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MATERIALY SCIERNE

Pewna droga

do perfekcyjnej powierzchni

Profesjonalnie oszlifowane powierzchnie fascynujg widoczng
jakosciqg ich struktury, co jest warunkiem koniecznym, aby méc
jq tatwo oczyscié i poddawaé dalszemu uszlachetnianiu.

Aby uzyskaé perfekcje w nadaniau struktury, stosowanie
wysokojakosciowych materialéw Sciernych ma decydujgce
znaczenie. Takie wlasnie materialy produkuje od ponad 130 lat
firma VSM, bazujgc na obszernej wiedzy i doswiadczeniu

uzyskanym w czasie wieloletniej wspdtpracy z klientami.

Partnerska wspétpraca z uzytkownikami i konstruktorami
maszyn jest dla nas najwyzszym priorytetem, poniewaz dalszy
rozwdj stosowanych materiatéw sciernych i technika ich
zastosowania sq ze sobq scisle powigzane. Ta blisko$é praktyki,
potgczona z naszymi badaniami i rozwojem gwarantuje
sknow-how", uwarunkowany rynkiem rozwdj produkiow,

jak réwniez najwyzszq jakoscig produkiu.

Mozecie Panstwo zdaé sie na wysokqg kompetencje doradczg
naszych technikéw i doradeéw firmy VSM oraz obszerny
program produktéw, odpowiadajgcych najrézniejszym

technicznym wyzwaniom.

O bliski kontakt z klientem zabiega nasza firma, obejmujgca
niemalze caly swiat dystrybucijig z licznymi spétkami corkami

oraz kompetentnymi partnerami, oferujgcymi nasze towary.



MATERIALY SCIERNE NA WYMIAR

Oferujemy Panstwu narzedzia cierne
na podiozach z tkaniny, papieru
oraz fibre w najrézniejszych formach

STALE — str. 4

i wymiarach, ktére znajdujq
zostosowanie we wszelkich zadanich
obrébki w szczegélnosci przy pracy

Ogdlne stale budowlane

Stale automatowe

z metalem.
Stale ulepszone
Tabele prezentowane na nastepnych

stronach pomogq Parstwu w doborze Niskostopowe stale narzedziowe

wlasciwego narzedzia do zadan obrébki.

Prosze sie nie waha¢ i zasiegnagé STALE STOPOWE — str. 5
naszej rady w przypadku trudniejszych
zadan. Wasi doradey firmy VSM

. Stale zaworowe
oraz handlowcey sq kompetentnymi

partnerami do Waszej dyspozycji. Zaroodporne stale i stopy
Stale niemagnetyzujgce

Stale odporne na korozje, kwasy
i temperature (Cr-, Cr Ni - stale), itp.

STALE NIEZELAZNE — str. 6

Stopy aluminium, miedzi, niklu,
cynku, cyny, otowiu, tytanu
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MATERIALY SCIERNE

Koncepcja naszej serii

High-Tech: Samoostrzenie

ZIARNO CERAMICZNE (CER)
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ZIARNO KOMPAKTOWE (COM)
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Poczgtek szlifowania t

TOP-SIZE

DODATKOWA WARSTWA AKTYWNA
WSPOMAGAJACA SZLIFOWANIE

Aby zebraé duzqg ilo$é materiatu:

Ziarno ceramiczne i produkty z ziarnem
cyrkonowym sq specjalnymi produktami do
agresywnego szlifu. Za pomocqg tych produktéw
osiggniecie Panstwo:

— bardzo duzq iloé¢ zhieranego materiaty,

— ponadprzecietng trwatose narzedzia i ciggle
samoosirzenie sie.

Produkty z ziarnem ceramicznym wyrézniajq sie
ponadto chtodnym szlifem, ktéry umozliwia
wydtuzenie czasu stosowania. Z powodu duzej
twardosci nadajg sie one do obrobki
powierzchni ekstremalnie odpornych

na szlifowanie.

Do szlifu doktadnego:

Produkty z ziarnem kompaktowym sktadajq sie

z granulatu. Kazde ziarno granulatu tworzy
mocng jednostke, kiéra zawiera liczne ziarenka
szlifujgce. Szczegdlnie przy szlifie maszynowym
produkty z ziarnem kompaktowym wykazujq:

— bardzo dtugq zywotnosé narzedzia

i zmniejszajq przez to czas na montaz narzedzia,
— bardzo réwnomierne zbieranie materiaty

z zachowaniem stafe] chropowatosci powierzchni
przez caty okres eksploatagii.

Do obrébki na sucho stali nierdzewnych

i wysokostopowych polecamy stosowanie
produktéw Top-Size. Poprzez uszlachetnienie
materialu bazowego warstwq aktywizujgeg,
szlifowanie:

~ kilkakrotnie zwigksza sie wydajnosé
szlifowania, )

— temperatura w migjscu szlifowania jest
znacznie redukowana, a zmiany struktury
molekularne| powierzchni wyeliminowane.



