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PFERD

Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Informacje ogolne

Jakos¢ PFERD
Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania firmy PFERD sg opracowywane, produkowane
i badane zgodnie z najwyzszymi wymogami jakosciowymi.

Badania i rozwdj, witasna linia produkcyjna oraz ciggle nadzorowanie proceséw produkcyjnych
gwarantuja wysoka jakos¢ produkowanych narzedzi PFERD.

Zarzadzanie jakoscia PFERD potwierdzone certyfikatem zgodnym z ISO 9001.

Fachowe doradztwo

W celu optymalizacji proceséw obrdbczych oraz rozwiazywania ztozonych problemow

i zadan specjalnych, doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi firmy PFERD sa do Paristwa
dyspozycji. Zapraszamy do kontaktu!

Adresy naszych przedstawicielstw znajduja sie na stronie www.pferd.com

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby nasz obszerny program narzedzi okazat sie niewystarczajacy dla Paristwa
zadan obrdbczych, mozemy wyprodukowac narzedzia specjalne do szlifu doktadnego
i polerowania z zachowaniem najwyzszych standardéw jakosciowych PFERD.

Uwzgledniamy Panstwa zyczenia oraz dane, rysunki, wymiary i ksztatty, wielkosci, rodzaje
i mieszaniny ziarna oraz srednice i dtugosci trzpienia. Przy wykonaniach specjalnych prosimy
o kontakt z doradca techniczno-handlowym PFERD. Chetnie Parstwu doradzimy!

Strona | Katalog o) e




Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Informacje ogolne

Opakowanie PFERD

Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania dostarczane sa w solidnym opakowaniu, ktére
zapewnia narzedziom mozliwie najlepsza ochrone przed zabrudzeniami i uszkodzeniem. Jednostki
opakowaniowe (VE) poszczegolnych narzedzi przedstawione sa w tabeli produktowej. Wazne
informacje, takie jak numer artykutu, oznaczenia, kod EAN, dane techniczne i wskazéwki dot.
bezpieczenstwa znajduja sie na etykiecie opakowania.

PFERDTOOL-CENTER

PFERDTOOL-CENTER zawiera wszystkie wazne informacje oraz pozwala na dobér odpowied-
niego, optymalnego narzedzia. Karty informacyjne zamieszczone na regale zawieraja wazne
wskazowki dotyczace narzedzi i zastosowan.

Doradcy techniczno-handlowi PFERD odpowiedza na wszelkie pytania.

PFERD-PRAXIS i prospekty tematyczne

Broszury z serii PFERD-PRAXIS oraz inne prospekty tematyczne zawieraja wiele waznych
i przydatnych wskazéwek dotyczacych zastosowania narzedzi PFERD.

PFERDVALUE - Poznaj wartos¢ PFERD

Badania prowadzone przez laboratoria PFERD, jak i przez inne, niezalezne instytucje dowodza Dodatkowe

jednego: narzedzia PFERD to wartos¢ dodana do Paristwa firmy. informacje znajduja

Odkryj teraz PFERDERGONOMICS | PFERDEFFICIENCY: i'gl:vgé’g\’fﬁfﬁg‘i i

W ramach programu PFERDERGONOMICS PFERDEFFICIENCY poleca innowacyjne, poznaj wartos¢ - PFERD -
PFERD zapewnia ergonomiczne narzedzia wydajne rozwiagzania narzedziowe i napedy PFERD". ©  VALUE =
i napedy, ktore w znaczacy sposéb moga narzedzi o wyjatkowej wartosci ekonomicznej. 2 "
przyczynic¢ sie do zwiekszenia bezpieczenstwa,

komfortu pracy oraz ochrony zdrowia. (2]

A (4@ —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving

|
' Wszystkie narzedzia
i fachowa wiedza:

9 _J www.pferd.com
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Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Szybka droga do optymalnego narzedzia
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Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Szybka droga do optymalnego narzedzia
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Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Chropowatos¢ powierzchni — czynniki wptywajace na zmiany, parametry

Czynniki wptywajgce na chropowatos¢ powierzchni:

Scierniwo:
Im wigksze ziarno, tym bardziej chropowata
uzyskana powierzchnia.
Przy uzyciu korundu, ziarna ceramicznego
i cyrkokorundowego uzyskiwana jest po-
dobna chropowatos¢ powierzchni.
Detale obrabiane weglikiem krzemu, wyka-
zuja nieznacznie gtadsza powierzchnie.

Detal obrabiany:

Im bardziej miekki detal obrabiany, tym
bardziej zgrubna uzyskiwana powierzchnia
przy uzyciu takich samych wielkosci ziaren.
Dzieki dodaniu oleju lub srodkéw
smarujacych, uzyskiwana jest nieznacznie
gtadsza powierzchnia.

Parametry obrobki:

Stosunek predkosci pracy i posuwu oddzia-

tuje nastepujaco:

- dzieki zwigkszeniu predkosci pracy
uzyskiwana jest nieznacznie lepsza
powierzchnia.

- poprzez redukcje predkosci posuwu
uzyskiwana jest nieznacznie gtadsza
powierzchnia.

Sita docisku ma tylko niewielki wptyw na

chropowatos¢ powierzchni.

Wyrozniamy nastepujace rodzaje chropowatosci:

Chropowatosc R, jest sumg wysokosci naj-
wyzszego wzniesienia profilu oraz najnizszego
wagtebienia profilu w obrebie pojedynczego
mierzonego odcinka.

Chropowatos¢ R, to srednia arytmetyczna
pojedynczych chropowatosci nastepujacych po
sobie w obrebie mierzonego odcinka.

Chropowatos¢ R to najwieksza pojedyncza
chropowatos¢ w obrebie catego mierzonego
odcinka.

Srednia warto$¢ chropowatosci R, to
$rednia arytmetyczna sumy wszystkich wartosci
profilu.

7

R 11 R,2 R,3 R4 R,5

ML A

IV VVV\/V

Fojedynczy odcinek pomiaru

Calkowity odcinex pomiaru

- ﬂ%ﬂwﬂv ?V

Catkowity odcinek pomiaru

Wartosci dla utrzymywanej chropowatosci
przy roznych zadaniach obrébczych

Zadanie obrobcze Chropowatos¢

Szlif zgrubny:
Wielkosci ziarna
24 do 150

Szlif doktadny:
Wielkosci ziarna
180 do 400
Szlif precyzyjny:
Wielkosci ziarna

R,=0,70do 12 um

R, =0,20do 0,70 pm

R,=0,05do 0,20 pm

500 do 1200

Polerowanie:

Krok 1: R,=0,10do 0,20 pm
Krok 2: R,=0,04do 0,10 pm
Krok 3: R, = ponizej 0,01 um
Nadawanie R,=0,20do 0,70 pm
struktury:

Powierzchnie

Satynowanie/mato-
wanie: z wtéknina

R,=0,10do 0,70 pm

Chropowatos$¢ powierzchni roznych materiatéw po obrobce,
przy uzyciu narzedzi na podtozu elastycznym

10,00 ym

9,50 pm

9,00 pm

8,50 pm

8,00 pm AN

7,50 pm N

7,00 pm AN

E Stal nierdzewna (INOX)

E Stal niehartowana / nieulepszana

E Miekkie metale niezelazne

6,50 im NG AN

6,00 pm AN AN

5,50 pm AN N

5,00 pm AN

4,50 pm AN AN

4,00 pm N AN

Chropowato$¢ R_ [pm]

3,50 pm N

3,00 pm N

2,50 pm

2,00 pm

1,50 pm

1,00 pm

0,50 pm

|

0,00 pm

A 40
A60
A 80
A 120

A 150

A 180
A 240
A 320
A 400 —

Wielkos¢ ziarna

A 500

A 600 —

A 800
A 1000
A 1200

81 4



Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Materiaty scierne nasypowe

Budowa narzedzi sciernych nasypowych

W zaleznosci od ksztattu obrabianego detalu
oraz obrabianego elementu firma PFERD
oferuje szeroki wybor narzedzi sciernych
nasypowych: © Warstwa aktywna szlifiersko

Tarcze fibrowe COMBICLICK

Tarcze fibrowe

Krazki scierne COMBICLICK

Opaski scierne i tasmy scierne

Sciernice wachlarzowe trzpieniowe oraz $cier-

nice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

Arkusze $cierne i rolki Scierne

Zwijki $cierne POLIROLL i stozki scierne POLICO

Wykroje $cierne mocowanie na rzep 99595959, = b o0,
Samoprzylepne krazki $cierne (PSA) ogooogﬁg:g 0 g: o :go o o:: o % °;: 0 232222"0 %
Wiecej informacji na temat narzedzi sciernych I
nasypowych znajda Paristwo w katalogu 6. @ Nonik 0 Spoiwo © Spoiwo 0 7o
Materiaty scierne nasypowe moga by¢ uzywane bazowe zewnetrzne scierne

zarowno przy szlifie na sucho, jak i na mokro.

® Nosnik

Na podtoze naniesione jest spoiwo i ziarno. Poszczegdlne nosniki réznia sie odpornoscia na rozerwanie, elastycznoscia oraz podatnoscia
na zuzycie. Wybér odpowiedniego podtoza zalezy od wymagan stawianych zadaniom obrébczym. Program PFERD dzieli sie na trzy grupy:

Papier:

Gtowne obszary zastosowania narzedzi $ciernych nasypowych na podtozu papierowym to przemyst drzewny oraz rzemiosto, a wykorzystuja je
stolarze, malarze, lakiernicy itd. Te materiaty maja mniejsze zastosowanie przy obrobce metalu.

Z papieru o wadze 70-100 g/m? produkowane sg przewaznie materiaty scierne do szlifu recznego. Ciezsze papiery stosowane sa przy obrébce na
maszynach, pracujacych z tasmami sciernymi krétkimi i dtugimi.

Ptétno:
Materiaty scierne nasypowe na podtozu z ptétna uzywane sa przewaznie przy obrobce metalu.

Fibra wulkanizowana:
Dostosowane do odpowiednich zadan obrobczych, fibry wulkanizowane stosuje sie przewaznie przy produkgji sciernic fibrowych.
Fibra wulkanizowana jest bardzo stabilnym, mocnym, odpornym na zuzycie nosnikiem.

® + © Spoiwo

Przy produkdji materiatéw Sciernych nasypowych w celu pewniejszego osadzenia ziarna sciernego na nosniku stosowane sa spoiwa na bazie zywic.
Najpierw nosnik pokryty zostaje spoiwem bazowym (@). Ostatecznie ziarno $cierne jest réwnomiernie naniesione i za pomoca specjalnej techniki
réwnomiernie rozproszone na nosniku. Pewne osadzenie ziarna $ciernego gwarantuje warstwa spoiwa zewnetrznego (@), ktéra chroni ziarno $cierne
przed przeciazeniami w procesie szlifowania.

Katalog | Strona




Narzedzia do szlifu doktadnego i polerowania
Materiaty scierne nasypowe

O Ziarno scierne

Odpowiedni dobor materiatu $ciernego ma bardzo duzy wptyw na uzyskana w procesie obrobczym jakos$¢ powierzchni oraz na ekonomicznos¢ pracy.
Najczesciej stosowanymi materiatami dla ziarna sciernego sa:

Korund A

Ziarno
ceramiczne CO

Korund
cyrkonowy Z

Weglik krzemu SiC

Ziarno
diamentowe D

Ziarno
kompaktowe CK

VICTOGRAIN

VICTO

GRAIN

Wielkosci ziarna

Jako ziarno Scierne znajduja zastosowanie rézne rodzaje korundu. Moga wystepowac w formie wytopionej
lub spiekanej. Na twardos¢ i ciagliwos¢ materiatu wptyw maja niektore procesy produkcyjne lub dodatki.
Przy produkdji narzedzi nasypowych uzywa sie przewaznie elektrokorundu i ziarna , 0 ostrych krawe-
dziach”.

Przy korundzie spiekanym rozréznia sie Sinterbauxitkorund oraz Sol-Gel-Korund. Dla narzedzi sciernych
nasypowych stosuje sie przewaznie Sol-Gel-Korund. To nowoczesne ziarno $cierne z uwagi na swoja ciagli-
wos¢ i dobry efekt samoostrzenia znacznie zyskato na znaczeniu.

Korund cyrkonowy jest mieszaning elektrokorundu i tlenku cyrkonu. w poréwnaniu do korundu korund
cyrkonowy cechuje mniejsza twardos¢, jednakze wigksza ciagliwos¢. Znaczny udziat tlenku cyrkonu ma wi-
doczny efekt samoostrzenia korundu cyrkonowego i powoduje znakomita wydajnos¢ przy chtodnym szlifie
i duza zywotno$¢ narzedzi sciernych.

Weglik krzemu SiC jest sztucznie wyprodukowanym ziarnem, o bardzo ostrych krawedziach, cechuje go
niewielka ciagliwos¢, ale duza twardos¢. Nadaje sie szczegolnie do obrébki tytanu, aluminium, brazu,
kamienia oraz tworzyw sztucznych.

Idealne do obrébki elementéw w przemysle lotniczym, gdzie przy obrobce silnikéw dozwolone sa jedynie
narzedzia z weglikiem krzemu.

Ziarno diamentowe jest najtwardszym scierniwem. Jest zbudowane z czystego wegla w postaci
krystalicznej. Diamenty dla narzedzi $ciernych uzyskiwane sa syntetycznie, przy bardzo wysokich
temperaturach i przy wysokim cisnieniu. Wiasciwosci $cierne ziarna diamentowego mozna dostosowac
w zaleznosci od zapotrzebowania i zadania obrébczego.

W przypadku zwartego ziarna kompaktowego, pojedyncze ziarna sa tworzone jako granulki na spoiwie.
Kazda pojedyncza granulka jest stata jednostka, w ktorej liczne ziarna korundu lub weglika krzemu (SiC) sa
ze soba potaczone. Zuzyte ziarna scierne sa rozdrabniane przez sity powstajace podczas szlifowania i tym
samym odstaniaja nowe ostre ziarna. W efekcie uzyskuje sie wyjatkowo dtuga zywotnos¢ przy statej jakosci
powierzchni.

Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na $wiecie. Precyzyjnie uformowane,
tréjkatne ziarno scierne PFERD zapewnia wyjatkowe efekty.

Forma i wielkos¢ ziaren szlifujacych VICTOGRAIN pozwala na prace narzedziem pod najbardziej optymal-
nym katem. Pojedyncze ziarna potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢ w obrabiana powierzchnie.
Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim szybki postep pracy, wysoka zywotnos¢ narzedzia,
nizsza temperatura szlifowania, nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia.

Tréjkatne ziarna Scierne VICTOGRAIN przytwierdzone sg do podkfadu podstawa tréjkata, co zapewnia im
najwyzsza stabilnos¢, a w potaczeniu z waska forma nadaje im wyjatkowa zdolnos¢ do agresywnego szlifo-
wania duzej ilosci materiatu a sam proces szlifowania staje sie jeszcze bardziej doktadny.

Takze strukturalna budowa tréjkatéw VICTOGRAIN nie jest przypadkowa. Mate krysztatki wewnatrz po-
szczegolnych ziaren gwarantuja stata gotowos¢ do szlifowania — spod minimalnie kruszacych sie w procesie
pracy warstw wystaja nowe réwnie ostre.

Kombinacja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej wydajnosci pracy i chtodny szlif,
a takze wysoka zywotnos¢ przy osigganiu rownomiernej szorstkosci powierzchni.

Rozne wielkosci ziaren dla narzedzi sciernych nasypowych sa zgodne z norma I1SO 6344 i standardami FEPA:

Grube

P12-16-20-24-36-40-

50-60-80

Srednie Drobne Bardzo drobne
P100-120-150-180-220- P 320-360-400 - 500 - 600 P 800 - 1000 - 1200 - 1500
240 - 280

@ Warstwa aktywna szlifiersko

Dzieki uzyciu warstwy aktywnej szlifiersko znacznie zostaje zwiekszona wydajnos¢ skrawania oraz zredukowana temperatura detalu obrabianego.
Ma to znaczenie zwiaszcza przy materiatach Zle przewodzacych ciepto, takich jak stal nierdzewna (INOX).
Narzedzia PFERD z warstwa aktywna szlifiersko oznaczone sa skrotem ,, COOL”.
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PFERD

N

COMBICLICK

Informacje ogdlne

Opatentowany system chtodzacy i szybkomocujgcy PFERD do zastosowania na tarczach fibrowych,
narzedziach witékninowych i filcowych.

System COMBICLICK sktada sie ze specjalnie zaprojektowanego talerza wsporczego oraz stabilnego uchwytu na odwrotnej stronie narzedzia.
Wraz z talerzem wsporczym narzedzia COMBICLICK moga by¢ uzywane na ogdlniedostepnych szlifierkach katowych.

Specjalny ksztatt kanatu chtodzacego powoduje lepszy przeptyw powietrza, znacznie redukujacy termiczne obciazenia materiatu $ciernego oraz detalu

obrabianego.

System szybkomocujacy, stabilny uchwyt, pewne osadzenie narzedzia i optymalny system chtodzacy powoduja do 30 % nizsza temperature
przedmiotu obrabianego, do 25 % wieksza wydajnosc¢ skrawania, do 30 % wieksza zywotnos¢ oraz lepsze wykorzystanie materiatu sciernego.

Nizsze koszty pracy oraz temperatura
obrabianego detalu

Tarcze fibrowe Tarcze fibrowe

; COMBICLICK
N

; -30%

Wyzsza
wydajnos¢ pracy

az do

25%/

Wieksza
zywotnos¢

az do

) /I

Temperatura detalu
obrabianego

= Koszty procesu

Bardzo tatwa i wygodna obstuga.

Szlif elastyczny

AV
B\ Y

Miekki i elastyczny szlif czotowy za pomoca
tarcz fibrowych COMBICLICK @ 125 mm.

Tarcze fibrowe Il Tarcze fibrowe COMBICLICK

Mocowanie

Bardzo szybka i tatwa wymiana narzedzia
redukuje koszty pracy.

Tarcze fibrowe M Tarcze fibrowe COMBICLICK

Efekt chtodzenia

Bardzo dobre chtodzenie narzedzia oraz
przedmiotu obrabianego.

Za pomoca COMBICLICK mozliwe jest uzycie tarczy na ptaskiej powierzchni!
Tarcze fibrowe COMBICLICK

Tarcze fibrowe

Za pomoca COMBICLICK unika sie zadrapan, poprzez wystajace metalowe czesci.

Petne wykorzystanie materiatu sciernego.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca system
COMBICLICK jako innowacyjne rozwigzanie
narzedziowe gwarantujace komfortowa prace
o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

PFERDEFFICIENCY poleca system COMBICLICK
do dtugich i trudnych zadan obrébczych wy-
magajacych perfekcyjnych efektow w mozliwie
najkrétszym czasie. Dzigki opatentowanemu
systemowi szybkozfaczy znacznie zmniejsza sie

=) )= )=

czas przezbrajania narzedzia.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

Resource Saving

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

BUNDESPREIS

Nagroda znakomite innowacyjne
osiagniecia dla rzemiosta

Miedzynarodowe Targi Rzemiosta
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COMBICLICK

Tarcze fibrowe — informacje ogélne

PFERD

>

Szeroki program tarcz fibrowych COMBICLICK oferuje optymalne narzedzia do réznych zadan obrébczych, od szlifu zgrubnego po precyzyjny.

Zalety:

Innowacyjny system szybkomocujacy
gwarantuje wygodne prowadzenie i chtodny
szlif.

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci i bardzo dobrej wydajnosci.
Jednorodny obraz szlifu dzieki wysokiej

Zalecenia dot. uzytkowania:
Tarcze fibrowe COMBICLICK uzywane s3

z talerzami wsporczymi COMBICLICK na
ogolnie dostepnych szlifierkach katowych.
Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ pracy

narzedzi. Dodatkowe informacje oraz dane
dotyczace zamawiania olejow szlifierskich
znajduja sie na stronie 155.

Do szczegolnie elastycznego szlifu czoto-
wego nalezy korzysta¢ z tarcz fibrowych

o $rednicy @ 125 mm.

jakosci materiatom $ciernym.

Zadania obrébcze:

Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Obroébka powierzchniowa
Obrobka krawedzi
Obroébka spawoéw
Stopniowe szlifowanie

Odpowiednie napedy narzedzi:

Szlifierki katowe
Akumulatorowe szlifierki katowe

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupa materiatéw Scierniwo P> Korund Cyrkon Ziarno
v A z cera-
miczne
co
Stale niehartowa-  Stale konstrukcyjne, weglowe, narze-
: . : . [ ) O (]
Stal, ne, nieulepszone  dziowe, stale niestopowe, staliwo
staliwo Stale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone,
; O [ ] (]
ulepszone stale stopowe, staliwo
Stal nie-  Stale nierdzewne . .
Stale nierdzewne austenityczne,
rdzewna oraz kwasood- ferrvtvezne O
(INOX) porne yty
Migkkie metale  Miekkie stopy aluminium ©)
niezelazne,
metale kolorowe l\/lOSiE-gdZ, miedz’, Cynk [ ] O O
Metale o
niezela-  Twarde metale Twarde stopy aluminium ([ ] O O
zne niezelazne Braz, tytan ®) o)
Materiaty Stopy na bazie niklu, stopy na bazie
. O o
zaroodporne kobaltu
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
liwo szare (GG), grafitem kulkowym/ zeliwem
Zeliwo ) o sferoidalnym EN-GJS (GGG), biate zeliwo [} O [}
zeliwo biate

ciagliwe EN-GIMW (GTW), czarne zeliwo
ciagliwe EN-GJMB (GTS)

Tvvorzyvva sztuczne wzmacniane
Tvvorzyvva sztuczne,

: . wioknem, tworzywa termoplastycz- [
inne materiaty - h

ne, drewno, ptyty wiérowe, lakier
@ = bardzo dobry O = dobry

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerze wsporcze COMBICLICK nalezy za-
mawia¢ osobno. Wiecej informacji i danych
dotyczacych zamawiania talerzy wsporczych
znajduje sie na stronie 19.

Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamoéwieniowy.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220722275

CC-FS 125 A-COOL 60

Objasnienie skrotow:

CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK

125 = $rednica @ zewnetrzna D [mm]
A = ziarno S$cierne

COOL = spoiwo

60 = wielkos¢ ziarna

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 80 m/s.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

OO®06
®

Akcesoria:
Talerze wsporcze COMBICLICK

VICTO- Weglik Korund Ziarno
GRAIN  krzemu A-COOL ceramiczne
COOL SiC CO-COoOoL
()
()
[ ) [ ) [}
[ ) O

@)

()

[ )
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PFERD

K COMBICLICK
Tarcze fibrowa CC-FS

Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle i rzemiosle.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
A i 53 E-
|

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ‘ ‘ ‘ ‘
ziarna. % @
EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 24 36 50 60 80 120 liczba obr.
in-1
EAN 4007220 [min-T]
100 - 836095 836101 836118 836125 836132 15 300 25 CC-FS 100 A ...
115 763179 763186 763193 763209 763216 763223 13 300 25 CC-FS115A ...
125 721988 721995 722008 722039 722060 722077 12 200 25 CC-FS 125 A ...

Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Do szlifu zgrubnego z duza iloscig zdzieranego materiatu i duza zywotnoscia.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund cyrkonowy Z M_{ M_{ ‘ O_{ g)_{
ibrationfilter  Noise Filter — I HapticFilter

Zalecenia dot. uzycia:
lil |

Nalezy uzywa¢ mocnych szlifierek katowych ‘ % ‘
i pracowac ze zwiekszonym naciskiem.

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 24 36 50 60 80 120 liczba obr.
Al
EAN 4007220 [min~]
115 - 722572 722596 763230 722619 722633 13 300 25 CC-FS1157Z ...
125 722640 722657 722664 722671 722688 722695 12 200 25 CC-FS 1257 ...

Wykonanie Korund ceramiczny CO

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu i bardzo duza zywotnoscia.
Ziarno ceramiczne przeznaczone jest do obrobki twardych materiatéw oraz twardych warstw

metalicznych.
3

HapticFiter

Ziarno scierne: PFERDVALUE:

Ziarno ceramiczne CO M_{ MV,O_{ ‘

Zalecenia dot. uzycia:

Uzywac szlifierek katowych o duzej mocy. ‘ % ‘ @ ‘ ‘ ‘
Wskazowki dot. zamawiania: Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 24 36 50 60 80 120 liczba obr.
in?
EAN 4007220 [min~]
115 763247 763254 763261 763278 763285 763292 13 300 25 CC-FS 115 CO ...
125 722084 722169 722183 722206 722237 722268 12 200 25 CC-FS 125 CO ...
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COMBICLICK
Tarcze fibrowa CC-FS

D
[mm] 36
115 898888
125 898925

PFERD

Wykonanie weglik krzemu SiC

Do uniwersalnego zastosowania przy obrébce aluminium, miedzi, brazu, tytanu i tworzyw
sztucznych wzmacnianych widknem.

Szczegodlnie zaleca sie uzycie na stopach tytanu.

Najwydajniejsze zastosowanie w przemysle lotniczym, jesli do obrobki np. elementéw napedu
dopuszczony jest tylko weglik krzemu.

PFERDVALUE:

=)=

ion Filter

a

Ziarno $cierne:
Weglik krzemu SiC

Filter

|

HapticFilter

|

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
Wielkos¢ ziarna Maks. dop. Oznaczenie
60 80 120 liczba obr.
EAN 4007220 g
898895 898901 898918 13 300 25 CC-FS 115 SiC ...
898932 898949 898956 12 200 25 CC-FS 125 SiC ...

MADE IN GEAMANY

L]

D

[mm] 50 60
115 - 722176
125 722251 722275

Wykonanie Korund A-COOL

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif wykoriczeniowy na materiatach zle
przewodzacych ciepto, np. stali nierdzewnej (INOX).

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

PFERDVALUE:

=)=

Al

Ziarno scierne:
Korund A-COOL

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢

ionfilter

|

HapticFilier

|

ziarna.
EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
80 120 150 180 220 el rcl s
EAN 4007220 g
722190 722213 722220 - 722244 13300 25 CC-FS 115 A-COOL ...
722299 722312 722329 722343 722367 12 200 25 CC-FS 125 A-COOL ...

D

[mm] 24 36
100 = 836149
115 763308 763315
125 722442 722473
180 722534 722558

Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu. Na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiajg chtodniejszy szlif.

PFERDVALUE:

=

ionfilter

a

EnergySaving

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

=p<]

Filter Hapticfilter

© || ed |

Time Saving ResourceSaving

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

WasteSaving

Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
50 60 80 120 liczba obr.
EAN 4007220 [min-]
836163 836187 836194 892442 15 300 25 CC-FS 100 CO-COOL ...
763322 763339 763346 763353 13 300 25 CC-FS 115 CO-COOL ...
722480 722497 722503 722510 12 200 25 CC-FS 125 CO-COOL ...
722565 722589 722602 - 8 500 25 CC-FS 180 CO-COOL ...
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PFERD

g COMBICLICK
Tarcze fibrowa CC-FS

Wykonanie VICTOGRAIN-COOL

Do wysoce agresywnego szlifu z duzg iloscia zdzieranego materiatu. Znakomite do obrobki stali,
a takze wszelkich twardych i Zle przewodzacych ciepto materiatow.

Najwyzsza, stata jakos¢ szlifu podczas procesu pracy zapewnia ziarno scierne VICTOGRAIN.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN-COOL _{ ‘ 04{ @)4{
Zalecenia dot. uzycia: Vibrationfiter  NoiseFilter Emissiontie RapticFiter

Uzywac szlifierek katowych o duzej mocy.

# || O el

EnergySavng WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

D EAN  Maks. dop. liczba obr. @ Oznaczenie
[mm] 4007220 [min"]
100 109267 15 300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN-COOL 36
115 109250 13 300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN-COOL 36
125 109274 12 200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN-COOL 36
180 109281 8500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN-COOL 36

Wysokowydajne narzedzia z ziarnem $ciernym

VICTOGRAIN VICTO % "k %ﬂ
Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na $wiecie. "'{

Precyzyjnie uformowane, tréjkatne ziarno scierne PFERD zapewnia wyjatkowe efekty. %ﬂ

Forma i wielkos¢ ziaren szlifujgcych VICTOGRAIN pozwala na prace narzedziem pod najbardziej
optymalnym katem. Pojedyncze ziarna potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢ w obrabiana  Tradycyjne ziarno scierne
powierzchnie. Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim:

szybki postep pracy

wysoka zywotnos$¢ narzedzia

nizsza temperatura szlifowania

nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia.

Tréjkatne ziarna $cierne VICTOGRAIN przytwierdzone sa do podktadu podstawa trojkata, co
zapewnia im najwyzsza stabilnos¢, a w potaczeniu z waska forma nadaje im wyjatkowa zdolnos¢
do agresywnego szlifowania duzej ilosci materiatu a sam proces szlifowania staje sie jeszcze
bardziej doktadny.

Takze strukturalna budowa tréjkatow VICTOGRAIN nie jest przypadkowa. Mate krysztatki
wewnatrz poszczegdlnych ziaren gwarantuja stata gotowos¢ do szlifowania — spod minimalnie
kruszacych sie w procesie pracy warstw wystaja nowe réwnie ostre.

Kombinadja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej wydajnosci pracy
i chtodny szlif, a takze wysoka zywotnos¢ przy osiaganiu rownomiernej szorstkosci powierzchni.

VICTOGRAIN

Katalog |"Strona
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COMBICLICK

Wykroje wiékninowe — informacje ogoélne

PFERD

Wykroje widkninowe COMBICLICK s3 uzywane w szlifie czotowym na powierzchniach. Dostepne wykonania: VRW (migkkie), VRH (twarde) i PNER.

Zalety:

Innowacyjny system szybkomocujacy
gwarantuje wygodne prowadzenie i chtodny

Zalecenia dot. uzytkowania:

Wykroje widkninowe COMBICLICK wraz
z odpowiednim talerzem wsporczym

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220935873
CC-VRH 115 A 180 M
Objasnienie skrotow:

szlif. COMBICLICK uzywane sa na szlifierkach CC-VRH = Wykroje widkninowe
katowych o regulowanym zakresie obrotow. COMBICLICK, twarde
Obrabiane materiaty: 115 = $rednica @ zewnetrzna D [mm]
. . Odpowiednie napedy narzedzi: =z Sci
Moze by¢ stosowany na prawie wszystkich P pedy ¢ ?80 M = \z/:/?élr;(%;g';rar:ia

materiatach.

Zadania obrébcze:

Uzyskiwanie chropowatosci
Odgratowywanie

Obrébka powierzchniowa
Czyszczenie

Obrébka spawoéw

Nadawanie struktury powierzchni
Stopniowe szlifowanie

Szlifierki katowe
Akumulatorowe szlifierki katowe

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerze wsporcze COMBICLICK nalezy
zamawiac osobno. Wiecej informacji i dane
dotyczace zamawiania talerzy wsporczych
znajduje sie na stronie 19.

Przy zamdéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamdwieniowy.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

SL=100¢ Lo
©

Akcesoria:
Talerz wsporczy COMBICLICK

Wykonanie miekkie CC-VRW

Do szlifu doktadnego na $rednich i duzych powierzchniach i krawedziach oraz do prac czyszcza-
cych na metalach i powierzchniach lakierowanych. Bardzo otwarta struktura pomaga uzyskac

matowe i satynowo matowe powierzchnie.

Zalety:
Zastosowanie na sucho i na mokro
Dzieki otwartej strukturze wiokniny i jej
wysokiej elastycznosci narzedzie nie zapycha
sie.

Ziarno scierne:

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

PFERDVALUE:

=4

VibrationFilter ~ NoisefFilter

Emissionfilter  HapticFilter

Korund A

Dostepne wielkosci ziarna POLINOX: % @ ‘ @ ‘ ‘
100 = Srednie EnergySaving Waste Saving TimesSaving ResourceSaiing
180 = drobne

280 = bardzo drobne

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac narzedzie z zalecana predkoscia
pracy 15-20 m/s. W ten sposdb uzyskuje
sie najlepsze potaczenie szybkosci usuwania,
jakosci powierzchni, obcigzenia temperatu-
rowego przedmiotu obrabianego i zuzycia
narzedzia.

D Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min] [y
100 948170 948163 948156 3800 12 000 10 CC-VRW 100 A ...
115 935941 935934 935927 3300 10 500 10 CC-VRW 115 A ...
125 935972 935965 935958 3100 9650 10 CC-VRW 125 A ...
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PFERD

COMBICLICK

Wykroje wtékninowe

Wykonanie twarde CC-VRH

Uniwersalne zastosowanie na $rednich i duzych powierzchniach metalowych np. usuwanie sladow
wstepnego szlifowania i sladéw utleniania, drobne odgratowywanie. Uzyskuje matowe i satynowo

matowe powierzchnie.

Zalety:
Niskie zuzywanie sie narzedzia dzieki duzej
jego odpornosci na scieranie.
Dzieki otwartej strukturze wtdkniny narze-
dzie nie zapycha sie.

Ziarno scierne:
Korund A
Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES:

jakosci powierzchni, obciazenia temperatu-
rowego przedmiotu obrabianego i zuzycia
narzedzia.

Dodanie oleju lub wody podczas

procesu szlifowania zapewni jeszcze lepsza
powierzchnig, chtodniejszy szlif i dtuzsza
Zywotno$¢ narzedzia.

Wskazowki dot. zamawiania:

100 G = grube (zottobrazowe) Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
180 M = $rednie (czerwonobrazowe) ziarna.
240 F = drobne (niebieskie) PFERDVALUE:

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac narzedzie z zalecana predkoscia
pracy 15-20 m/s. W ten sposob uzyskuje sie
najlepsze potaczenie szybkosci usuwania,

-

Emissionfilter  HapticFilter

© | led |

TimeSaving ResourceSaving

NoisefFilter

m

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySavng

D Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 100 G 180 M 240 F liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min] [min]
100 948149 948132 948125 3800 12 000 10 CC-VRH 100 A ...
115 935880 935873 935743 3300 10 500 10 CC-VRH 115 A ...
125 935910 935903 935897 3100 9650 10 CC-VRH 125 A ...

Wykonanie CC-PNER

Uzyskiwanie gfadkiego, jednolitego obrazu szlifu wymaganego do przygotowania powierzchni do
polerowania na wysoki potysk. Odpowiednie gtéwnie do obrébki duzych powierzchni na elemen-
tach konstrukdji ze stali nierdzewnej (INOX).

Rozne grubosci wtékniny/twardosci sa oznaczone kolorami:
W (miekka) = szary, MW (srednio migkka) = jasno niebieski, MH ($rednio twarda) = ciemnoniebieski,
H (twarda) = czerwony

Zalety: rowego przedmiotu obrabianego i zuzycia
Wysoka stabilnos¢ krawedzi, wyjatkowo narzedzia.
odporna. L Lo
Optymalne dostosowanie do obrabianych WSkaZOWk,' d.Ot'. zamawiania: .
Konturéw. Przy zaméwieniu prosze podac wykonanie.

Wiecej informacji na temat produktow
wiokninowych w wykonaniu PNER znajduje
sie na stronach 99-100.

PFERDVALUE:

Ziarno scierne:
Korund A
Weglik krzemu SiC

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac narzedzie z zalecana predkoscia
pracy 15-35 m/s. W ten sposdb uzyskuje sie
najlepsze potaczenie szybkosci usuwania,

EmissionfFilte:

|

NoiseFilter

m |

VibrationFilter

a

HapticFilter

|

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
jakosci powierzchni, obcigzenia temperatu-
D Ziarno Wykonanie Wielkos¢ Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm]  $cierne w MW MH H ziarna liczba liczba obr.
(migkkie) ($rednio- (Srednio- (twarde) obr. [min~]
migkkie) ~twarde) [min-']
EAN 4007220
100 SiC 948187 948194 948200 - drobne 5700 9550 5 CC-PNER ... 100 SiC F
A - - - 948217 drobne 5700 9550 5 CC-PNER ... 100 A F
115 SiC 935989 936009 936016 - drobne 5000 8 350 5 CC-PNER ... 115 SiCF
A - - - 936023 drobne 5000 8 350 5 CC-PNER ... T15 AF
125 SiC 935996 936030 936047 - drobne 4500 7 650 5 CC-PNER ... 125 SiC F
A - - - 936054 drobne 4500 7 650 5 CC-PNER ... 125 AF
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PFERD

COMBICLICK K
Krazki filcowe — informacje ogolne

Wykroje filcowe COMBICLICK sg stosowane w szlifie czotowym na $rednich i duzych powierzchniach.
Program PFERD oferuje wykroje filcowe o réznych srednicach.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Innowacyjny system szybkomocujacy Wykroje filcowe COMBICLICK wraz z odpo- Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
gwarantuje wygodne prowadzenie i szybka wiednim talerzem wsporczym COMBICLICK przekracza¢ podanej maksymalnie dopusz-
wymianeg narzedzia. uzywane sa na szlifierkach katowych o regu- czonej liczby obrotéw.

lowanym zakresie obrotéw.
Obrabiane materiaty: Najlepsza wydajnos¢ uzyskuie sie przy o)
o @@
) ) predkosci pracy 5-10 m/s. Jest to potacze- (L/)
Moze by¢ stosowany na prawie wszystkich

niem wydajnosci polerowania, obcigzenia

materiatach. temperaturowego i zywotnosci narzedzia.
. ) Zmieniajac paste polerska nalezy zawsze
Zadania obrobcze: zmieni¢ wykrdj filcowy na nowy, nieuzy-
b . wany.
olerowanie

Akcesoria:
Odpowiednie napedy narzedzi: Talerze wsporcze COMBICLICK

Szlifierki katowe Pasty szlifierskie i polerskie
Akumulatorowe szlifierki katowe

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerze wsporcze COMBICLICK nalezy za-
mawia¢ oddzielnie. Dodatkowe informacje

i dane dot. zamawiania talerzy wsporczych
znajduja sie na stronie 19.

Pasty szlifierskie i polerskie nalezy zamawia¢
oddzielnie. Dodatkowe informacje i dane
dot. zamawiania past szlifierskich i poler-
skich znajduja sie na stronie 153-155.

Wykonanie CC-FR

Do polerowania przy uzyciu past polerskich, past szlifierskich lub diamentowych past do
polerowania. W szlifie czotowym na $rednich i duzych powierzchniach.

Zalety: PFERDVALUE:
Wysoka ekonomicnzo$¢ dzieki duzej ]
zywotnosci. |\ MAY, o =
Bardzo dok{adna praca podczas Ca{ej Vibration filter NoiseFilter Emission filter HapticFilter
Zywotnosci narzedzia dzieki stabilnosci jego % @ ‘ @ ‘ ‘
formy. EnergySavng  WasteSaving Time Saving ResourceSaving
D EAN Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 4007220 liczba obr. liczba obr.
[min™] [min]
100 948224 1900 12 000 5 CC-FR 100
115 936061 1650 10 500 5 CC-FR 115
125 936078 1500 9 650 5 CC-FR 125

Strona  Katalog




PFERD

COMBICLICK

Talerze wsporcze

Wykonanie CC-GT, CC-H-GT

Za pomoca tych talerzy wsporczych tarcze fibrowe COMBICLICK moga by¢ stosowane na
powszechnie uzywanych szlifierkach katowych.

Rozne twardosci talerzy wsporczych sa oznaczone kolorami:

CC-GT (srednie) = czarny

CC-H-GT (twarde) = niebieski

Zalety: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Znacznie zmniejszone obciagzenie termiczne Maksymalna dopuszczalna predkos¢
dzieki geometrii szczelin chtodzacych. obwodowa wynosi 80 m/s.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej Przy talerzach wsporczych o g 180 mm
wymianie narzedzia. nalezy zwréci¢ uwage, zeby nie naduzywac

sity docisku i nie odksztatcac talerza.

Sl

Vibrationfilter NoisefFilter Emissionfilter HapticFilter

41w ® el

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Zalecenia dot. uzycia:
Do obrébki stali nierdzewnej (INOX) najlepiej ~ PFERDVALUE:
uzywac wersji CC-H-GT. Maja bardzo wyso-
ka stabilno$¢ krawedzi i pozwalaja pracowac
z wigkszym naciskiem.

Pasuje  Gwint Twardos$¢ Pasuje do maszyn typu EAN Maks. dop. Oznaczenie
do CCo 4007220 liczba obr.
[mm] [min]
100 M10 Sredni Szlifierka katowa 100, mocowanie M10 = 836200 15 300 1 CC-GT 100 M10
115, 125 M14 Sredni  Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie M14 725764 13 300 1 CC-GT 115-125 M14
5/8 sredni  Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie 5/8" 725771 13 300 1 CC-GT 115-125 5/8
M14 twarde Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie M14 =~ 835869 13 300 1 CC-H-GT 115-125 M14
5/8 twarde Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie 5/8” 841419 13 300 1 CC-H-GT 115-125 5/8
180 M14 Sredni Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 = 725788 8500 1 CC-GT 180 M14
5/8 Sredni Szlifierka katowa 180, mocowanie 5/8" 725795 8 500 1 CC-GT 180 5/8
Zestaw
CC-SET

Zestaw do obrobki powierzchni od szlifu zgrubnego po polerowanie na lustro.

Zestawy 0 @ 125 mm sa wyjatkowo elastyczne

Zawartos¢
tarcze fibrowe COMBICLICK po 3 sztuki:
- CC-FS 115 CO-COOL 36
- CC-FS 115 CO-COOL 12
- CC-FS 115 A-COOL 220
wykroje wtékninowe COMBICLICK
po 1 sztuce:
- CC-VRHA 240 F
- CC-VRH A 180 M
- CC-VRHA 100 G

na krawedziach.

Zalety:
Poznanie i testowanie produktow z naszego
bogatego asortymentu.
Najczesciej stosowane rozwiazania

Ziarno scierne:

Korund A

Korund ceramiczny CO-COOL
Weglik krzemu SiC

PFERDVALUE:

- CC-VRW A 280 P
- CC-VRW A 180 ' O‘{ @)—{
- CC_\/RW A 100 VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilte: HapticFilter
- CC-PNER W SiC F ‘ ‘ [ ‘ ‘
S O ed
- Uniwersalna pasta polerska
- Wykroje filcowe COMBICLICK CC-FR
- Talerz wsporczy COMBICLICK
CC-GT M14 |ub 5/8-11
D Gwint EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
115 M14 955345 1 CC-SET 115 M14
5/8-11 955406 1 CC-SET 115 5/8-11
125 M14 955369 1 CC-SET 125 M14
5/8-11 955413 1 CC-SET 125 5/8-11

Katalog |"Strona
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Tarcze fibrowe
Informacje ogdlne

PFERD

>

Szeroki program narzedzi fibrowych PFERD oferuje optymalne narzedzia do kazdego zadania obrébczego od szlifu zgrubnego po precyzyjny. Tarcze
fibrowe firmy PFERD wyprodukowane zostaty zgodnie z norma ISO 16057 w ksztatcie A1 wykonanie F pod nazwa ,wulkanizowane $ciernice fibro-

"

we".

Zalety:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki duzej zywot-
nosci narzedzia i wydajnej pracy.
Jednorodny obraz powierzchni dzieki zasto-
sowaniu ziarna najwyzszej jakosci.
Optymalne dopasowanie sie do obrabia-
nych konturéw dzieki duzej elastycznosci
narzedzia.

Zadania obrdbcze:

Zalecenia dot. uzytkowania:

Tarcze fibrowe stosowane s3 z talerzem
wsporczym zgodnie z norma ISO 15636 na
ogolnie dostepnych szlifierkach katowych
Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi
$ciernych nasypowych. Wiecej informacji

i danych dotyczacych zamawiania olejow
szlifierskich znajduje sie na stronie 155.

Przy zamdéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamdwieniowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220696354

FS 115-22 A-COOL 60

Objasnienie skrotow:

FS = tarcze fibrowe

115 =@ zewnetrzna D [mm]
22 = g otworu H [mm]

A = ziarno scierne

COOL = spoiwo

60 = wielkos¢ ziarna

Wyréwnywanie powierzchni
Odgratowywanie

Obroébka powierzchni
Obrobka krawedzi

Obroébka spawoéw
Stopniowe szlifowanie

Odpowiednie napedy narzedzi:

Salifierki katowe Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Akumulatorowe szlifierki katowe Maksymalnie dopuszczona predko$¢ obwo-
dowa wynosi 80 m/s.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie dopusz-

czonej liczby obrotéw.

FOLL
@

Akcesoria:

Wskazowki dot. zamawiania:

Talerz wsporczy nalezy zamawia¢ oddziel-
nie. Wiecej informacji i danych dotyczacych
zamawiania talerzy wsporczych znajduje sie
na stronie 24.

Talerze wsporcze

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupa materiatow Scierniwo P> Korund Cyrkon Ziarno VICTO- Korund Cyrkon Ziarno
v A VA ceramicz- GRAIN A-COOL Z-COOL ceramicz-
ne COOL ne
co ‘vgg,g CO-COOL
Stale niehartowa-  Stale konstrukcyjne, weglowe, narze- ° o ° °
Stal, ne, nieulepszone  dziowe, stale niestopowe, staliwo
staliwo Stale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone, o ° ° °
ulepszone stale stopowe, staliwo
Stal nie-  Stale nierdzewne Stale nierdzewne
rdzewna oraz kwasood- . O [ ] [ ] [ (
(INOX) porne austenityczne,ferrytyczne
Migkkie metale Migkkie stopy aluminium @) ) O 0]
niezelazne, ) :
metale kolorowe ~ Mosigdz, miedz, cynk [ J O O
Metale o de metale Twarde stopy aluminium ° O o
niezelazne .
niezelazne Braz, tytan @) ®)
xz:éeogegéme Stopy na bazie niklu i kobaltu O O
Zeliwo z grafitem pasemkowym
Feliwo szare EN-GJL (GG), grafitem kulkowym/
Zeliwo seliwo bia’rel zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG), (] O (]
biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW),
czarne zeliwo ciggliwe EN-GJMB (GTS)
Tworzvwa sztuczne Tworzywa sztuczne wzmacniane
yw ! widknem, tworzywa termoplastyczne, [

inne materiaty

drewno, ptyty wiérowe, lakier

@ = bardzo dobry O = dobry
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PFERD
' ﬁ Tarcze fibrowe

Tarcze fibrowe FS

Wykonanie Korund A
Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle i rzemiosle.
Ziarno $cierne: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D H Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 16 24 36 50 60 80 I BN liczba obr.
EAN 4007220 [min]
100 16 344477 228012 227442 301630 228319 228326 228043 306444 15 300 25 FS 100-16 A ...
115 22 164914 164952 165003 500910 165058 165102 165157 500934 13300 25  FS115-22A..
125 22 164921 164969 165010 696286 165065 165119 165164 500941 12200 25  FS125-22A..
150 22 - - 165027 - 165072 165126 - - 10 200 25 FS 150-22 A ...
180 22 164945 164983 165034 696323 165089 165133 165188 165201 8500 25 FS180-22A..

Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego materiatu. Duza zywotnos¢ narzedzia.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund cyrkonowy Z Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ D
ziarna.

Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy uzywac mocnych szlifierek katowych
i pracowac ze zwiekszonym naciskiem.

D H Wielkos¢ ziarna Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 100 120  liczba obr. @
EAN 4007220 [min]
100 16 832943 832950 832967 750636 832974 750643 832981 15300 25  FS100-16Z...
115 22 216569 216576 216583 216590 216606 696606 696613 13300 25  FS115-227Z..
125 22 216613 216620 216637 216644 216651 696620 696637 12200 25  FS125-227..
180 22 216668 216675 216682 216699 216705 696644 696651 8500 25  FS180-227Z..

Wykonanie Korund ceramiczny CO

Do agresywnego szlifu z duzg iloscia zdzieranego materiatu. Bardzo duza zywotnos¢.
Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia stata jakos¢ pracy.

Ziarno ceramiczne przeznaczone jest do obrébki twardych materiatéw oraz twardych warstw
metalicznych.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Ziarno ceramiczne CO Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
. .. ziarna.
Zalecenia dot. uzycia:
Uzywac szlifierek katowych o duzej mocy.
D H Wielkos¢ ziarna Maks. dop. ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 120 liczba obr.
in
EAN 4007220 Eang
115 22 617434 617441 696781 617458 617465 696804 13 300 25 FS 115-22 CO ...
125 22 617472 617489 696811 617496 617502 696835 12 200 25 FS 125-22 CO ...
180 22 617519 617526 696842 617533 617540 696866 8 500 25 FS 180-22 CO ...
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Tarcze fibrowe
Tarcze fibrowe FS

PFERD

>

Wykonanie Korund A-COOL

Do uniwersalnego zastosowania przy szlifie doktadnym i bardzo doktadnym na materiatach Zle
przewodzacych ciepto, np. stal nierdzewna (INOX).

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢

Ziarno scierne:
Korund A-COOL

ziarna.
D H Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 50 60 80 100 120 150 180 220 liczbaobr
EAN 4007220 [min-]
115 22 696347 696354 696361 696378 696385 696392 696408 696415 13 300 25 FS 115-22 A-COOL ...
125 22 696422 696439 696446 696453 696460 696477 696484 696491 12 200 25 FS 125-22 A-COOL ...
180 22 696507 696514 696521 696538 696552 696583 696569 696590 8 500 25 FS 180-22 A-COOL ...

|w)

Wykonanie Korund cyrkonowy Z-COOL
Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego materiatu, przy chtodnym szlifie.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z-COOL

. - ziarna.
B Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy uzywac mocnych szlifierek katowych
i pracowac ze zwiekszonym naciskiem.
Wielkos¢ ziarna Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 36 50 60 80 liczba obr.
EAN 4007220 [min]
115 22 696668 696675 696682 696699 13 300 25 FS 115-22 Z-COOL ...
125 22 696705 696712 696729 696736 12 200 25 FS 125-22 Z-COOL ...
Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL
Do agresywnego szlifu z duzg iloscia zdzieranego materiatu. Bardzo duza zywotnos¢ na twardych,
Zle przewodzacych ciepto materiatach. Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia stata jakos¢
pracy.
Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.
Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund ceramiczny CO-COOL Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D H Wielkos¢ ziarna Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 100 120  liczba obr.
At
EAN 4007220 i
100 16 899625 832998 833001 833018 833025 - 908129 15 300 25 FS 100-16 CO-COOL ...
115 22 696880 696897 696903 696910 696927 696934 696941 13 300 25 FS 115-22 CO-COOL ...
125 22 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016 12 200 25 FS 125-22 CO-COOL ...
180 22 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085 8500 25 FS 180-22 CO-COOL ...
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N

Wykonanie VICTOGRAIN-COOL

Do wysoce agresywnego szlifu z duzg iloscia zdzieranego materiatu. Znakomite do obrobki stali,
a takze wszelkich twardych i Zle przewodzacych ciepto materiatow.

Najwyzsza, stata jakos¢ szlifu podczas procesu pracy zapewnia ziarno scierne VICTOGRAIN.
Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu, zapo-
biegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
VICTOGRAIN-COOL

D H EAN Maks. dop. liczba
[mm)] [mm] 4007220 obr. [min]
100 16 108796 15 300
115 22 108789 13 300
125 22 108802 12 200
180 22 108819 8 500

Wysokowydajne narzedzia z ziarnem $ciernym

VICTO
VICTOGRAIN CRAIN

Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na swiecie.
Precyzyjnie uformowane, tréjkatne ziarno scierne PFERD zapewnia wyjatkowe efekty.

Forma i wielkos¢ ziaren szlifujacych VICTOGRAIN pozwala na prace narzedziem pod najbardziej
optymalnym katem. Pojedyncze ziarna potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢ w obrabiana
powierzchnie. Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim:

szybki postep pracy

wysoka zywotnos$¢ narzedzia

nizsza temperatura szlifowania

nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia.

Trojkatne ziarna scierne VICTOGRAIN przytwierdzone sg do podkiadu podstawa trojkata, co
zapewnia im najwyzsza stabilnos¢, a w potgczeniu z waska forma nadaje im wyjatkowa zdolnos¢
do agresywnego szlifowania duzej ilosci materiatu a sam proces szlifowania staje sie jeszcze
bardziej doktadny.

Takze strukturalna budowa tréjkatéw VICTOGRAIN nie jest przypadkowa. Mate krysztatki
wewnatrz poszczegdlnych ziaren gwarantuja stata gotowos¢ do szlifowania — spod minimalnie
kruszacych sie w procesie pracy warstw wystaja nowe réwnie ostre.

Kombinacja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej wydajnosci pracy
i chtodny szlif, a takze wysoka zywotnos¢ przy osiaganiu rownomiernej szorstkosci powierzchni.

=

25
25
25
25

Tarcze fibrowe
Tarcze fibrowe FS

VICTO
GRAIN

Oznaczenie

FS 100-16 VICTOGRAIN-COOL 36
FS 115-22 VICTOGRAIN-COOL 36
FS 125-22 VICTOGRAIN-COOL 36
FS 180-22 VICTOGRAIN-COOL 36

AT
\ ¥

Tradycyjne ziarno scierne

VICTOGRAIN

Katalog |"Strona
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PFERD
Tarcze fibrowe : g\

Talerze wsporcze

Wykonanie GT, H-GT, HT-GT

Elastyczne talerze do uzycia z tarczami fibrowymi. Talerze mozna montowac na wszystkich
tradycyjnych szlifierkach katowych.

GT:
Elastyczny talerz wsporczy optymalnie dopasowujacy sie do obrabianych konturéw. Odpowiada
ISO 15636.

H-GT:

Wysokowydajny talerz wsporczy z tworzywa sztucznego wzmocnionego wioknem szklanym gwa-
rantujgcym dtuga zywotnos¢. Stabilna, sztywna konstrukcja zapewnia duza szybkos¢ szlifowania

i chtodny szlif.

HT-GT:
Niezwykle elastyczny i wyjatkowo odporny na dziatanie wysokich temperatur talerz wsporczy.
Wysoka elastycznos¢ i duza zywotnos¢ gwarantuja bardzo doktadna prace. Odpowiada ISO 15636.

Wskazowki dot. zamawiania: Osprzet:
Dostarczane z pasujaca nakretka mocujaca. Nakretki mocujace do talerzy wsporczych GT
Pasuje do Gwint Pasuje do maszyn typu EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
narzedzi o o 4007220 liczba obr.
[mm] [min-"]
GT
100 M10 Szlifierka katowa 100, mocowanie M10 100998 15 300 1 GT 100 MF M10
115 M10 Szlifierka katowa 115, mocowanie M10 668047 13 300 1 GT 115 MF M10
M14 Szlifierka katowa 115, mocowanie M14 ~ 668054 13 300 1 GT 115 MF M14
125 M14 Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 668061 12 200 1 GT 125 MF M14
150 M14 Szlifierka katowa 150, mocowanie M14 ~ 668078 10 200 1 GT 150 MF M14
180 M14 Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 668085 8 500 1 GT 180 MF M14
H-GT, wysokowydajny talerz wsporczy
115 M14 Szlifierka katowa 115, mocowanie M14 668115 13 300 1 H-GT 115 MF M14
125 M14 Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 668122 12 200 1 H-GT 125 MF M14
180 M14 Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 668139 8 500 1 H-GT 180 MF M14
HT-GT, odporne na dziatanie temperatury talerze wsporcze
115 M14 Szlifierka katowa 115, mocowanie M14 032398 13 300 1 HT-GT 115 MF M14
125 M14 Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 032404 12 200 1 HT-GT 125 MF M14
180 M14 Szlifierka katowa 180, mocowanie M14 032381 8 500 1 HT-GT 180 MF M14
FL-GT, nakretki mocujace dla talerzy wsporczych GT
P Osprzet do talerzy wsporczych w wykonaniu GT.
i ¥ Zalety:
- - T Odstepy miedzy otworami pasuja do ogdlnie
\ f%‘f ) dostepnych kluczy.
Gwint Pasuje do maszyn typu EAN @ Oznaczenie
4007220
M10 Szlifierka katowa 100-115, gwint M10 668146 FL-GT 100-115 M10
M14 Szlifierka katowa 80-115, gwint M14 =~ 668153 FL-GT 80-115 M14

Szlifierka katowa 125, mocowanie M14 668160
Szlifierka katowa 150-230, gwint M14 668177

FL-GT 125 M14
FL-GT 150-230 M14

== = =
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ﬁ Wykroje scierne mocowanie na rzep
Informacje ogdlne

Wykroje $cierne mocowane na rzep przeznaczone sg do szlifowania duzych powierzchni.
Dzieki elastycznemu potfaczeniu krazka szlifierskiego i odpowiedniego talerza wsporczego mozna stosowac narzedzia do obrébki krawedzi.

Dzieki talerzowi wsporczemu mozna stosowac wykroje $cierne na wszystkich dostepnych szlifierkach katowych z regulacja predkosci lub
wolnoobrotowych z gwintem M14.

Zalety: Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Szybka wymiana pracujacego narzedzia Szlifierki katowe Maksymalnie dopuszczona predkos¢
dzieki mocowaniu na rzep. Akumulatorowe szlifierki katowe obwodowa wynosi 32 m/s.
Optymalne dopasowanie do obrabianego Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
ksztattu dzieki duzej elastycznosci. Wskazowki dot. zamawiania: przekracza¢ podanej maksymalnie
L dopuszczonej ilosci obrotéw.
Obrabiane materiaty: Talerz wsporczy do wykrojow Sciernych Wykroje $cierne nalezy wysrodkowac na
nalezy zamawia¢ oddzielnie. Wiecej talerzu wsporczym.
System moze by¢ stosowany na prawie informacji i dane dot. zamawiania talerzy
wszystkich materiatach. wsporczych znajduja sie na stronie 26. © @ @
(@@
Zadania obrobcze: U

Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Obrobka powierzchniowa
Obrébka krawedzi
Obrobka spawow
Stopniowe szlifowanie Talerz wsporczy do wykrojéw sciernych

Akcesoria:

Zalecenia dot. uzytkowania:

%g

Najlepsze rezultaty szlifowania uzyskuje
sie w szlifierkach katowych o regulowanej
predkosci.

Stosowanie olejow szlifierskich znacznie
zwigksza zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
Wiecej informadji i dane do zamawiania
olejow do szlifowania mozna znalez¢ na
stronie 155.

Wykroje $cierne mocowane na rzep KR

Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle i rzemiosle.

Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania: D,
Uniwersalne zastosowanie na praktycznie Przy zamoéwieniu prosze poda¢ wielkos¢
wszystkich materiatach. ziarna.

Ziarno scierne:

Korund A
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 40 60 80 120 150 180 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min-] [min-]
115 294291 294307 294314 294321 294338 294345 5000 5300 50 KR115A ...
125 294352 294369 294376 294383 294390 294406 4 600 4 850 50 KR125A ...

Katalog |"Strona
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Wykroje scierne mocowanie na rzep : K\
Wykroje scierne mocowane na rzep KR

Wykonanie Korund A, ziarno kompaktowe

Szeroki zakres wielkosci ziarna umozliwia zastosowanie zaréwno przy szlifie doktadnym, bardzo
doktadnym, jak i do wstepnego polerowania.

D1 . /

Zalety:

Bardzo dtuga zywotnos¢ i jednorodna
chropowato$¢ powierzchni w catym okresie
uzytkowania narzedzia dzieki samoostrza-
cym sie ziarnom sciernym.

Ziarno scierne:
Korund A ziarno kompaktowe

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
Imml 120 180 240 320 400 600 800 1000 1200 liczbaobr. liczba obr.
EAN 4007220 ity ] ity
115 026113 026168 026175 026199 026205 026212 026229 026236 026243 5 000 5300 50 KR115A..CK
125 026250 026267 026274 026281 026298 026304 026311 026328 026335 4 600 4850 50 KR125A..CK

Obsady wykrojéw KRH

Wykonanie KRH

Elastyczny talerz wsporczy do stosowania wraz z krazkami mocowanymi na rzep. Mozliwe
zastosowanie na wszystkich tradycyjnych szlifierkach katowych.

D Gwint EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 4007220 liczba obr.
[min™]
115 M14 294413 5300 1 KRH 115 M14
125 M14 294420 4 850 1 KRH 125 M14
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Samoprzylepne krazki szlifierskie
Informacje ogolne

Szeroka gama narzedzi samoprzylepnych wraz z oprawkami jest zaprojektowana specjalnie do budowy narzedzi i form.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Optymalne dopasowanie do konturéw Uzywac z oprawkami mocujacymi. Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obrabianego przedmiotu dzigki wysokiej Uzywac oleju szlifierskiego odpowiedniego obwodowa wynosi 20 m/s.
elastycznosci. dla danego materiatu, aby podwyzszy¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
tatwa i szybka wymiana narzedzia. Zywotno$¢ i wydajno$¢ narzedzi. Wiece) przekracza¢ podanej maksymalnie
Solidny rzep dobrze trzyma krazki na trzpieniu. informadji i danych dotyczacych zamawiania dopuszczonej liczby obrotow.

olejow szlifierskich znajduje sie na
Obrabiane materiaty: stronie 155. @ @ @
Do stosowania na wiekszosci obrabianych U

materiatow. Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich Akcesoria:

Zadania obroébcze: Szlifierki proste
Oprawka

Wyréwnywanie

Obrobka powierzchni
Wygtadzanie powierzchni
Stopniowe szlifowanie

Wykonanie PSA

Idealne do obrdbki wielokonturowych lub niewielkich powierzchni. W zaleznosci od oczekiwanej
chropowatosci powierzchni mozna uzywac réznych wielkosci ziarna — od grubego do bardzo drobnego.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:

Korund A Oprawki do krazkow sciernych nalezy
zamawia¢ oddzielnie.
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 60 80 120 180 240 320 400 600 liczba obr. liczba obr. @
EAN 4007220 ay ey
12 026182 026731 026991 027004 027011 027028 027035 027042 16 000 31800 100 PSA12A ..
20 027059 027066 027080 027097 027103 027110 027127 027134 10 000 19100 100 PSA20A ..
30 027141 027158 027165 027172 027189 027196 027202 027219 6 500 12700 100 PSA30A..
50 027226 027233 027240 027257 027264 027271 027288 027295 4 000 7650 100 PSAS50A ..
Oprawki PSA-H s
Elastyczne oprawki do uzycia z samoprzylepnymi krazkami szlifierskimi. U
Zalecenia dot. uzycia: i
Podczas szlifowania waskich profili, aby nalezy wybra¢ oprawke o rozmiar mniejszy ‘
umozliwi¢ szlifowanie krawedzia narzedzia, od krazka sciernego. \ &. iy = ‘5
D~
D S L Pasujace do EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]
Trzpien ¢ 2,35 mm
10 2,35 35 PSA12 026885 31 800 5 PSA-H 12-2,35
18 2,35 35 PSA20 026939 19 100 5 PSA-H 20-2,35
25 2,35 35 PSA30 026953 12 700 5 PSA-H 30-2,35
Trzpien ¢ 3 mm
10 3 35 PSA 12 026922 31800 5 PSA-H 12-3
18 3 35 PSA20 026946 19 100 5 PSA-H 20-3
25 3 35 PSA30 026960 12 700 5 PSA-H 30-3
45 3 35 PSA50 026984 7 650 5 PSA-H 50-3
Trzpien @ 6 mm
45 6 35 PSA50 026977 7 650 5 PSA-H 50-6
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Informacje ogdlne

PFERD

>

Program narzedzi COMBIDISC oferuje duzy wybdr narzedzi do obrobki powierzchni. Od szlifu zgrubnego przez nadawanie struktury powierzchni az
po polerowanie na wysoki potysk w szlifie czotowym. Program oferuje propozycje rozwiazan dla najbardziej skomplikowanych zadan obrébczych na
powierzchniach réznego rodzaju.

Wskazowki dot. zamawiania:

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.

Wysoki komfort pracy dzieki fatwemu pro-
wadzeniu i bezwibracyjnej pracy.
Narzedzia nie kleja sig, nie slizgaja sie, nie
spadaja z trzpienia.

Narzedzi COMBIDISC nalezy uzywac

Z trzpieniami mocujacymi lub oprawkami
na napedach watkéw gietkich oraz matych
pneumatycznych lub elektrycznych szlifier-
kach katowych.

Uzywac oleju szlifierskiego odpowiedniego
dla danego materiatu, aby podwyzszy¢

Oprawki mocujace do narzedzi
COMBIDISC nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Wiecej informacji i danych dotyczacych
zamawiania znajduje sie na stronie 43.
Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamoéwieniowy.

Przyktad zaméwienia:

Zadania obrébcze: zywotno$¢ i wydajno$¢ narzedzi. Wiecej EAN 4007220266175
o » informacji i danych dotyczacych zamawiania CD 38 A 180
Uzys}qwame chropowatosci olejow szlifierskich znajduje sie na Objasnienie zamowienia:
Wyréwnywanie stronie 155. CD  =Tarcze scierne COMBIDISC
8g9rgL0WyW§nle - 38 = g zewnetrzna D, [mm]
robka powierzchni Odpowiednie napedy narzedzi: A = Ziarno $cierne
Obrobka krawedzi . pecy ¢ 180 = Wielkos¢ ziarna
Polerowanie Napedy watkéw gietkich
Czyszczenie Selifierki proste Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Ostrzenie Szlifierki katowe

Akumulatorowe szlifierki katowe Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 50 m/s.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie

dopuszczonej liczby obrotow.

C®O0OC

Akcesoria:

Trzpiert mocujacy dla COMBIDISC-
Mini-POLIFAN
Oprawka COMBIDISC

Obroébka spawoéw
Nadawanie struktury
Stopniowe szlifowanie

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Korund A Korund
Ziarno kompaktowe cyrkonowy Z

Grupa materiatow $cierniwo P> Korund A, A-PLUS,
v A-FLEX,
A-CONTOUR, A-FORTE

Stale niehartowa-  Stale konstrukcyjne, weglowe,

: ; : : [ ] O
Stal, ne, nieulepszone  narzedziowe, stale niestopowe, staliwo
staliwo  Stale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone,
; O [ J [ J
ulepszone stale stopowe, staliwo
Stal nie- . . .
Stale nierdzewne  Stale nierdzewne austenityczne,
e oraz kwasoodporne ferrytyczne ¢ ©
(INOX) P yy
Migkkie metale  Miekkie stopy aluminium o
niezelazne, ‘ .
metale kolorowe  Mosigdz, miedz, cynk [ ) e
Metale o
niezela- Twarde metale Twarde stopy aluminium [} O
zne niezelazne Braz, tytan o
Materiaty Stopy na bazie niklu, o
zaroodporne stopy na bazie kobaltu
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GIL (GG),
eliwo Zeliwo szare, grafitem kulkowym/ Zeliwem sferoidalnym ° o
zeliwo biate EN-GJS (GGG), biate zeliwo ciggliwe EN-GIMW
(GTW), czarne zeliwo ciagliwe EN-GIMB (GTS)
Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem,
Tworzywa sztuczne,
: ; tworzywa termoplastyczne, drewno, [}
inne materiaty - )
ptyty wiérowe, lakier
@ = bardzo dobry O = dobry

281 4



PFERD

COMBIDISC

Informacje ogolne

PFERD oferuje dwa alternatywne systemy mocowania: PFERDVALUE:
@ % PFERDERGONOMICS poleca narzedzia
System CD / System CDR 2~ COMBIDISC jako innowacyjne rozwigzanie

narzedziowe gwarantujace komfortowa prace
o zredukowanym stopniu pytu szlifierskiego,
drgan i hatasu.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca narzedzia
COMBIDISC, aby zredukowa¢ czas potrzebny
na zmiane narzedzia.

TimeSaving

Od strony narzedzia: pofaczenie srubowe Od strony narzedzia: pofaczenie srubowe
z gwintem wewnetrznym (metal/tworzywa z gwintem zewnetrznym (tworzywo sztuczne).
sztuczne). Pasuje do systeméw PSG, Power Pasuje do systeméw Roloc™, Lockit, Speed
Lock Typ Il ,turn on”, SocAtt, Turn-On. Lok TR, Power Lock Typ lll, Fastlock-System B,
Roll-On.
Zalecany zakres obrotow Predkos¢ pracy [m/s]
Przyktad: D, 5 10 15 20 25 30 35 40 50
CD 50 A-COOL 60 [mm] Liczba obrotéw [min']
Zadanie obrobcze: . 20 4700 9500 14300 19000 23800 28600 33400 38100 47700
szlifowanie stali nierdzewnej (INOX)
Predkos¢ pracy: 20-25 m/s 25 3800 7600 11400 15200 19000 22900 26700 30500 38100
Liczba obrotéw: 7 600-9 500 min-' 38 2500 5000 7500 10000 12500 15000 17500 20100 25100

50 1900 3800 5700 7600 9500 11400 13300 15200 19000
75 1200 2500 3800 5000 6300 7600 8900 10100 12700

Weglik krzemu Korund Ziarno VICTOGRAIN-COOL  Diamentowe Wykroje Wykroje
SiC A-COOL ceramiczne Vm krazki szlifierskie POLICLEAN wiokninowe
co-cooL PNER, VRH, VRW
[ J [ J [ J [ J
[ J [ J O O
[ J [ J [ J [ J [ J
[ J O [ J [ J
[ J [ J
O [ J [ J
(] O (]
O [ J
([ ] (
[ J [ J [ J [ J
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Mini-POLIFAN CD, CDR

D, Wielkos¢ ziarna
[mm] 40 60 80
EAN 4007220
System CD @
50 617359 617366 617373
75 617397 617403 617410
System CDR @
50 016121 016145 821633
75 016169 016176 821640

Wykonanie Korund A

PFERD

>

Do uniwersalnych, zgrubnych zadar obrébczych przy wysokich wiasciwosciach szlifowania.

Idealne do obrobki spawéw w miejscach trudno dostepnych. Wieksza zywotno$¢ i wydajnos¢

narzedzia w poréwnaniu z tarczami sciernymi.

Ziarno scierne:
Korund A

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

PFERDVALUE:

=4

VibrationFilter ~ NoisefFilter

TimeSaving

Emissionfilter  HapticFilter

Zalec. Pasujace Oznaczenie
120 liczba obr. uchwyty
[min]
617380 12 000-14 000 BO PFF 50, SBH 20-50 10 CD PFF50 A ...
617625 8 000-10 000 BO PFF 75, SBH 75 10 CDPFF75A ...
016152 12 000-14 000 SBHR 20-75 10 CDR PFF50 A ...
016336 8 000-10 000 SBHR 20-75 10 CDRPFF75A ...

Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Do zgrubnych zadan obrébczych przy wysokich wiasciwosciach szlifowania i duzej zywotnosci.

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z

Zalecenia dot. uzycia:
Stosowac ze zwigkszonym naciskiem.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoiseFilter Emissionfilter

TimeSaving

HapticFilter

D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Pasujace Oznaczenie
[mm] 40 60 80 120 liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 [min-]
System CD @
50 592717 592724 592731 592748 12 000-14 000 BO PFF 50, SBH 20-50 10 CDPFF507Z ...
75 592755 592762 592779 592786 8 000-10 000 BO PFF 75, SBH 75 10 CDPFF757Z ...
System CDR @
50 902707 902714 016534 016541 12 000-14 000 SBHR 20-75 10 CDRPFF507Z ...
75 835111 016558 016565 821688 8 000-10 000 SBHR 20-75 10 CDRPFF75Z ...
Uchwyt do Sciernicy listkowej Mini-POLIFAN
m T BO PFF
Trzpier mocujacy pasujacy do COMBIDISC-Mini-POLIFAN.
L p jacy pasujacy
S L Pasujace narzedzie EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
6 40 CD PFF 50 593196 1 BO PFF 50
CD PFF 75 593202 1 BO PFF 75
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Krazki scierne CD, CDR

Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle i rzemiosle.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:

Korund A

Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfilter  NoisefFilter E;mssinn ler  HapticFilter

Przy zamowieniu prosze podac wielko$¢ [
ziarna.
TimeSaving
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 36 60 80 120 180 320 et 01
EAN 4007220 eyl

System CD @
20 - 265864 266007 266038 266052 266069 20 000-35 000 100 CD20A ...
25 - 355718 355725 355732 266083 266151 15 000-26 000 100 CD25A ..
38 355749 355756 355763 355770 266175 266199 10 000-16 000 100 CD 38A ...
50 355787 355794 355800 355817 266212 266281 8 000-13 000 100 CD50A ...
75 355824 355831 355848 355855 266328 266359 5 000-9 000 50 CD75A ..

System CDR C%)
20 - 778036 778043 778050 778074 778081 20 000-35 000 100 CDR20A ...
25 - 778098 778104 778111 778128 778135 15 000-26 000 100 CDR25A ...
38 596456 596463 596470 597255 597262 596500 10 000-16 000 100 CDR38A ...
50 596517 596524 596531 596548 596555 596562 8 000-13 000 100 CDR50A. ...
75 596586 596593 596609 596616 596623 596630 5000-9 000 50 CDR75A ...

Wykonanie Korund A-PLUS R

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Stabilnos¢ materiatu no$nego zapewnia najwyzsza jakos¢ szlifowania.
Ze wzgledu na duza odpornos¢ na zrywanie nadaje sie do szlifowania krawedzi.

Ziarno $cierne: PFERDVALUE: - - S
== W= I o
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfilter  Noisefilter E;nissinn lter  HapticFilter
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ [
ziarna.
TimeSaving
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 36 pLUS 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS e elote
EAN 4007220 i
System CD @
50 593608 593615 593622 593653 8 000-13 000 100 CD50A ..
75 593660 593677 593684 593691 5 000-9 000 50 CD75A ...
System CDR @
50 778302 778319 778326 778333 8 000-13 000 100 CDR50A ...
75 778340 778357 778364 778371 5 000-9 000 50 CDR75A ...

ulﬂ
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COMBIDISC : g
Krazki scierne CD, CDR

Wykonanie Korund A-FLEX

Szczegolinie elastyczne tarcze, idealne do obrébki konturow, powierzchni wypukiych oraz wklestych.
Narzedzia mozna stosowac przy produkgji narzedzi oraz form. Pozostawiaja bezsmugowy obraz
obrabianej powierzchni.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund A-FLEX "A”\l)— WM"OA{ O_{ @)_{
Zalecenia dot. uiycia: Vibrationfiller  NoiseFilter Emissionfilier  Hapticfilter
Aby zachowac elastycznos¢ krazkéw szli-
fierskich nalezy ich uzywac z elastycznymi

TimeSaving

talerzami wsporczymi.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.

D, Wielkosc ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] 60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX liczba obr. ﬁ
EAN 4007220 [min~]
System CD @
38 638842 638859 638866 10 000-16 000 100 CD38A..
50 638873 638880 638897 8 000-13 000 100 CD50A...
75 638903 638910 638927 5 000-9 000 50 CD75A...
System CDR @
38 778166 778159 778173 10 000-16 000 100 CDR38A ...
50 778180 778210 778227 8 000-13 000 100 CDR50A ...
75 778241 778272 778296 5 000-9 000 50 CDR75A ...

Wykonanie Korund A-FORTE

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny przy wysokich
wiasciwosciach szlifowania i duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund A-FORTE ]
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfilter  NoiseFilter Emissionfilter  Hapticfilter
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ [
ziarna. i
D, Wielkosc ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mml 36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE o oty
EAN 4007220 [min’]
System CD @
25 - 265833 266021 266045 15 000-26 000 100 CD25A ...
38 266076 266090 266106 266113 10 000-16 000 100 CD38A..
50 266120 266137 266144 266168 8 000-13 000 100 CD50A..
75 266182 266205 266229 266250 5 000-9 000 50 CD75A ...
System CDR @
25 - 778388 778395 778401 15 000-26 000 100 CDR25A ...
38 596647 596661 596678 596685 10 000-16 000 100 CDR38A ...
50 596692 596708 596715 596722 8 000-13 000 100 CDR50A ...
75 596739 596746 596753 596760 5 000-9 000 50 CDR75A ...

Strona  Katalog

321 4




PFERD

@ COMBIDISC
Krazki scierne CD, CDR

Wykonanie Korund A-COOL

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny na trudno skrawalnych
materiatach, jak np. stal nierdzewna (INOX).

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
oot P i )
Wskazowki dot. zamawiania: ibrati i e Haptichiier

Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

Time Saving

D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] 36 60 80 liczba obr.
EAN 4007220 [min”]
System CD @
50 265840 266427 266434 8 000-13 000 100 CD 50 A-COOL ...
75 266441 266458 266465 5 000-9 000 50 CD 75 A-COOL ...
System CDR C%D
50 596777 596784 596791 8 000-13 000 100 CDR 50 A-COOL ...
75 596807 596814 596821 5 000-9 000 50 CDR 75 A-COOL ...

Wykonanie Korund A, ziarno kompaktowe
Znakomicie nadaje sie do szlifu doktadnego, bardzo doktadnego i wstepnego polerowania.

Samoostrzace sie ziarno kompaktowe nadaje narzedziu bardzo dtuga zywotnos¢ i pozwala
uzyskiwac spdjna chropowatos¢ powierzchni w ciggu catego cyklu jego pracy.

Ziarno $cierne: PFERDVALUE: s o
Korund A ziarno kompaktowe M_{ M_{ ‘ O_{ g)_{ cD CDR
i i Iter NoiseFilter : issit I HapticFilter

Wskazéwki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

TimeSaiing

D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] = 120 180 240 320 400 600 800 1000 1200 liczba obr. @
EAN 4007220 [min]
System CD @
50 003169 065594 065600 065860 065921 065976 066539 066546 066553 3800-13000 100 CD50A...CK
75 066775 066782 066799 066805 066812 066836 066843 066850 066867 2500-9000 50 CD75A..CK

System CDR @

50 066577 066591 066607 066621 066638 066645 066652 066669 066737 3800-13000 100 CDR50A..CK
75 066874 066881 066904 067123 067130 067161 067185 067192 067208 25009000 50 CDR75A..CK
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PFERD

COMBIDISC : Q
Krazki scierne CD, CDR

Wykonanie Korund A-CONTOUR

Bardzo elastyczne, tatwo dopasowuija sie do konturu obrabianego.
Unika sie ,wcinania” narzedzia w element obrabiany.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:

Korund A-CONTOUR w{)—{ M_{

Zalecenia dot. uzycia:
1 Uzywac oprawek do krazkow sciernych _
0@ 20-50 mm.

- &=

HapticFilier

TimeSaving
Wskazéwki dot. zamawiania:
1 Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.

D, Wielkosc ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 60 80 120 180 liczba ?br.
CONTOUR  CONTOUR  CONTOUR  CONTOUR [min]
EAN 4007220
System CD @
60 898802 898819 898826 898833 7 500-11 000 50 CD60A ..
System CDR @
60 898840 898857 898864 898871 7 500-11 000 50 CDR60OA ...

Wykonanie Korund cyrkonowy Z
Do zgrubnych zadan obrébczych przy wysokich wiasciwosciach szlifowania.
Bardzo dobre wiasciwosci przy szlifie zgrubnym ziarnem 36 oraz 60.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:

@ oo =f)— W) [0

Zalecenia dot. uzycia: Hapticrier
[ Stosowac z twardymi lub $rednio twardymi
oprawami $ciernymi COMBIDISC.
TimeSaving
Wskazowki dot. zamawiania:
1 Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] 36 60 80 liczba obr.
EAN 4007220 ]
System CD @
38 778418 778425 778432 5 000-16 000 100 CDh387..
50 265857 266472 266519 3800-13 000 100 CD507Z..
75 266526 266533 266540 2 500-9 000 50 CD757 ..
System CDR @
38 778449 778456 778463 5 000-16 000 100 CDR387Z...
50 596838 596845 596852 3800-13 000 100 CDR507Z...
75 596869 596876 596883 2 500-9 000 50 CDR757Z...
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PFERD

@ COMBIDISC
Krazki scierne CD, CDR

Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach. Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia stata jakos¢ pracy.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund ceramiczny CO-COOL

Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationflter  NoiseFilter Erstone HapticFlter

Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢ [
ziarna.
TimeSaving
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 24 36 60 80 120 liczba obr.
in-1
EAN 4007220 Loyl
System CD @
38 770672 770689 770696 770702 770719 5 000-16 000 100 CD 38 CO-COOL ...
50 617922 617298 617304 617311 771365 3800-13 000 100 CD 50 CO-COOL ...
75 617939 617328 617335 617342 771372 2 500-9 000 50 CD 75 CO-COOL ...
System CDR @
38 778593 778609 778616 778623 778630 5 000-16 000 100 CDR 38 CO-COOL ...
50 778661 778678 778685 778692 778708 3800-13 000 100 CDR 50 CO-COOL ... %ﬂ
75 778715 778722 778739 778746 778753 2 500-9 000 50 CDR 75 CO-COOL ...

Mate tarcze z ziarnem ceramicznym CO-COOL

Znakomicie sprawdzaja sie przy obrobce powierzchni i krawedzi. Krazek szlifierski wzmocniony
wioknem zwieksza agresywnos$¢ narzedzia.

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach. Samoostrzace sie ziarno $cierne zapewnia stata jakos¢ pracy.

CDF CDFR

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.
Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund ceramiczny CO-COOL : 04{ @4{
Wskazoéwki dot. zamawiania: Vibrationflter  NoiseFilter E;nissmn:\te' HapticFiter
Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢ [
ziarna.
TimeSaving
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] 36 50 80 120 liczba obr.
EAN 4007220 [min7]
System CD @
50 778876 778883 778890 779156 3 800-13 000 100 CDF 50 CO-COOL ...
75 779163 779170 779187 779194 2 500-9 000 50 CDF 75 CO-COOL ...
System CDR @
50 779200 779217 779224 779231 3 800-13 000 100 CDFR 50 CO-COOL ...
75 779255 779262 779279 779286 2 500-9 000 50 CDFR 75 CO-COOL ...
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Krazki scierne CD, CDR

D1
[mm]

System CD @

38
50
75

System CDR @

38
50
75

PFERD

>

Wykonanie VICTOGRAIN-COOL

Do wysoce agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu. Znakomite do obrébki stali,
a takze wszelkich twardych i Zle przewodzacych ciepto materiatow.

Ekstremalnie wysoka zywotnos¢ i najwyzsza jakos¢ szlifu podczas catego procesu pracy zapewnia
ziarno scierne VICTOGRAIN.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:

VICTOGRAIN-COOL

Vibrationfilter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

TimeSaving

EAN Zalec. liczba obr. Oznaczenie
4007220 [min™]
108857 5 000-16 000 100 CD 38 VICTOGRAIN-COOL
109762 3800-13 000 100 CD 50 VICTOGRAIN-COOL
109779 2 500-9 000 50 CD 75 VICTOGRAIN-COOL
109786 5 000-16 000 100 CDR 38 VICTOGRAIN-COOL
109793 3 800-13 000 100 CDR 50 VICTOGRAIN-COOL
109809 2 500-9 000 50 CDR 75 VICTOGRAIN-COOL

—

O

D

1
[mm]

System CD @

38
50
75

System CDR @

38
50
75

Mate tarcze VICTOGRAIN-COOL

Niezastapione przy szlifie ptaskim i obrobce krawedzi. Krazek szlifierski wzmocniony wioknem
zwieksza agresywnos¢ narzedzia.

Do wysoce agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu. Znakomite do obrébki stali,
a takze wszelkich twardych i Zle przewodzacych ciepto materiatéw.

Ekstremalnie wysoka zywotnos¢ i najwyzsza jakos¢ szlifu podczas catego procesu pracy zapewnia
ziarno scierne VICTOGRAIN.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:

VICTOGRAIN-COOL

Vibration filter NoiseFilter Emission filter HapticFilter

TimeSaving

EAN Zalec. liczba obr. Oznaczenie
4007220 [min™]
109298 5 000-16 000 100 CDF 38 VICTOGRAIN-COOL 36
109304 3 800-13 000 100 CDF 50 VICTOGRAIN-COOL 36
109311 2 500-9 000 50 CDF 75 VICTOGRAIN-COOL 36
109328 5 000-16 000 100 CDFR 38 VICTOGRAIN-COOL 36
109335 3 800-13 000 100 CDFR 50 VICTOGRAIN-COOL 36
109342 2 500-9 000 50 CDFR 75 VICTOGRAIN-COOL 36
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Krazki scierne CD, CDR

Wysokowydajne narzedzia z ziarnem $ciernym

VICTO
VICTOGRAIN CRAIN

Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na swiecie.
Precyzyjnie uformowane, tréjkatne ziarno scierne PFERD zapewnia wyjatkowe efekty.

Forma i wielkos¢ ziaren szlifujgcych VICTOGRAIN pozwala na prace narzedziem pod najbardziej
optymalnym katem. Pojedyncze ziarna potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢ w obrabiang
powierzchnie. Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim:

szybki postep pracy

wysoka zywotnos$¢ narzedzia

nizsza temperatura szlifowania

nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia.

Tréjkatne ziarna $cierne VICTOGRAIN przytwierdzone sg do podktadu podstawa trojkata, co
zapewnia im najwyzsza stabilnos¢, a w potaczeniu z waska forma nadaje im wyjatkowa zdolnos¢
do agresywnego szlifowania duzej ilosci materiatu a sam proces szlifowania staje sie jeszcze
bardziej doktadny.

Takze strukturalna budowa tréjkatéw VICTOGRAIN nie jest przypadkowa. Mate krysztatki
wewnatrz poszczegdlnych ziaren gwarantuja stata gotowos¢ do szlifowania — spod minimalnie
kruszacych sie w procesie pracy warstw wystaja nowe réwnie ostre.

Kombinagja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej wydajnosci pracy
i chtodny szlif, a takze wysoka zywotnos¢ przy osigganiu rownomiernej szorstkosci powierzchni.

Optymalne ustawienie ziarna sciernego
VICTOGRAIN

Wykonanie diamentowe

Znakomite do obrébki warstw ochronnych oraz warstw chromowanych i tytanizowanych.

Zaleca sie szczegolnie przy obrobce elementéw uzywanych przy budowie napedow, np. Hastelloy,
Inconel oraz przy obrébce tytanu i stopdw tytanu.

Odpowiednie takze do obrobki nadzwyczaj twardych materiatow jak weglik spiekany, szkto,
ceramika, emalia, kamien oraz GFK/CFK.

Wiecej informagji na temat narzedzi diamentowych znajduje sie w katalogu 5.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Diament Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
D 251 =P 60 ziarna.
D126 =P120 Wielkosci ziaren sa podane w mikrometrach
D76 =P 220 pm.
(P = wielko$¢ ziarna wg I1SO 6344) PFERDVALUE:
Zalecenia dot. uzycia: : O;{ @)4{
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy LV _| TV wss'm":‘ S s T

stosowac zalecang predkos¢ pracy

10-20 m/s.

Stosowac z twardymi lub srednio twardymi Timesang
oprawami COMBIDISC.

D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] [um] liczba obr.
251 126 76 [min]
EAN 4007220
System CD @
25 750292 750315 750322 7 500-15 000 10 CDDIA25D ...
38 750339 750346 750353 5000-10 000 10 CDDIA38D ..
50 750360 750377 750384 3 800-7 500 10 CDDIASOD ...
75 750391 750407 750414 2 500-5 000 10 CDDIA75D ...
System CDR @
25 750421 750438 750445 7 500-15 000 10 CDRDIA 25D ...
38 750452 750469 750476 5 000-10 000 10 CDRDIA 38D ...
50 750483 750490 750506 3 800-7 500 10 CDRDIAS0D ...
75 750513 750520 750537 2 500-5 000 10 CDRDIA75D ...

4 |37



PFERD

COMBIDISC
Krazki scierne CD, CDR

Wykonanie weglik krzemu SiC

Do uniwersalnych zadan obrobczych na aluminium, miedzi, brazie, tytanie, wysokostopowych
stalach i tworzywach sztucznych wzmacnianych wioknem.

Szczegodlnie zaleca sie stosowanie w przemysle lotniczym, jesli do obrébki np. elementéw napedu
dopuszczony jest tylko weglik krzemu.

b CDR Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Weglik krzemu SiC

Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationflier  NoiseFiter Emissionfiler  Hapticfilter
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢ [
ziarna.
TimeSaving
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 36 60 80 120 240 liczba obr.
[min-]
EAN 4007220
System CD @
50 441176 441183 441190 441206 441213 3 800-13 000 100 CD 50 SiC ...
75 441220 441237 441244 441251 441268 2 500-9 000 50 CD 75 SiC ...
System CDR @
50 778470 778487 778494 778500 778517 3 800-13 000 100 CDR 50 SiC ...
75 778524 778548 778555 778562 778579 2 500-9 000 50 CDR 75 SiC ...

Krazki POLICLEAN CD, CDR

Wykonanie PCLR und PCLR PLUS

Odpowiednie do zgrubnych prac czyszczacych, usuwania lakieru, zgorzeliny, warstw nalotowych,
resztek kleju i rdzy w szlifie czotowym.

Krazki scierne POLICLEAN-PLUS (niebieskie) zapewniaja najwyzsza wydajnosc¢ i zywotnos¢
narzedzia.
cb CDR Zadania obrébcze: PFERDVALUE:

Nadawanie struktury, obrébka powierzchni,
czyszczenie

VibrationFiler ~ NoisefFilter Emissionfiller  HapticFilier
Ziarno scierne:
Korund A
Weglik krzemu SiC Timesaiing

Zalecenia dot. uzycia:
Stosowac z twardymi lub srednio twardymi
oprawami sciernymi COMBIDISC.

D, Wykonanie  Ziarno scierne EAN Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 4007220 liczba obr.
[min]
System CD @
50 PCLR Sic 471500 5 500-8 000 10 CD 50 PCLR
75 PCLR Sic 471517 3 800-5 000 10 CD 75 PCLR
50 PCLR PLUS A 069288 5 500-8 000 10 CD 50 PCLR PLUS
75 PCLR PLUS A 069295 3 800-5 000 10 CD 75 PCLR PLUS
System CDR @
50 PCLR Sic 677124 5 500-8 000 10 CDR 50 PCLR
75 PCLR SiC 677131 3 800-5 000 10 CDR 75 PCLR
50 PCLR PLUS A 069301 5 500-8 000 10 CDR 50 PCLR PLUS
75 PCLR PLUS A 069318 3 800-5 000 10 CDR 75 PCLR PLUS
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N

Wykonanie twarde VRH

COMBIDISC

Wykroje witékninowe CD, CDR

Uniwersalne zastosowanie do obrébki matych i srednich powierzchni metalowych np. usuwanie
Sladéw wstepnego szlifowania i sladéw utleniania, drobne odgratowywanie.
Uzyskuja matowy lub satynowo matowy obraz szlifu.

Zadania obrobcze:
Nadawanie struktury, odgratowywanie, obréb-

Zalecenia dot. uzycia:
Dodanie oleju lub wody podczas

CcD CDR
ka powierzchni, czyszczenie, obrébka spawdw, procesu szlifowania zapewni jeszcze lepsza
nadawanie struktury, stopniowe szlifowanie powierzchnie, chtodniejszy szlif i dtuzsza
. - Zywotnos$¢ narzedzia.

Ziarno scierne:

Korund A Wskazéwki dot. zamawiania:

Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES: Przy zamoéwieniu prosze poda¢ wielkos¢

100 G = grube (zottobrazowe) ziarna.

180 M = srednie (czerwonobrazowe) ]

240 F = drobne (niebieskie) PFERDVALUE: - 04{ 4{

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 100 G 180 M 240F liczba obr.
[min]
EAN 4007220

System CD @
20 628218 584507 265871 14 000-19 000 50 CDVRH 20 A ...
25 268865 266564 266571 11 000-15 000 50 CDVRH 25 A ...
38 266588 266595 268872 7 000-10 000 50 CD VRH 38 A ...
50 266618 266625 266632 5 500-7 500 50 CDVRH50A ...
75 266649 266656 266663 3 800-5 000 25 CDVRH75A ...

System CDR @
38 596906 596913 596920 7 000-10 000 50 CDRVRH 38 A ...
50 596937 596944 596951 5 500-7 500 50 CDRVRH50A ...
75 596968 596975 597354 3 800-5 000 25 CDRVRH75A ...
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COMBIDISC
Wykroje wiékninowe CD, CDR

Wykonanie miekkie VRW

PFERD

>

Do szlifu doktadnego na matych i srednich powierzchniach i krawedziach oraz do prac oczysz-
czajacych na metalach i powierzchniach lakierowanych. Uzyskuja matowy lub satynowo matowy

obraz szlifu. Bardzo otwarta struktura.

Zadania obrobcze:
Nadawanie struktury, odgratowywanie, obréb-

Zalecenia dot. uzycia:
Dodanie oleju lub wody podczas

cb CDR
ka powierzchni, czyszczenie, obrébka spawdw, procesu szlifowania zapewni jeszcze lepsza
nadawanie struktury, stopniowe szlifowanie powierzchnie, chtodniejszy szlif i dtuzsza
. - zywotnos¢ narzedzia.
Ziarno scierne:
Korund A Wskazéwki dot. zamawiania:
Dostepne wielkosci ziarna POLINOX: Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
100 = $rednie ziarna.
180 = drobne
280 = bardzo drobne PFERDVALUE:
Vibration Filter NoiseFilter Emission Filter HapticFilter
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] 100 180 280 liczba obr.
EAN 4007220 gl
System CD @

38 537039 450345 450352 7 000-10 000 50 CDVRW 38 A ...

50 266670 266687 266694 5 500-7 500 50 CDVRW50A ...

75 266717 266724 266731 3 800-5 000 25 CDVRW 75A ...

System CDR @
50 596999 597002 597019 5 500-7 500 50 CDRVRW 50 A ...
75 597026 597033 597040 3 800-5 000 25 CDRVRW 75 A ...




PFERD

COMBIDISC
Wykroje wtékninowe CD, CDR

Wykonanie PNER

Umozliwiaja uzyskiwanie delikatnej, jednorodnej powierzchni, ktéra w zaleznosci od wymagarn
zadania moze byc¢ juz przygotowaniem do polerowania na wysoki potysk. Odpowiednie zwtaszcza
do obrobki matych i $rednich powierzchni na elementach konstrukgji ze stali nierdzewnej (INOX).

Rozne grubosciftwardosci widkniny sa oznaczone kolorami:

W (miekka) = szary
MH (Srednio twarda) = ciemno niebieski
H (twarda) = czerwony

Dodatkowe informacje o produktach wtékninowych w wykonaniu PNER znajduja sie na
stronie 99-100.

Zadania obroébcze: Wskazowki dot. zamawiania:

Nadawanie struktury, odgratowywanie, obréb-
ka powierzchni, czyszczenie, obrébka spawéw,
nadawanie struktury, stopniowe szlifowanie

Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
Krazki widkninowe maja 6 mm grubosci.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund A _{ WVVOA{ ; O_{ @)_{
Weglik krzemu SiC i

VibrationfFilter NoisefFilter Ei ionfFilter HapticFilter

TimeSaving

D, Wykonanie Ziarno $cierne Wielkosc ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] G F liczba liczba obr.
(grube)  (drobne) obr. [min]
EAN 4007220 [min-T]
System CD @
50 miekkie A 832783 - 9 500 19 100 25 CD PNER-W 5006 A ...
miekkie Sic - 832776 9 500 19 100 25 CD PNER-W 5006 SiC ...
$rednio twarde A - 832806 9500 19 100 25 CD PNER-MH 5006 A ...
$rednio twarde Sic - 832790 9 500 19 100 25 CD PNER-MH 5006 SiC ...
twarde A 832851 832813 9500 19 100 25 CD PNER-H 5006 A ...
75 miekkie A 832868 - 6 400 12 500 25 CD PNER-W 7506 A ...
miekkie Sic - 832837 6 400 12 500 25 CD PNER-W 7506 SiC ...
$rednio twarde A - 832882 6 400 12 500 25 CD PNER-MH 7506 A ...
$rednio twarde SiC - 832875 6 400 12 500 25 CD PNER-MH 7506 SiC ...
twarde A 832905 832899 6 400 12 500 25 CD PNER-H 7506 A ...
System CDR @
50 miekkie A 832660 - 9500 19100 25 CDR PNER-W 5006 A ...
miekkie Sic - 832653 9 500 19 100 25 CDR PNER-W 5006 SiC ...
d$rednio twarde A - 832684 9500 19 100 25 CDR PNER-MH 5006 A ...
$rednio twarde SiC - 832677 9 500 19 100 25 CDR PNER-MH 5006 SiC ...
twarde A 832707 832691 9 500 19 100 25 CDR PNER-H 5006 A ...
75 miekkie A 832721 - 6 400 12 500 25 CDR PNER-W 7506 A ...
miekkie Sic - 832714 6 400 12 500 25 CDR PNER-W 7506 SiC ...
$rednio twarde A - 832745 6 400 12 500 25 CDR PNER-MH 7506 A ...
$rednio twarde SiC - 832738 6 400 12 500 25 CDR PNER-MH 7506 SiC ...
twarde A 832769 832752 6 400 12 500 25 CDR PNER-H 7506 A ...




PFERD

COMBIDISC '
Krazki CD TX Q

A
AFBO TXFS0 TXFBO Ta.
JORPM ¥t 20000RPM 5 .

WFA0 THOFAOTXFS) TXFBO TR

(ol aoocn s s & Do uzyskiwania delikatnych, matowych obrazéw powierzchni w jednym procesie pracy.
g Bardzo stabilna konstrukcja narzedzia pozwala na najbardziej agresywna prace.
Idealne do stali nierdzewnej (INOX) oraz aluminium.

Wykonanie Korund A

e, 0
| Rt di Zadania obrébcze: Wskazéwki dot. zamawiania:

T VT e Odgratowywanie, obrébka powierzchni, Przy zaméwieniu prosze podac¢ wielkos¢ ziarna.
' obrobka spawoéw, nadawanie struktury,

stopniowe szlifowanie PFERDVALUE:
Ziarno scierne: ]
Korund A Vibration filter NoiseFilter Emission filter HapticFilter
D, Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] 36 TX 80 TX 120 TX 320 TX liczba 9b1r-
EAN 4007220 [min7]
System CD @
50 505724 505731 505748 505755 7 500-9 500 25 CD50A ...
75 505786 505793 505809 505816 5 000-6 500 25 CD75A ..
Krazki filcowe CD, CDR
Wykonanie FR
S Do polerowania w szlifie czotowym z dodatkiem past polerskich, szlifierskich lub diamentowych,
D, {;4} . na matych i srednich powierzchniach.
Zadania obrébcze: Zmieniajac paste polerska, nalezy réwniez
Polerowanie wymieni¢ filcowy krazek, aby nie wpro-
cD CDR Zalecenia dot. uzycia: gﬁiﬁ EE:'ZI;CZYSZCZEH 7 poprzedniego
Filcowe krazki COMBIDISC nalezy uzywac '
wraz z oprawka na napedach watkow Wskazéwki dot. zamawiania:
gietkich, matych szlifierkach katowych pneu- Wiecej informacji o narzedziach filcowych
matycznych i elektrycznych. znajduje sie na stronie 144,
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy .
stosowac narzedzie z zalecana predkoscia OsF;’)rzgt. lifierskie | polerski
pracy 5-10 m/s. W ten sposob uzyskuje sie asty szlifierskie 1 polerskie
najlepsze potaczenie jakosci polerowania, PFERDVALUE:
obciagzenia termicznego przedmiotu obra-
bianego i zuzycia narzedzia. ]
VibrationFfilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
TimeSaving
D, EAN Zalec. liczba obr. Oznaczenie
[mm] 4007220 [min]
System CD @
50 440490 2 000-4 000 10 CD FR 50
75 440506 1200-2 500 10 CDFR75
System CDR
50 004784 2 000-4 000 10 CDR FR 50
75 004791 1 200-2 500 10 CDR FR 75

i
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Wykonanie SBH, SBHR
Oprawki pasuja do narzedzi COMBIDISC. Dostepne w trzech r6znych stopniach twardosci.

Wskazdéwki dot. zamawiania: PFERDVALUE:
Rozne stopnie twardosci oznaczone s3
roznymi kolorami:

W (miekka) — szary,

M (Srednia) — niebieski,
H (twarda) — czerwony Timesaing
Prosze uzupetni¢ zamdwienie o zadany

stopien twardosci.

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

D S L Twardos¢
[mm] [mm] [mm] " w (miekkie) =M (érednie) = H (twarde)
EAN 4007220
System CD @
20 6 40 - 265901 -
25 6 40 - 266755 -
38 6 40 266762 266779 266786
50 6 40 266793 266809 266816
75 6 40 266823 266830 266847
System CDR @
20 6 40 - 776315 -
25 6 40 - 776322 -
38 6 40 776346 597057 776339
50 6 40 776360 597064 776353
75 6 40 776384 597071 776377

Adapter:
Trzpiert mocujacy oprawek moze by¢ zastgpiony odpowiednim adapterem, dzieki czemu oprawka
moze by¢ zamocowana bezposrednio do wrzeciona napedu.

Dostepne sa nastepujace adaptery:

y AF 14-1/4, B | SPV-20 CD 1/4-20 UNC,
a (EAN 4007220302026) G . (EAN 4007220333167)
; z gwintem wewn. M14, z gwintem wewn. 1/4-20 UNC,
gwintem zewn. 1/4-20 UNC. gwintem zewn. 1/4-20 UNC.
Pasuje do maszyn z wrzecio- Pasuje do maszyn
nem M14. z wrzecionem 1/4-20 UNC,

np. do PW 3/120 DH.

COMBIDISC
Oprawka

‘.

F—o—

Maks. dop. @ Oznaczenie

liczba obr.
[min™]
47 500 1 SBH 20 ...
38 000 1 SBH 25 ...
25000 1 SBH 38 ...
19 000 1 SBH 50 ...
12 500 1 SBH 75 ...
47 500 1 SBHR 20 ...
38 000 1 SBHR 25 ...
25000 1 SBHR 38 ...
19 000 1 SBHR 50 ...
12 500 1 SBHR 75 ...

Wskazéwki dot. zamawiania:
Wiecej informacji na temat adapteréw oraz
dane dotyczace zamawiania znajduja sie

w katalogu 9.

e

AF M5 CD 1/4-20 UNC

(EAN 4007220064702)

z gwintem zewn. M5, gwin-
tem zewn. 1/4-20 UNC. Pasuje
do akumulatorowych szlifierek
katowych @ 75 z wrzecionem
M5 (gwint wewnetrzny).
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COMBIDISC

Zestawy

Zestaw COMBIDISC

Zestaw sktada sie z roznych narzedzi COMBIDISC.

Zawartos¢:
tarcze $cierne COMBIDISC, po 3 sztuki:
- CD A 60 FORTE
- CD A 120 FORTE
- CD A-COOL 60
- CD CO-COO0L 36
-CDbZe60
wykroje widkninowe COMBIDISC,
po 3 sztuki:
- CDVRHA 180 M
- CD VRW A 100
1 sztuka:
- Oprawka SBH 50 M

Zalety:
Poznanie i testowanie produktow z naszego
bogatego asortymentu.
Najczesciej stosowane rozwiazania

PFERD

Ziarno scierne:

Korund A

Korund cyrkonowy Z

Korund A-FORTE

Korund A-COOL

Korund ceramiczny CO-COOL

Zalecenia dot. uzycia:
Narzedzi szlifierskich COMBIDISC z trzpie-
niem mocujacym ew. oprawka uzywa sie
na napedach watkéw gietkich z uchwytem
katowym matych pneumatycznych i elek-
trycznych szlifierkach katowych.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

TimeSaving

D, EAN Oznaczenie
[mm] 4007220 @
50 265918 1 COMBIDISC-SET 50
75 265932 1 COMBIDISC-SET 75
SET CD UWER

[mm]

50

Zestaw sktada sie z roznych narzedzi COMBIDISC wraz z poreczna szlifierka katowa. Przeznaczony
do wszelkich prac szlifierskich zgrubnych, wykonczeniowych, czyszczacych, polerujacych. Idealne

do prac na montazach oraz budowach.

Zawartosc:

Elektryczna szlifierka katowa UWER 5/200 SI

z elektroniczna regulacja obrotow

(9 000-20 000 min"), moc 500 W

4 oprawki oraz 2 trzpienie mocujgce do
alternatywnych napedow

135 réznych tarcz Sciernych, wykrojow TX,
tarcz Mini-POLIFAN, wykrojéow wioknino-
wych i filcowych 0 @ 50 mm

Pasty polerskie w bloczkach do zastosowa-
nia na wykrojach filcowych

Zalety:
Zakres obrotow odpowiada wszystkim na-
rzedziom COMBIDISC o srednicy @ 50 mm.
Komfortowe i fatwe trzymanie szlifierki
katowej dzieki jej porecznej formie.
Najczesciej stosowane rozwiazania.

EAN
4007220

607893 1

Wskazéwki dot. zamawiania:
Dodatkowe informacje i dane dot.
zamawiania napedow narzedzi znajduja sie
w katalogu 9.

PFERDVALUE:

== =

Vibrationfilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

TimeSaving

Oznaczenie

SET CD 50 UWER 5/200 230 V
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PFERD

@ Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Szybka droga do optymalnego narzedzia

PFERD oferuje szeroki program produktéw wykonanych z elastycznych materiatéw sciernych. L

Tasmy Scierne krétkie i dtugie

Arkusze $cierne (ptétno i papier)
Bloczki scierne widkninowe i diamant
Rolki wtdkniny sciernej, ptotno i papier
Tarcze Scierne na rzep

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupa materiatéw Scierniwo p  Zalecana predko$é Korund Korund Korund Ziarno ce- Ziarno ce- Korund Wiok- Filc

v pracy przy krétkich A cyrkono- A-COOL ramiczne ramiczne A Ziarno nino-
i dtugich tasmach wy co CO-COOL kompak- we
Sciernych [m/s] Z towe

Stale niehar- Stale konstrukcyjne,

towane, stale weglowe, stale
nieulepszo-  narzedziowe, stale A= > 9 > > >
stal, ne niestopowe, staliwo
staliwo
e e rrdnone
hartowane, pszone, 20-30 O ° ° ° o e
stale stopowe,
ulepszone )
staliwo
Stal nie- rs;i[glrgzewne Stale szlachetne
rdzewna . austenityczne oraz 15-25 O [ ] [ ] [ [ J [ J
i kwasood-
(INOX) ferrytyczne
porne
Miekkie Miekkie stopy
metale aluminium o i © e o
niezelazne, 30-40
metale Mosigdz, miedz,
kolorowe cynk o O o L4 o
Metale
ool Twarde stopy
niezela ToEGE alurminium [ O O [ ) [ ]
4na metale 20-30
T o o ° e o
Materiaty Stopy na bazie niklu 515 o o ° ° °
zaroodporne u kobaltu
Zeliwo z grafitem
pasemkowym EN-GJL
(GG), grafitem kulko-
eliwo szare wym/zeliwem sfero-
Zeliwo o 7" idalnym EN-GJS (GGG), 25-35 (] O (] o
zeliwo biate = 2~ 0
biate zeliwo ciggliwe
EN-GIMW (GTW),
czarne zeliwo ciagliwe
EN-GJMB (GTS)
Tworzywa sztuczne
wzmacniane
Tworzywa sztuczne, wioknem, tworzywa 10-25 ° ° °
inne materiaty termoplastyczne,

drewno, ptyty
wiorowe, lakier

® = bardzo dobry O = dobry
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Informacje ogdlne

Szeroki program dtugich i krétkich tasm sciernych PFERD jest optymalnie dostosowany do pracy na
ogdlnie dostepnych szlifierkach tasmowych.

Tasmy Scierne krétkie, tasmy scierne diugie firmy PFERD wg ISO 2976 zostaty wprowadzone jako
Ltasmy scierne”.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki duzej
zywotnosci narzedzia i wydajnej pracy.
Duza odpornos¢ narzedzia dzieki wysokiej
elastycznosci.

Jednorodny obraz powierzchni i dobre
rezultaty pracy.

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwigkszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
Wiecej informacji i danych dotyczacych
zamawiania olejow szlifierskich znajduje sie
na stronie 155.

Zadania obrébcze: Odpowiednie napedy narzedzi:

Szlifierki tasmowe

Wyréwnywanie powierzchni
Odgratowyanie

Obrobka krawedzi
Ostrzenie

Obrobka spawow
Stopniowe szlifowanie

Zalecana liczba obrotow

PFERD

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN

lub caty symbol zamdéwieniowy. Przy
zamowieniu prosze podac wielkos¢ ziarna.
Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Objasnienie skrotow:

BA = tasma $cierna

10 = szerokos¢ T [mm]
480 = dtugosc L [mm]
A = ziarno scierne

80 = wielkos¢ ziarna

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac¢ wskazowek niemieckiej
organizacji VDS dot. bezpiecznego
uzytkowania tasm sciernych. Zalecenia te sa
dostepne na stronie internetowe;j
www.pferd.com.

L2040 T

& rolki Predkosc¢ pracy [m/s]
W tabeli przedstawiono liczbe obrotow uzalez- napedowej 5 10 15 20 25 30 35 40
niona od predkosci pracy. Zalecane predkosci [mm] Liczba obrotow [min"]
pracy znajdujg si¢ na stronie 45. 20 4700 9500 14300 19000 23800 28600 33400 38100
Przyktad: 30 3100 6300 9500 12700 15900 19000 22200 25400
BA 16/480 A0 40 2300 4700 7100 9500 11900 14300 16700 19000
. rgtég‘fg‘f:fyw% fgoorfn’}l 50 1900 3800 5700 7600 9500 11400 13300 15200
Liczba obrotéw: 12 700-19 000 min- 80 1100 2300 3500 4700 5900 7100 8300 9500
100 900 1900 2800 3800 4700 5700 6600 7600
120 700 1500 2300 3100 3900 4700 5500 6300
160 500 1100 1700 2300 2900 3500 4100 4700
200 400 900 1400 1900 2300 2800 3300 3800
250 300 700 1100 1500 1900 2200 2600 3000
300 300 600 900 1200 1500 1900 2200 2500




PFERD

Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Napedy narzedzi i wymiary tasmy scierne;

Producent

ATA
Black&

Decker

Bosch
DeWalt

Dynabrade

Einhell

Drobne/
Grit

Festool
Flott

Producent Model Tasmy
Scierne
szerokos¢/
dtugosc
[mm]

PFERD Pneumatyczna szlifierka

tasmowa
PBS 3/200 DH 99  BA 3/305
PWS 3200 DH + o orage
ELVH 5,5 BA 12/305
BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
PBSA 5/160 HV 925 BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610
BA 6/610
BA 10/480
BA 16/480
PBS 5/155 HV BA 20/480
BA 25/480
BA 12/610
Elektryczne przyrzady do
szlifowania tasmami
BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
UBS 5/100 SI 925 BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610
Szlifierka do szlifowania rur
UBS 5/70 SI-R BA 30/533
UBS 11/90 SI-R BA 30/610
Przyrzad do szlifowania tasmami
BSG dla watkow gietkich
BSG 10/35E BA 35/450
BSG 10/50E BA 50/450
Uchwyty katowe
WT7EM14+  BA3/520
BSVH 41 BA 6/520
WZ 7 B + BSVH 36 BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
WZ 10 B +BSVH 36 g /610
BA 12/610
BA 3/305
BA 6/305
WZ 4 A + BSVH 24 BA 9/305
BA 12/305
™

M gzll\ﬂ‘ierka tasmowa B 120857

AEG HBS 1000E BA 75/533

BBSE 1100 BA 100/560

Atlas G2403 BA 10/330

Copco G2404 BA 20/520

G2410 BA 3-13/305

Model

RAL20L
BL16L

KA 88

KA 900 E
GBS 75 AE
DW432
DWw433
DWP352VS
40352
40353
40320
40321
40324
40335
40381
15300
15400
40326
40330
40615
40503
15360
15420
14000
15401
15003
RT-BS 75
BT-US 400
GX75/752H
GXC

Tasmy
scierne
szerokos¢/
dtugosc
[mm]

BA 12/305
BA 20/480
BA 75/533
BA 13/457
BA 75/533

BA 75/533

BA 13/457

BA 6-16/520

BA 13/457
BA 6/610
BA 12/610

BA 6/610
BA 12/610

BA 12-0/520
BA 3-12/305
BA 75/533

BA 100/920

Gl 75 (2H) / GI 150 BA 75/2000

(2H)
GIS 75

GIC

GI 100/ 100 EF
GIM

GIL

GIS 150
BF10-280E

RS10-70E

BS 75
BSM 75 /75A/
75A pol

BSM 150/ 150A /
150A pol

TBSM 75

BA 75/2000
BA 150/2000

BA 100/1000
BA 150/2000

BA 150/2000

BA 3-20/520

BA 12-20/520
BA 30/533

BA 75/533
BA 75/2000

BA 150/2000
BA 75/1000

Producent

Gide

Hitachi
Makita

Metabo

Milwaukee
Proxxon
Rexon
Ryobi
SCANTOOL

Scheppach
SKIL

Suhner

Triton

Model

BS 76-900 E
BTS 4000 ECO
BTS 4000
SB10V2
9910

9911

9902

9903

9920

9404

9403

9031

9032

BF 18 LTX 90
RB 18 LTX 60
BFE 9-20
BAE 75

DBF 457

BS 100 LE
HBSE 75 S
BS/E

BS/A
BD480A
BD460M
EBS800V
EBS1310VFHG
SC75

SC 150

BTS 800
1215AA
1210AA
UBK 6-R
UTG 9-R
UtCc 7-R

LBH 7 D 35
LBH 7 D 50
UBC 10-R
LBC 16 H
WB 10

LBB 20 DH

FTM

BSG 10/35
BSG 10/50
TA 1200BS

Tasmy
scierne
szerokos¢/
dtugos¢
[mm]

BA 75/533
BA 100/920
BA 100/610

BA 75/457

BA 75/533
BA 75/610
BA 100/610

BA 30/533
BA 9/533
BA 13/457
BA 30/533
BA 13/457
BA 75/533
BA 13/457
BA 100/620
BA 75/533
BA 10/330
BA 10/330

BA 100/920

BA 75/533
BA 100/610
BA 75/2000
BA 150/2000
BA 100/920

BA 75/457

BA 35-50/450
BA 30/610
BA 30/533
BA 35/450
BA 50/450

BA 6-12/520

BA 6/305
BA 12/305

BA 30/610
BA 35/450
BA 50/450
BA 75/533

4 |



PFERD

Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne krotkie BA

Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna Odpo- Oznaczenie
[mm] [mm] 49 50 60 80 100 120 180 240 320 400 Wiada @
EAN 4007220 —

305 3 - - 663899 - - 663912 - - - - - 100 BA3/305A ..

6 - - 664025 664032 - - 664056 - - - - 100 BAG6/305A ...

9 - - 664179 664186 - 664193 664209 - - - - 100 BA9/305A ..
12 664261 - 664278 664285 - 664445 664292 - - - - 100 BA12/305A ..
330 10 - - 620151 620168 - 620182 620199 - - - 2976 100 BA10/330A ...
450 35 - - 585665 - 585672 - - 664704 664711 - - 20 BA 35/450 A ...
50 585719 - 585726 - 585733 - - 664766 - - 2976 20 BA50/450 A ...
457 13 620267 - 620274 620298 - 620304 - - - - 2976 100 BA 13/457 A ...
480 10 585542 - 585252 585269 - 585559 - - - - - 100 BA10/480A ...
16 - - 585368 - - 585382 - - - - - 50 BA16/480A ..
20 585610 664520 585429 585436 - 585443 664544 664551 - - 2976 10 BA20/480A ...
25 585634 - 585481 585498 - 585641 - - - - 2976 20 BA 25/480 A ...

520 3 663950 - 663967 663974 - 663981 663998 664001 - - - 100 BA3/520A..

6 585528 - 585191 585207 - 585214 664124 664131 - 664155 2976 100 BA6/520A ...
12 585573 - 585306 585313 - 585320 664322 664339 664346 664353 - 100 BA12/520A..
16 585603 - 585399 585405 - 585412 664407 - - - - 50 BA16/520A ..
20 585627 - 585450 585467 - 585474 664568 664575 - - 2976 20 BA 20/520 A ...
533 30 620359 - 620380 620397 - 620410 664667 664674 664681 - 2976 20 BA30/533A..
75 584958 - 584965 584972 600429 584989 - - - - 2976 10 BA75/533A..
610 12 585580 - 585337 585344 - 585351 - - - - - 100 BA12/610A ...
30 776414 - 776421 776438 - 776445 776452 776469 - - - 10 BA 30/610 A ...

100 585030 - 585047 585054 600467 585061 - - - - 2976 10 BA 100/610 A ...
920 100 620786 - 620793 620809 - 620823 - - - - - 10 BA100/920A ...

Wykonanie Korund A, ziarno kompaktowe
Znakomicie nadaje sie do szlifu doktadnego, bardzo doktadnego i wstepnego polerowania.

Samoostrzace sie ziarno kompaktowe nadaje narzedziu bardzo dtuga zywotnos¢ i pozwala
uzyskiwac spdjna chropowatos¢ powierzchni w ciagu catego cyklu jego pracy.

Ziarno scierne: Wskazdéwki dot. zamawiania:
Korund A ziarno kompaktowe Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm]  [mm] 420 180 240 320 400 600 800 1000 1200

EAN 4007220
533 30 025925 025932 025949 025956 025963 025970 025987 025994 026007 10 BA30/533JA .. CK
610 30 026014 026021 026038 026045 026052 026069 026076 026083 026090 10 BA30/610J A ... CK
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PFERD

Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne krétkie BA

Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego materiatu. Duza zywotnos¢ narzedzia.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund cyrkonowy Z Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna Odpowiada @ Oznaczenie
[mm] [mm] 36 40 60 80 ISO
EAN 4007220
330 10 - 620205 620212 - 2976 100 BA10/3307Z ...
12 - - 620236 620250 - 100 BA 12/3307Z ...
520 12 - 586273 586198 586204 - 100 BA 12/5207Z ...
20 620342 586303 586259 586310 2976 20 BA 20/5207Z ...
610 12 - 586280 586211 586228 - 100 BA 12/6107Z ...

Wykonanie Korund A-COOL

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny przy obrébce
materiatéw Zle przewodzacych ciepto, np. stali nierdzewnej (INOX).

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraZznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A-COOL Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna Odpowiada @ Oznaczenie
[mm] [mm] 40 80 120 180 IsO
EAN 4007220
450 50 586099 586105 586112 586129 2976 10 BA 50/450 A-COOL ...

Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraZznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund ceramiczny CO-COOL Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna Odpowiada Oznaczenie
[mm] [mm] 40 60 80 120 IsO ﬁ
EAN 4007220
305 6 799215 799222 799239 799246 - 100 BA 6/305 CO-COOQL ...
9 799352 799369 799376 799383 - 100 BA 9/305 CO-COOL ...
12 799444 799451 799468 799475 - 100 BA 12/305 CO-COOL ...
330 10 799390 799406 799413 799420 2976 100 BA 10/330 CO-COOL ...
12 799482 799499 799505 799536 - 100 BA 12/330 CO-COOL ...
450 35 949887 949894 949917 949924 2976 20 BA 35/450 CO-COOL ...
50 949931 949948 949955 949962 2976 20 BA 50/450 CO-COOL ...
457 13 799628 799635 799642 799659 2976 100 BA 13/457 CO-COOL ...
480 16 799666 799673 799680 799697 - 50 BA 16/480 CO-COOL ...
20 799741 799758 799772 799789 2976 20 BA 20/480 CO-COOL ...

Wiecej na nastepnej stronie
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym ' K\

Tasmy scierne krotkie BA

[mm]

480
520

533
610

[mm]

25

6
12
16
20
30

6
12
30

40

799833
799260
799543
799703
799796
799871
799314
799581
799918

Tasmy Scierne krotkie VB

PFERD

Wielkos¢ ziarna Odpowiada Oznaczenie
60 80 120 IS0 @
EAN 4007220

799840 799857 799864 2976 20 BA 25/480 CO-COOL ...
799277 799284 799307 2976 100 BA 6/520 CO-COOL ...
799550 799567 799574 - 100 BA 12/520 CO-COOL ...
799710 799727 799734 - 50 BA 16/520 CO-COOL ...
799802 799819 799826 2976 20 BA 20/520 CO-COOL ...
799888 799895 799901 - 20 BA 30/533 CO-COOL ...
799321 799338 799345 2976 100 BA 6/610 CO-COOL ...
799598 799604 799611 - 100 BA 12/610 CO-COOL ...
799925 799932 799949 - 10 BA 30/610 CO-COOL ...

[mm]

305

450

520

533
610

Strona  Katalog
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100 G

667552
667668
667637
586631
586662
586518
586549
586570
586600
667699
101063
101117
776520

Wykonanie wiékninowe

Uniwersalne zastosowanie do obrébki powierzchni konstrukgji metalowych, takich jak np. usu-
wanie $ladéw wstepnego szlifowania i sladéw utleniania, drobne prace odgratowujace. Uzyskuje
matowe i satynowo matowe powierzchnie.

Ziarno scierne: Zalecenia dot. uzycia:
Korund A Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES: stosowac zalecana predkos¢ pracy 5-15 m/s.

100G = grube (zoftobrazowe) Wskazowki dot. zamawiania:

180 M = $rednie (czerwonobrazowe) e . L,
240 F = drobne (niebieskie) Plrzy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
Wielkos¢ ziarna Odpowiada Oznaczenie
180 M 240 F IS0 @
EAN 4007220

667569 667545 - 10 VB 6/305 A ...
667675 667620 - 10 VB 9/305 A ...
667644 667651 - 10 VB 12/305 A ...
586648 586655 - 10 VB 35/450 A ...
586679 586686 2976 10 VB 50/450 A ...
586525 586532 - 10 VB 6/520 A ...
586556 586563 - 10 VB 12/520 A ...
586587 586594 - 10 VB 16/520 A ...
586617 586624 2976 5 VB 20/520 A ...
667705 667682 2976 5 VB 30/533 A ...
101070 101087 2976 10 VB 6/610 A ...
101124 101131 - 10 VB 12/610 A ...
776537 776551 - 5 VB 30/610 A ...
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q Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne krotkie P-BA

Wykonanie filcowe —

Uzywane sa z pasta polerska przy polerowaniu wstepnym oraz polerowaniu na wysoki potysk,
przy obrobce konstrukgji rur oraz balustrad.

Zalecenia dot. uzycia: Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
Do polerowania nalezy stosowa¢ polerowa- stosowac zalecana predkos¢ pracy 5-15 m/s.
nie wstepne i polerowanie na wysoki potysk,
jedno po drugim.
Zmieniajac paste polerska, nalezy row-
niez wymieni¢ tasme polerujaca, aby nie
wprowadzac zanieczyszczen z poprzedniego
procesu pracy.

Akcesoria:
Pasty szlifierskie i polerskie

L T EAN Odpowiada ISO Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220

533 30 936269 2976 5 P-BA 30/533

610 30 936276 - 5 P-BA 30/610

Zestaw BA

Tasmy do szlifierki, zestaw BA

Zestaw skfada sie z roznego rodzaju tasm wraz z poreczng elektryczng szlifierka tasmowa.
Uniwersalne zastosowanie zarowno przy szlifie zgrubnym jak i precyzyjnym.ldealne przy pracach
montazowych.

Zawartosc: Zalecenia dot. uzycia:
Elektryczna szlifierka tasmowa Tasm szlifierskich nalezy uzywac na
UBS 5/100 SI 925 z ptynna regulacja wyzszych obrotach 4-6
obrotéw, moc 500 Watt (7 000-10 000 min"" = 11-16 m/s).
Po 2 tasmy o szer. 6 i 12 mm, ziarno Scierne Stosowac tasmy wiékninowe w najnizszym
Korund A, wielkos¢ ziarna 40, 60, 80, 120 zakresie liczby obrotow 1-4
oraz 180 (4 000-7 000 min™' = 6-11 m/s).

Po 2 tasmy widkninowe (szerokos¢ 6

i 12 mm) grube, érednie i drobne Wskazowki dot. zamawiania:

Dodatkowe informacje i dane dot.
Zalety: zamawiania napedow narzedzi znajduja sie
Optymalna, ptynna regulacja predkosci, w katalogu 9.
efektywna praca z tasmami szlifierskimi przy
duzej liczbie obrotéw lub z pasami widkni-
nowymi przy niskiej liczbie obrotow.
Najczesciej stosowane rozwiazania.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwo-
dowa dla tasm szlifierskich wynosi 32 m/s.
Maksymalna dopuszczalna predkos¢

Ziarno scierne: obwodowa dla tasm wtékninowych wynosi
Korund A 25 m/s.
L EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
520 344125 1 SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V

Katalog | Strona




Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Tasmy scierne dtugie BA

PFERD

Wykonanie Korund A
Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

Ziarno scierne:
Korund A

L Wielkos¢ ziarna Odpowiada ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] 36 40 60 80 120 Iso
EAN 4007220
1000 - 621059 621066 621073 2976 10 BA 50/1000 A ...
100 - 585917 585924 585931 585948 2976 10 BA 100/1000 A ...
2 000 - 585771 585788 585795 585801 2976 10 BA 50/2000 A ...
600481 585832 585849 585856 585863 2976 10 BA 75/2000 A ...
150 600597 585955 585962 585979 - 2976 10 BA 150/2000 A ...
2 500 620373 585870 585887 585894 585900 2976 10 BA 75/2500 A ...
Wykonanie Korund cyrkonowy Z
Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego materiatu. Duza zywotnos¢ narzedzia.
Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund cyrkonowy Z Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna Odpowiada @ Oznaczenie
[mm] [mm] 24 36 40 60 80 120 IsO
EAN 4007220
1000 100 - - 586457 586464 586471 621042 2976 10 BA 100/1000 7 ...
2 000 50 621219 621233 586327 586334 586341 619353 2976 10 BA 50/20007Z ...
75 600511 586358 586365 586372 586389 586396 2976 10 BA 75/2000 Z ...
150 - 600641 586488 586495 586501 600672 2976 10 BA 150/2000 7 ...
2250 75 - - 613191 613214 - - 2976 10 BA 75/22507Z ...
2 500 75 - 586402 586419 586426 586433 - 2976 10 BA 75/2500Z ...
150 - 621141 - - - - 2976 10 BA 150/2500 Z ...

521 4



PFERD

Wykonanie Korund cyrkonowy Z-FORTE

Do szlifu zgrubnego z duza iloscig zdzieranego materiatu. Bardzo chtodny szlif oraz duza
zywotnos¢ narzedzia.

Bardzo dobre wiasciwosci przy obrébce cienkosciennych elementéw i stali nierdzewnej (INOX)
oraz stali Zle przewodzacych ciepto, a takze stopdw na bazie niklu.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund cyrkonowy Z-FORTE Przy zamoéwieniu prosze poda¢ wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna Odpowiada
[mm] [mm] * 36 FORTE = 40 FORTE = 60 FORTE 80 FORTE IsO
EAN 4007220
2 000 75 620175 620243 620311 620335 2976
2 500 75 620458 620502 - - 2976

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Tasmy scierne dtugie BA

@ Oznaczenie
10 BA 75/2000Z ...
10 BA 75/2500 7 ...

Wykonanie Korund ceramiczny CO

Do agresywnego szlifu z duzg iloscig zdzieranego materiatu i bardzo duza zywotnoscia. Samo-
ostrzace sie ziarno ceramiczne zapewnia najwyzsza jakos¢ prac. Ziarno ceramiczne przeznaczone
jest do obrébki twardych materiatow oraz twardych warstw.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund ceramiczny CO Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna
[mm]  [mm] 24 36 40 50 60 80 120
EAN 4007220
2 000 50 950623 950630 950647 950654 950661 950678 950685
75 950692 950708 950715 950722 950739 950746 950753
2 500 75 950760 950777 950784 950791 950807 950814 950821

Odpo- Oznaczenie
wiada

ISO

2976 10 BA 50/2000 CO ...
2976 10 BA 75/2000 CO ...
2976 10 BA 75/2500 CO ...

Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach. Samoostrzace sie ziarno $cierne zapewnia stata jakos¢ prac.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund ceramiczny CO-COOL Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna
[mm] [mm] 36 40 50 60 80 120
EAN 4007220
2 000 50 950173 950333 950357 950371 950401 950425
75 950449 950470 950494 950500 950517 950524
2 500 75 950562 950579 950586 950593 950609 950616

wiada

Odpo- @ Oznaczenie

ISO

2976 10 BA 50/2000 CO-COOL ...
2976 10 BA 75/2000 CO-COOL ...
2976 10 BA 75/2500 CO-COOL ...
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne dtugie BA

Wykonanie wtékninowe

Uniwersalne zastosowanie do stacjonarnej obrébki powierzchni metalowych, takich jak np.
usuwanie $ladow wstepnego szlifowania i $ladéw utleniania, drobne prace odgratowujace.
Uzyskuje matowe i satynowo matowe powierzchnie.

Ziarno scierne: Zalecenia dot. uzycia:
Korund A Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES: stosowac zalecana predkos¢ pracy 5-15 m/s.
100 G = grube (zottobrazowe) Wskazéwki d L
180 M = $rednie (czerwonobrazowe) '; azowki .Ot'. zamaW|an|da.l ielkosc
240 F = drobne (niebieskie) rzy zamowieniu prosze podac wielkosc
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] 100 G 180 M 240 F
EAN 4007220
2 000 75 066164 066188 066195 2 VB 75/2000 A ...

2500 75 066225 066232 066249 2 VB 75/2500 A ...
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q Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Arkusze ptotna BG

Wykonanie brazowe BR

Ptétno brazowe wykorzystywane jest do uniwersalnych, lecz bardzo wymagajacych prac
obrobczych na stali stopowej i niestopowej oraz metali niezelaznych.

Arkusze ptétna odpowiadaja ISO 21948.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Bardzo dobre przyleganie ziarna na bardzo W razie potrzeby oderwa¢ wymagana
elastycznym ptotnie. dtugosc¢.

Wysoka wydajnos¢.
Odporny na olej i rope naftowa.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢

Ziarno scierne: ziarna.
Korund A
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] = 40 60 80 100 120 150 180
EAN 4007220
280 230 587393 587409 587416 587423 587430 587447 587454 50 BG BR 230x280 A ...
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] = 220 240 280 320 400 444 999
EAN 4007220
280 230 587461 587478 587485 587492 587515 587522 587539 50 BG BR 230x280 A ...

Wykonanie niebieskie BL

Ptotno niebieskie jest najtariszg alternatywa dla standardowych prac obrébczych powierzchni
lakierowanych, drewna i metali.

Arkusze ptétna odpowiadaja ISO 21948.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Dobre osadzenie ziarna na stabilnym W razie potrzeby oderwa¢ wymagana
materiale. dtugosc¢.
D tasciwosci szlifujace.
obre wiasciwosci szlifujace Wskazéwki dot. zamawiania:
Ziarno scierne: Wielkosci ziarna 40, 60 i 80 dostarczane sa
Korund A w opakowaniach po 50 sztuk.
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm]  [mm] 40 60 80 100 120 150 180 220 240
EAN 4007220

280 230 587270 587287 587294 587300 587317 587324 587331 587348 587355 100 BGBL230x280 A ...
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym ' L—g\
Arkusze papieru BP

Wykonanie SiC, wodoodporne

Ziarno scierne SiC jest odpowiednie do obrébki lakieru oraz szkta. Opowiednie do prac szlifierskich

na mokro.
Arkusze odpowiadaja ISO 21948.
L Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Bardzo dobre przyleganie ziarna na bardzo W razie potrzeby oderwac¢ wymagana
elastycznym, lekkim papierze. dtugos¢.

Najwyzsze wiasciwosci szlifujace.
Mozna stosowac przy szlifie na sucho i na
mokro.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢

77\<7T4ﬁ ziarna.
Ziarno scierne:
Weglik krzemu SiC
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm]  [mm] 190 120 150 180 220 240 280 320
EAN 4007220
280 230 587546 588222 588239 588246 588253 588260 588277 588284 50 BP W 230x280 SiC ...
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] 360 400 500 600 800 1000 1200
EAN 4007220
280 230 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 50 BP W 230x280 SiC ...

Wykonanie Korund A

Korund A to najtansza alternatywa dla standardowych prac obrébczych powierzchni
lakierowanych, drewna i metali.

Arkusze papieru odpowiadaja ISO 21948.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Dobre osadzenie ziarna na nosniku W razie potrzeby oderwac¢ wymagana
papierowym. dtugosc.
Dobre wtasciwosci szlifujace. Wskazéwki dot. zamawiania:
Ziarno scierne: Wielkosci ziarna 40, 60 i 80 dostarczane sa
Korund A w opakowaniach po 50 sztuk.
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] = 49 60 80 100 120 150 180 220 240 280 400
EAN 4007220

280 230 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 622490 622506 622513 100 BP230x280A ...

AN ORE,
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@ Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Bloczki scierne

Poduszka scierna POLINOX PVSK

Do lekkich prac szlifierskich zaréwno na matych jak i duzych powierzchniach oraz do prac
oczyszczajacych na metalach i powierzchniach lakierowanych. Uzyskuja matowy lub satynowo

matowy obraz szlifu. Bardzo otwarta struktura.

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz-
nosci.
Dociera do najbardziej niedostepnych
miejsc.
Mozna stosowac przy szlifie na sucho i na
mokro.

ziarna.
L T Ziarno Wielkos¢ ziarna
[mm] [mm] scierne 80 100 180 280
EAN 4007220
224 154 A 294611 294628 294635 294642
SiC - - - - 294659

Ziarno scierne:
Korund A
Weglik krzemu SiC

Zalecenia dot. uzycia:
W razie potrzeby odcig¢ wymagana dtugosc.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢

ﬁ Oznaczenie

10 PVSK 150 A ...
10 PVSK 150 SiC ...

Wykonanie diamentowe HP

Bloczki $cierne znakomicie sprawdzaja sie w zadaniach obrobczych na warstwach zawierajacych
weglik krzemu, chromowanych i tytanizowanych.

Odpowiednie takze do obrébki powtok ceramicznych w zakresie budowy napedoéw i turbin oraz przy
obrébce tworzyw sztucznych wzmacnianych widknem szklanym i widknem weglowym (GFK/CFK).

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz-
nosci.
Dociera do najbardziej niedostepnych
miejsc.
Mozna stosowac przy szlifie na sucho i na
mokro.

Ziarno scierne:

Diament
D 251 (zielony) =P60
D 126 (czarny) =P 120
D 76 (czerwony) =P 200
(P = wielkos¢ ziarna wg 1SO 6344)
L T
[mm] [mm]
90 55

Zalecenia dot. uzycia:
Pracowac z matym naciskiem.

Wskazowki dot. zamawiania:
Wielkosci ziaren sa podane
w mikrometrach pm.
Wiecej informacji na temat diamentowych
narzedzi $ciernych znajduje sie w
katalogu 5.
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

Wielkos¢ ziarna

[um]
251 126 76
EAN 4007220
804568 804575 804582

@ Oznaczenie

1 HP 5590 DIA ...

Katalog | Strona
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym '
Rolki $cierne — informacje ogdlne

PFERD

S

Ze wzgledu na swoja wysokg elastycznos¢, rolki scierne sa stosowane do réznych zadan szlifierskich.
Odpowiedni uchwyt do rolki utatwia jej przechowywanie i uzyskiwanie zadanej dtugosci.

Zalety:

Optymalne dopasowanie do konturéw
dzieki duzej elastycznosci.

Niskie zuzycie dzieki wysokiej odpornosci na

Scieranie i stabilnej struktury ziarna.

Zadania obrébcze:

Nadawanie chropowatosci
Obroébka powierzchni
Czyszczenie
Stopniowe szlifowanie

Zalecenia dot. uzytkowania: Wskazoéwki dot. zamawiania:

W zaleznosci od zapotrzebowania odciaz
wymagana dtugosc¢.

Uchwyty do rolek nalezy zamawia¢ osobno.
Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamoéwieniowy.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220587775

SBR 50 A 100

Objasnienie skrotow:

SBR  =rolki ptétna Sciernego

50 = szerokos¢ T [mm]

A = ziarno $cierne

100 = wielkos$¢ ziarna

Odpowiednie napedy narzedzi:

Uzycie reczne

Akcesoria:
Uchwyt do rolek

Dtug. T D
[m] [mm] [mm] 49
25 38 75,0 602010
50 25 75,0 -
40 75,0 587645
50 75,0 587744
100 75,0 587843
Dtug. T D
[m] [mm] [mm]  qgo
25 38 75,0 602089
50 25 75,0 587607
40 75,0 587706
50 75,0 587805
100 75,0 587980

Ptétno, wykonanie korund A

Brazowa rolka scierna przeznaczona jest do uniwersalnego zastosowania przy najbardziej
wymagajacych pracach obrobczych, np. stali stopowej i niestopowej oraz metali niezelaznych.
Dostarczane w specjalnym kartonie, pozwalajacym na odcinanie potrzebnych kawatkow materiatu
Sciernego na stanowisku pracy.

SBR 25, SBR 40 oraz SBR 50 odpowiadaja ksztattowi B, ISO 3366.
SBR 100 odpowiada ksztattowi A, ISO 3366.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:

Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
Wielkos¢ ziarna ﬁ Oznaczenie
50 60 80 100 120 150
EAN 4007220
602027 602034 602041 602058 602065 602072 1 SBR38A ...
- 587553 587560 587577 587584 587591 1 SBR25A ...
- 587652 587669 587676 587683 587690 1 SBR40 A ...
- 587751 587768 587775 587782 587799 1 SBR50 A ...
- 587850 588864 587874 587881 587973 1 SBR 100 A ...
Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
220 240 320 400 600 800
EAN 4007220
602096 602102 602119 602126 - - 1 SBR38A ...
- 587614 587621 587638 607237 607244 1 SBR25A ...
622612 587713 587720 587737 - - 1 SBR40 A ...
621981 587812 587829 587836 607251 - 1 SBR50A ...
- 587997 588000 588017 - - 1 SBR 100 A ...
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Papier, wykonanie korund A

Korund A to najtansza alternatywa dla standardowych prac obrobczych powierzchni lakierowa-
nych, drewna i metali.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
Dtug. T D Wielkos¢ ziarna
[m] [mm] [mm] 49 60 80 100 120
EAN 4007220
25 115 75,0 667774 667781 622858 622865 667798

150

667804

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Rolki Scierne SBR-P

ﬁ Oznaczenie

1 SBR-P 115 A ...

Uchwyt do rolki szlifierskiej SRH

Wykonanie SRH 1i SRH 5

Uchwyt do montazu $ciennego stuzy do przechowywania oraz do wygodnego odrywania rolki na
dowolna dtugos¢. W uchwycie do rolek SRH 5 mozna jednoczesnie zamiesci¢ kilka réznej wielko-
4ci rolek.

Zalety:
Umozliwia wiasciwe przechowywanie rolek
szlifierskich.
Liczba rolek Pasuje do Pasuje do EAN
szerokosci rolek rolek-o 4007220
[mm] [mm]

1 25, 38, 40, 50 380 297551
5 25, 38, 40, 50 260 297568

SRH 1

SRH 5

Oznaczenie

SRH 1
SRH 5

Rolki wtdkniny sciernej POLINOX VBR

Wykonanie Korund A i weglik krzemu SiC

Zastosowanie reczne do szlifu doktadnego zaréwno na matych jak i na duzych powierzchniach
i krawedziach oraz do prac oczyszczajacych na metalach i powierzchniach lakierowanych.
Uzyskuja matowy lub satynowo matowy obraz szlifu. Bardzo otwarta struktura.

400

Zalety: Ziarno scierne:
Optymalne dopasowanie do obrabianego Korund A
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz- Weglik krzemu SiC
nosci. . L.
Dociera do najbardziej niedostepnych Zalecen_la dot. uzyda: »
miejsc. W razie potrzeby odcia¢ wymagana dtugos¢.
Mozna stosowac przy szlifie na sucho i na Wskazéwki dot. zamawiania:
mokro. Przy zaméwieniu prosze poda¢ wielkos¢
ziarna.
Dtug. T Ziarno Wielkos¢ ziarna
[m] [mm]  Scierne 80 100 180 280
EAN 4007220
10 100 A 095690 622711 622728 622735
SiC - - - -

951385

@ Oznaczenie

1 VBR 100 A ...
1 VBR 100 SiC ...

4 |59




Materiaty scierne na podtozu elastycznym ' L—g\

Linka szlifierska

D
[mm]

Korund A
0,8
1
1,4
1.8
2,1
Weglik krzemu (SiC)
0,5

Dtug.
[m]

15
15
15
15
15

15

PFERD

Wykonanie SS

Ze wzgledu na swoja elastycznosc linka szlifierska idealnie nadaje sie do odgratowywania i obréb-
ki trudno dostepnych miejsc.

W szczegdlnosci zaleca sie ja w pracach przy bardzo matych otworach, rowkach i zagtebieniach
oraz przy budowie narzedzi i obrébce form.

Objasnienie skrotu: Wskazéwki dot. zamawiania:
D = srednica linki Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

Ziarno $cierne:
Korund A
Weglik krzemu SiC

Wielkosc ziarna @ Oznaczenie
120 150 180 200
EAN 4007220

- - - 037614 1 SS0,8mmx 15m A ...

- - 037638 - 1 SS 1,0mm x 15m A ...

- 037645 - - 1 SS 1,4mmx 15m A ...

- - 037652 - 1 SS 1,8mm x 15m A ...
037676 - - - 1 SS2,1imm x 15m A ...

- - - 037607 1 SS 0,5mm x 15m SiC ...
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@ Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Wykroje scierne mocowane na rzep KSS — informacje ogoélne

Wykroje $cierne — mocowanie na rzep nadaja sie do szlifowania duzych powierzchni przy uzyciu
szlifierek mimosrodowych. Uniwersalne do uzycia na metalu, drewnie i lakierze.

Wykroje $cierne na rzep z otworami wykonane sa zgodnie z ISO 21951 ksztatt A:
O L: bez otworéw
2 125 8 L: 8 otwordw @ 10 mm, rozstaw otwordw 65 mm
I1SO 21951 — wielko$¢ nominalna 6
2 150 8 L: 8 otwordéw @ 10 mm, rozstaw otwordw 65 mm
I1SO 21951 — wielko$¢ nominalna 9
2 150 6 L: 6 otwordéw @ 10 mm, rozstaw otwordw 80 mm
1SO 21951 — wielko$¢ nominalna 10

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania: Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej wymia- Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
nie narzedzia i jego zdolnosciom szlifujgcym. caty symbol zamdwieniowy.

Duza zywotnos¢ bez zapychania si¢ narze- Przyktad zamowienia:

dzia. EAN 4007220599297

KSS 1258 L A 60

Zadania obrobcze: Objasnienie zaméwienia:
) KSS = wykroje scierne — mocowanie na rzep
Nadawanie struktury 125 =@ zewnetrzna
Obrobka powierzchni SL = 8 otwordow
Oczys;czanle . ) A = ziarno scierne
Stopniowe szlifowanie 60 = wielkos$¢ ziarna

Odpowiednie napedy narzedzi:

Szlifierka mimosrodowa

Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny w przemysle i rzemiosle.

Ziarno scierne: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D, llos¢ Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] °tV‘f°' 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 ﬁ
row EAN 4007220
125 0 599273 599297 599303 599310 599426 599327 - - - - 25 KSS1250LA ...
8 588024 588031 588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 25  KSS1258LA..
150 0 599341 599358 599365 599372 599389 599396 599402 599419 - - 25 KSS1500LA ...
8 599105 599112 599129 599136 599143 599150 - - - - 25 KSS1508LA ..
6 588123 588130 588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 25 KSS1506LA..
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym ' Q
Wykroje scierne mocowane na rzep KSS-NET — informacje ogdlne

Wykroje $cierne na rzep w wykonaniu NET skiadaja sie z tkaniny siatkowej, ktéra specjalnym,
stabilnym systemem wigzacym trzyma wysokowydajne i bardzo mocne ziarno Scierne.

Program skfada sie z narzedzi o réznych $rednicach — dostosowanych do powszechnie uzywanych
na rynku maszyn, a takze szerokiej gamy wielkosci ziarna — od 80 do 1 000.

Zalety: Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Bardzo wysoka zywotnos¢ i szybkos¢ pracy. Aluminium Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
Uzyskuja réwna, jednorodng powierzchnie. Metale niezelazne caty symbol zamdwieniowy.

Praca bez pytow szlifierskich. Stal nierdzewna (INOX) Przyktad zamoéwienia:
Narzedzie nie zapycha sie dzieki siatkowej Drewno EAN 4007220105207
strukturze. Tworzywa sztuczne KSS NET 125 A 80
Wytrzymata struktura siatkowa o duzej od- Stal, staliwo Objasnienie skrotow:
pornosci na rozdarcie i stabilnosci krawedzi. KSS NET = wykroje scierne na rzep,
Zadania obrébcze: wykonanie NET
} 125 = $rednica
Nadawanie struktury A = Ziarno <cierne
Szlif powierzchniowy 80 = wielkoé¢ ziarna
Czyszczenie
Stopniowe szlifowanie Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Odpowiednie napedy narzedzi: @
Szlifierka mimosrodowa

Wykonanie KSS-NET

Do uniwersalnych prac szlifierskich na $rednich i duzych powierzchniach. Nie powoduje
powstawania pytow szlifierskich.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
. L. ziarna.
Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy maszynowo odprowadza¢ pyt
szlifierski.
D, Wielkosc ziarna @ Oznaczenie
[mm] = go 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000
EAN 4007220

125 105207 105214 105221 105238 105245 105252 105269 105276 105283 105290 105306 25  KSSNET 125A ..
150 105313 105320 105337 105344 105351 105368 105375 105382 105399 105405 105412 25  KSSNET 150 A ...
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N

Bogaty program narzedziowy PFERD oferuje optymalne rozwiazanie narzedziowe dla kazdego
zadania obrobczego, od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Do stosowania przy pracy z opaskami szlifierskimi sa dwa rdzne ksztatty korpuséw nosnych:

cylindryczny
stozkowy
Korpusy sa wielokrotnego uzytku.

Opaski $cierne odpowiadaja normie I1SO 2421, wprowadzone tam zostaty pod nazwa , opaski

cylindryczne”.

Cylindryczne korpusy nosne opasek sciernych sa zgodne z ISO i 15637-1 i stuza do pracy

z opaskami sciernymi.

KSB = mate opakowanie opasek $ciernych
GSB = duze opakowanie opasek sciernych

Zalety:

Rozszerzajacy sie podczas pracy korpus jest
gwarancja bezpiecznego osadzenia opasek
sciernych.

Znakomita trwato$¢ nawet w najtrudniej-
szych zastosowaniach gwarantuje specjalny
proces produkcyjny.

Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki wysokim
zdolnosciom szlifujgcym i duzej agresywno-
$ci ziarna $ciernego.

Zadania obroébcze:

Nadawanie struktury
Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Obrébka powierzchni
Obrébka krawedzi
Ostrzenie

Obrébka spawow
Stopniowe szlifowanie

Zalecany zakres obrotow

Przyktad:

KSB 4530 A 60

Predkos$¢ pracy: 20-30 m/s

Zakres obrotow: 8 400-12 700 min™’

Zalecenia dot. uzytkowania:

Opaski $cierne montuje sie poprzez obrét
w prawo. Najtatwiej wymienia¢ narzedzia,
gdy korpus jest zamontowany na maszynie.
Warunkiem pewnej pracy jest zachowanie
minimalnych obrotéw.

Najwyzsza wydajnos¢ narzedzi przy predko-
$ci pracy 20-30 m/s.

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia.
Wiecej informacji na temat olejow szlifier-
skich oraz wskazéwki dotyczace zamawiania
znajduja sie na stronie 155.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkéw gietkich
Szlifierki proste

o narzedzia 20
[mm]

4 95 400
6 63 600
8 47 700
10 38 100
13 29 300
15 25 400
19 20 100
22 17 300
25 15 200
30 12 700
38 10 000
45 8 400
51 7 400
60 6 300
75 5000
100 3800

OO0

Akcesoria:

Opaski scierne
Informacje ogdlne

Wskazowki dot. zamawiania:

Korpus nosny opasek sciernych nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamowieniowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220148426

GSB 4530 Z-COOL 36

Objasnienie skrotow:

GSB = duze opakowanie opasek sciernych
4530 = @ wewnetrzne D x szerokos¢ T [mm]
z = ziarno $cierne

COOL = spoiwo

36 = wielkos¢ ziarna

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
wynosi 30 m/s.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnej liczby
obrotow.

Opaski scierne nie moga wystawac ponad
korpus nosny.

Korpus nosny opasek sciernych

Predkos¢ pracy [m/s]
25 30
Liczba obrotow [min]

119 300 143 200
79 500 95 400
59 600 71 600
47 700 57 200
36 700 44 000
31 800 38 100
25100 30 100
21700 26 000
19 000 22 900
15 900 19 000
12 500 15 000
10 600 12 700
9 300 11200
7 900 9 500
6 300 7 600
4700 5700
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Opaski Scierne

Informacje ogolne

PFERD

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Grupy materiatow Ziarno écierne > Korund Korund Korund Ziarno Weglik
v A cyrkonowy cyrkonowy ceramiczne krzemu
zZ Z-COOL CO-COOoL SiC
Stale niehartowa- Stale konstrukcyjne, stale weglowe,
Stal, ne, nieulepszone  stale narzedziowe, stale niestopowe, staliwo > o e
staliwo Stale hartowane, Stale narzedziowe, stale ulepszone,
ulepszone stale stopowe, staliwo ©) = =
Stal nierdzew- stale nierdzewne Stale szlachetne austenityczne o °
na (INOX) i kwasoodporne  oraz ferrytyczne
Miekkie metale  Miekkie stopy aluminium O o O
niezelazne,
metale kolorowe Mosiadz, miedz, cynk O O
r':/ilszt::gzne Twarde metale Twarde stopy aluminium O O O
niezelazne Braz, tytan O [ J [ J [ J
I_\/Iaterla{y Stopy na bazie niklu u kobaltu O [} [}
zaroodporne
Zeliwo z grafitem pasemkowym
o eliwo szare I'ENl-GJL (GG), grafitem kulkowym/
Zeliwo seliwo bia’re' zgllwejm. sferolldallnym EN-GJS (GGG), [ J O
biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW),
czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
TR SZEE, ngrzywa sztuczne wzmacniane
inne materiaty \c/jv’roknem, tworzyyva termoplastyczne, [ ] [
rewno, ptyty widrowe, lakier
@ = bardzo dobry O = dobry
Mate opakowanie KSB
% Wykonanie Korund A
T Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.
v & Ziarno scierne: Wskazdéwki dot. zamawiania:
i ¢ : Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
e ziarna.
—T——
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm]  [mm] 49 50 60 80 150 240 liczba obr. @
EAN 4007220 [min-]
Ksztatt walcowy
10 10 - - - 148921 148938 - 30 000-44 000 25 KSB 1010 A ...
20 - - - 148952 148969 148976 30 000-44 000 25 KSB 1020 A ...
13 10 - - - 148983 148990 - 30 000-44 000 25 KSB 1310 A ...
25 - - - 149010 149027 - 30 000-44 000 25 KSB 1325 A ...
15 10 - - 149041 149058 149065 - 26 000-36 000 25 KSB 1510 A ...
30 - 149089 149096 149102 149119 149126 26 000-36 000 25 KSB 1530 A ...
19 25 - - 149133 149140 149157 149164 20 000-30 000 25 KSB 1925 A ...
22 20 - 149171 149188 149195 149201 - 18 000-26 000 25 KSB 2220 A ...
25 25 - - 149225 149232 149249 - 16 000-22 900 25 KSB 2525 A ...
30 20 149263 - 149270 149287 149294 - 13 000-19 100 25 KSB 3020 A ...
30 149324 149317 149331 149348 149355 - 13 000-19 100 25 KSB 3030 A ...
38 25 149379 - 149386 149393 149409 - 10 000-15 900 25 KSB 3825 A ...
45 30 149461 149454 149478 149485 149492 - 8 500-12 700 10 KSB 4530 A ...
51 25 149515 - 149522 149539 149546 - 7 500-11 200 10 KSB 5125 A ...
60 30 149577 149560 149584 149591 149607 - 6 500-9 500 10 KSB 6030 A ...
75 30 149614 - 149621 149638 149645 - 5 000-7 600 10 KSB 7530 A ...

| 4
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' ﬁ Opaski scierne
Duze opakowanie GSB

Wykonanie Korund A

Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Ziarno scierne: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D J T Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm]  [mm] [mm] 40 50 60 80 150 240 liczba obr. @
EAN 4007220 Loyl
Ksztalt walcowy
4 - 10 - - - - 147610 - 30 000-55000 100 GSBO410A ...
6 - 10 - - - - 147634 - 30000-55000 100 GSBO610A ...
8 - 10 - - - - 147658 - 30 000-55000 100 GSBO0810A ...
10 - 10 - - - 147672 147689 - 30 000-44000 100 GSB1010A ..
20 - - 949740 147702 147719 147726 30 000-44 000 100 GSB1020A...
13 - 10 - - - 147733 147740 - 30000-44 000 100 GSB1310A ...
25 - - - 147764 147771 - 30 000-44000 100 GSB1325A ..
15 - 10 - - 147795 147801 147818 - 26 000-36 000 100 GSB1510A ...
30 - 147832 147849 147856 147863 147870 26 000-36 000 100 GSB 1530 A ...
19 - 25 - - 147931 147948 147955 - 20000-30 000 100 GSB 1925A ..
22 - 20 - 147979 147986 147993 148006 148013 18 000-26 000 100  GSB 2220 A ...
25 - 25 - - 148075 148082 148099 - 16 000-22 900 100  GSB2525A ..
30 - 20 148112 - 148129 148136 148143 - 13 000-19 100 100  GSB 3020 A ...
30 148174 148167 148181 148198 148204 148211 13000-19 100 100 GSB 3030 A ...
38 - 25 148280 - 148297 148303 148310 - 10000-15900 100 GSB3825A ..
45 - 30 148372 148365 148389 148396 148402 148419 8500-12700 100 GSB4530A ...
51 - 25 148488 - 148495 148501 148518 - 7500-11200 100 GSB5125A ..
60 - 30 148549 148532 148556 148563 148570 - 6500-9500 100 GSB6030A ..
75 - 30 148648 - 148655 148662 148679 - 5000-7 600 100 GSB7530A ..
100 - 40 148686 - 148693 148709 148716 - 4000-5700 50 GSB10040A ...
Ksztatt stozkowy
20 14 63 148723 - 148730 148747 148754 148761 19000-26 000 100  GSB 201463 A ...
29 22 30 148778 - 148785 148792 148808 - 13000-19 100 100 GSB292230A ...

36 22 60 148822 = 148839 148846 148853 = 10 000-15900 100  GSB 362260 A ...
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Opaski scierne ' [—i\

Duze opakowanie GSB

Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego materiatu. Duza zywotnos¢ narzedzia.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund cyrkonowy Z Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D J T Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 36 40 50 60 80 120 liczba obr. @
EAN 4007220 Loyl
Ksztalt walcowy
13 - 25 - - 804827 804872 804889 949757 30000-44000 100 GSB13257Z...
19 - 25 - 804896 804902 804940 804957 949764 20 000-30 000 100 GSB19257...
25 - 25 949771 805022 805077 805084 805091 949788 16 000-22 900 100 GSB 25257 ...
30 - 30 949795 805145 805152 805176 805183 - 13000-19100 100 GSB30307Z...
38 - 25 949801 805190 949818 805206 949825 949832 10 000-15900 100 GSB38257...
45 - 30 - 805664 805671 805725 805732 - 8500-12700 100 GSB45307Z...
51 - 25 949849 803943 949856 803950 803967 949863 7500-11200 100 GSB51257...
Ksztatt stozkowy
20 14 63 950050 - 950074 950081 950098 950104 19000-26 000 100  GSB 201463 7Z ...
29 22 30 950067 - 950128 950135 950142 950159 13000-19 100 100  GSB2922307Z...
36 22 60 950166 - 950241 950258 950265 950289 10 000-15900 100 GSB 3622607 ...

Wykonanie Korund cyrkonowy Z-COOL

Do szlifu zgrubnego z duza iloscia zdzieranego materiatu, przy chtodnym szlifie.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:

Korund cyrkonowy Z-COOL Granulagja 150 jest dostarczany z ziarnem
korundowym A-COOL (kolor brazowy).
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 36 50 80 150 liczba obr.
EAN 4007220 ey
Ksztatt walcowy

15 30 - 147887 147894 147924 26 000-36 000 100 GSB 1530 Z-COOL ...
22 20 - 148020 148037 148068 18 000-26 000 100 GSB 2220 Z-COOL ...
30 30 148228 148235 148242 148273 13 000-19 100 100 GSB 3030 Z-COOL ...
45 30 148426 148433 148440 148471 8 500-12 700 100 GSB 4530 Z-COOL ...

60 30 148587 148594 148600 148631 6 500-9 500 100 GSB 6030 Z-COOL ...
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Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu na twardych, ciagliwych i Zle

przewodzacych ciepto materiatach. Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia stata jakos¢ pracy.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Wielkos$¢ opakowania znakomicie sprawdzi sie w warunkach przemystych.

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

D
[mm]

J
[mm]

Ksztalt walcowy

13
15
19
22
25
30
38
45
51
60

Ksztalt stozkowy

20
29
36

14
22
22

T
[mm]

25
30
25
20
25
30
25
30
25
30

63
30
60

36

088234
088456
772287
088494
772355
088661
772416

950302
950364
950432

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.

Wielkos¢ ziarna

60 80
EAN 4007220
088074 092415
772195 772201
088333 088340
772225 772232
772256 772263
772294 772317
088500 088579
772362 772393
088678 088753
772423 772430
950319 950326
950388 950395
950456 950463

120

088227
772218
088432
772249
772270
772331
088586
772409
088760
772447

950340
950418
950487

Zalec.
liczba obr.
[min]

30 000-44 000
26 000-36 000
20 000-30 000
18 000-26 000
16 000-22 900
13 000-19 100
10 000-15 900
8 500-12 700
7 500-11 200
6 500-9 500

19 000-26 000
13 000-19 100
10 000-15 900

Opaski Scierne
Duze opakowanie GSB

)

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100

Oznaczenie

GSB 1325 CO-COOL ...
GSB 1530 CO-COOL ...
GSB 1925 CO-COOL ...
GSB 2220 CO-COOL ...
GSB 2525 CO-COOL ...
GSB 3030 CO-COOL ...
GSB 3825 CO-COOL ...
GSB 4530 CO-COOL ...
GSB 5125 CO-COOL ...
GSB 6030 CO-COOL ...

GSB 201463 CO-COOL ...
GSB 292230 CO-COOL ...
GSB 362260 CO-COOL ...

Wykonanie weglik krzemu SiC

Do uniwersalnego zastosowania przy obrébce aluminium, miedzi, brazu, tytanu i tworzyw

sztucznych wzmacnianych wtdknem.

Szczegolnie zaleca sie uzycie na stopach tytanu.

L

Najwydajniejsze zastosowanie w przemysle lotniczym, jesli do obrobki np. elementéw napedu T
dopuszczony jest tylko weglik krzemu.
Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Weglik krzemu SiC Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 60 80 100 150 liczba obr.
o]
EAN 4007220 [min]
Ksztatt walcowy
10 20 066270 066294 066300 066317 30 000-44 000 100 GSB 1020 SiC ...
13 25 066324 066348 066355 066362 30 000-44 000 100 GSB 1325 SiC ...
15 30 066379 066386 066393 066409 26 000-36 000 100 GSB 1530 SiC ...
22 20 066416 066423 066430 066447 18 000-26 000 100 GSB 2220 SiC ...
30 30 066454 066461 066478 066485 13 000-19 100 100 GSB 3030 SiC ...
45 30 066492 066508 066515 066522 8 500-12 700 100 GSB 4530 SiC ...
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Opaski Scierne
Korpus nosny opasek sciernych GK

Wykonanie stozkowe i cylindryczne
Korpusy nosne opasek sciernych: cylindryczne i stozkowe.

Wykonanie oznaczone jako ,H" odznacza sie wieksza twardoscia gumy i umozliwia wiekszy na-
cisk podczas szlifowania. Sa mniej elastyczne i znakomicie nadaja sie do szlifowania krawedzi.

po

D J T S L Twardos¢ EAN Odpo- Maks. dop. Minimalne @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Shore A] 4007220 wiada liczba obr. obroty
ISO [min-"] [min]
Ksztatt walcowy
4 - 10 3 40 65-70 146729 - 55 000 30 000 5 GK 0410/3
6 40 65-70 146712 - 55 000 30 000 5 GK 0410/6
6 - 10 3 40 65-70 146743 - 55 000 30 000 5 GK 0610/3
6 40 65-70 146736 - 55 000 30 000 5 GK 0610/6
8 - 10 3 40 65-70 146767 - 55 000 30 000 5 GK 0810/3
6 40 65-70 146750 - 55 000 30 000 5 GK 0810/6
10 - 10 6 35 65-70 146774 15637-1 44 000 30 000 5 GK 1010/6
20 6 35 65-70 146781 15637-1 44 000 30 000 5 GK 1020/6
13 - 10 6 35 65-70 146798 - 44 000 30 000 5 GK 1310/6
25 6 35 65-70 146804 - 44000 30 000 5 GK 1325/6
15 - 10 6 35 65-70 146811 15637-1 36 000 26 000 5 GK 1510/6
30 6 35 65-70 146828 15637-1 36 000 26 000 5 GK 1530/6
19 - 25 6 35 65-70 146835 - 30 000 20000 5 GK 1925/6
22 - 20 6 35 65-70 146842 15637-1 26 000 18 000 5 GK 2220/6
80 146859 15637-1 26 000 18 000 5 GK 2220/6 H
25 - 25 6 35 65-70 146866 - 22 900 16 000 5 GK 2525/6
30 - 20 6 35 65-70 146873 15637-1 19 100 13 000 5 GK 3020/6
30 6 35 65-70 146880 15637-1 19 100 13 000 5 GK 3030/6
30 6 35 80 146897 15637-1 19 100 13 000 5 GK 3030/6 H
38 - 25 6 35 65-70 146903 - 15 900 10 000 5 GK 3825/6
45 - 30 6 35 65-70 146927 15637-1 12 700 8 500 5 GK 4530/6
80 146934 15637-1 12 700 8 500 5 GK 4530/6 H
51 - 25 6 35 65-70 146941 - 11200 7 500 5 GK 5125/6
60 - 30 6 35 65-70 146958 15637-1 9500 6 500 5 GK 6030/6
8 35 65-70 146965 15637-1 9500 6 500 5 GK 6030/8
75 - 30 8 35 65-70 146972 15637-1 7 600 5000 5 GK 7530/8
100 - 40 8 35 65-70 146989 15637-1 5700 4000 5 GK 10040/8
Ksztatt stozkowy
20 14 63 6 40 65-70 147078 - 26 000 19 000 5 GK 201463/6
29 22 30 6 40 65-70 147085 - 19100 13 000 5 GK 292230/6
36 22 60 6 40 65-70 147092 - 15900 10 000 5 GK 362260/6

i
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N

Narzedzia POLIROLL i POLICO sa idealne do obrébki trudno dostepnych miejsc.

POLIROLL, POLICO

Informacje ogdlne

Sktadaja sie z ziaren sciernych na elastycznym ptdtnie zwinietym spiralnie. Zwijki scierne przylegaja
pewnie do trzpieni podczas pracy. Elastyczne ptétno umozliwia wysoka wydajnos¢ szlifowania.

Zalety:

Wysoka wydajnos¢ narzedzia przez caty
okres jego uzytkowania dzieki odstanianiu
sie nowego ostrego ziarna podczas pracy.
Stabilna praca zwijek POLIROLL/POLICO na
trzpieniu mocujgcym.

tatwa wymiana narzedzia.

Zadania obrobcze:

Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Obrébka krawedzi
Ostrzenie

Obrébka spawow
Stopniowe szlifowanie

Zalecenia dot. uzytkowania:

Pracowac czubkiem narzedzia a nie cata
powierzchnia, aby nie uszkodzi¢ narzedzia
pod wptywem ciepta.

Zwijki $cierne nakfadac klejona strona na
trzpiert mocujacy.

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawi¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia
Wiecej informadji i dane dot. zamawiania
olejow szlifierskich znajduja sie na

stronie 155.

Zalecany zakres obrotow

Przyktad:

PR 1225 A 80

Predkos$¢ pracy: 8 m/s

Zakres obrotow: 12 700 min"

Odpowiednie napedy narzedzi: Akcesoria:

Napedy watkéw gietkich Trzpier mocujacy dla POLIROLL i POLICO

Szlifierki proste

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamowieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamdwieniowy.
Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220803394

PR 1225 A 80

Objasnienie skrotow:

PR = POLIROLL rolki $cierne cylindryczne
1225 =@ zewnetrzna D x szerokos¢ T [mm]
A = ziarno scierne

80 = wielkos¢ ziarna

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalna dopuszczalna predkos¢
obwodowa wynosi 11m/s.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnej liczny obrotow.

00O §

Predkos¢ pracy [m/s]
o narzedzia 5 8 1
[mm] Liczba obrotéw [min']
6 15 900 25 400 35 000
9 10 600 16 900 23 300
12 7 900 12 700 17 500
14 6 800 10 900 15 000
18 5300 8 400 11 600




POLIROLL, POLICO

Rolki szlifierskie POLIROLL PR i PRK, stozki szlifierskie POLICO PCO

Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich na meta-
lach i innych materiatach.

Obrabiane materiaty:
Aluminium, miedz, mosiadz, zeliwo szare i sfe-

PFERD

Ziarno scierne:
Korund A

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢

roidalne (GG/GJL, GGG/GIJS), termoutwardzal- ziarna.
PCO “I ne, stgl,lstalivvo, stale hartowgne, ulepszane,
it powyzej 1 200 N/mm? (powyzej 38 HRC)
1 T |
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujgce @ Oznaczenie
[mm] [mm] 50 80 150 liczba obr. liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 et G
Ksztatt walcowy (PR)

6 25 - 152300 152317 20 000 25000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PR 0625 A ...

35 - 152324 152331 20000 25000 BO 6-24-3 50 PR 0635 A ...

9 25 - 152348 152355 15 000 23 000 BO 6-18-3 50 PR 0925 A ...

35 152362 152379 15 000 23 000 BO 6-24-3 50 PRO935A ...

12 25 152386 152393 152409 12 000 17 000 BO 6-18-3 50 PR1225A ...

35 152416 152423 152430 12 000 17 000 BO 6-24-3 50 PR 1235A ...

18 35 152447 152454 152461 8 000 12 000 BO 6-25-5 50 PR 1835 A ...

50 152478 152485 152492 8 000 12 000 BO 6-30-5 50 PR 1850 A ...

Ksztatt stozkowy (PRK)
10 25 - 152508 152515 15 000 23000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PRK 1025 A ...
12 25 152522 152539 152546 12 000 17 000 BO 6-18-3 50 PRK 1225 A ...
35 152553 152560 152577 12 000 17 000 BO 6-24-3 50 PRK 1235A ...
15 35 152584 152591 152607 10 000 15 000 BO 6-24-3 50 PRK 1535 A ...
Stozki szlifierskie POLICO (PCO)

10 50 - 152614 152621 15 000 23000 BO 6-50-8 50 PCO 1050 A ...

Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

o

Do agresywnego szlifu z duzg iloscia usuwanego materiatu na twardych, Zle przewodzacych ciepto

materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Obrabiane materiaty:

Aluminium, stopy na bazie kobaltu, stopy
na bazie niklu (np. inconel i hastelloy), tytan,
stal nierdzewna (INOX)

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] 60 80 120 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 Loy g
Ksztatt walcowy (PR)
6 25 803264 803271 803288 20 000 25000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PR 0625 CO-COOL ...
35 803295 803301 803318 20 000 25 000 BO 6-24-3 50 PR 0635 CO-COOL ...
9 25 803325 803332 803349 15 000 23 000 BO 6-18-3 50 PR 0925 CO-COOL ...
35 803356 803363 803370 15 000 23000 BO 6-24-3 50 PR 0935 CO-COOQL ...
12 25 803387 803394 803400 12 000 17 000 BO 6-18-3 50 PR 1225 CO-COOL ...
35 803424 803431 803448 12 000 17 000 BO 6-24-3 50 PR 1235 CO-COOL ...
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q POLIROLL, POLICO
Trzpien mocujacy | zestaw
Trzpieh mocujacy BO - - — s
Trzpier mocujacy do narzedzi POLIROLL i POLICO. L
Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania:
[ Mozliwa wymiana narzedzia bez demontazu [ Trzpiert BO 6-50-8 — pasuje do PCO 1050.
trzpienia z tulei zaciskowej. Kat 5°.
Pasujace do S L EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
PR 0625, PRK 1025 3 27 152171 1 BO 3-18-3
PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 6 30 152188 1 BO 6-18-3
PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 6 30 152195 1 BO 6-24-3
PR 1835 6 30 152201 1 BO 6-25-5
PR 1850 6 30 152218 1 BO 6-30-5
PCO 1050 6 30 152232 1 BO 6-50-8
Zestaw POLIROLL
Zestaw POLIROLL zawiera narzedzia do najczestszych zastosowan.
Zawartos¢: Zalety:
150 rolek sciernych POLIROLL z pasujacymi 1 Najczesciej stosowane rozwiazania.
trzpieniami mocujacymi:
M Po 20 sztuk PR 0625, A 80 i A 150
M Po 20 sztuk PR 0925, A 80 i A 150
[ Po 20 sztuk PR 1225, A80 i A 150
[ Po 10 sztuk PRK 1025, A80i A 150
[ 10 sztuk PRK 1225, A 80
LxBxH EAN Oznaczenie
[mm] 4007220 @
180 x 145 x 40 335727 1 PRS 151

Katalog | Strona
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PFERD
POLICAP

Informacje ogdlne

Szeroka gama kapturkéw i opasek $ciernych oraz odpowiednich korpuséw nosnych POLICAP,
zapewnia rozwigzania narzedziowe o najwyzszej wydajnosci usuwania zarowno w przypadku
zadan uniwersalnych, jak i obrobki specjalistyczne;.

Narzedzia POLICAP sg uformowane w taki sposéb, ze moga by¢ uzywane cata powierzchnia
narzedzia.

Do optymalnego dopasowania kapturkéw i opasek sciernych do zadar obrébczych dostepne sa
rozne wielkosci ich korpusdéw nosnych. Korpusy sa wielokrotnego uzytku.
Wskazowki dot. zamawiania:

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

Rozszerzajacy sie podczas pracy korpus jest
gwarancja bezpiecznego osadzenia opasek
sciernych.

Kapturki i opaski $cierne montuje sie i zdej-
muje poprzez obrét w prawo. tatwa zmiana
narzedzi, gdy korpus jest zamontowany na

Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamoéwieniowy.
Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220150849
PCZYA 1015 A 60

napedzie.
Najlepsza wydajnos¢ narzedzi uzyskuje sie

Wysoka doktadnos¢ wymiarowa i doskonate
wykonczenie dzieki specjalnemu procesowi

produkdji. przy predkosci 10-20 m/s. Objasnienie oznaczen:
tatwa wymiana narzedzia. PC = kapturki scierne POLICAP
Odpowiednie napedy narzedzi: ZYA = ksztatt kapturka $ciernego
Zadania obrobcze: L 1015 =@ zewnetrzna D x szeroko$¢ T [mm]
Napedy watkéw gietkich A = ziarno £cierne
Wyréwnywanie Szlifierki proste 60 = wielkoge ziarna

Obrobka powierzchniowa
Stopniowe szlifowanie

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 25 m/s.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

eO0®OO

Akcesoria:

Korpusy nosne kapturkéw i opasek
sciernych

Wykonanie Zastosowanie

g T

A60/80 A150 A280

Uniwersalne uzycie na materiatach ze stali (utwardzanej, ulepszonej, nieutwardzanej). Znajduja
zastosowanie przy budowie narzedzi oraz form oraz pracach naprawczych. Odpowiednie przy
obroébce tworzyw sztucznych, drewna i masy szpachlowej w modelarstwie.

Korund A

Idealne do obrobki elementéw konstrukgji z tytanu, aluminium oraz jego stopéw. Znakomite
do uzycia w przemysle lotniczym — przy budowie samolotéw oraz turbin oraz zwigzanych

Z tym pracami konserwujacymi.

Spedjalny wybdr ziarna oraz dodatek aktywny szlifiersko umozliwiaja chtodny szlif, redukuja
temperature detalu obrabianego oraz zapobiegaja osadzaniu sie wiérow.

SiC-COOL
(Weglik krzemu z warstwa aktywna szlifiersko)

Ze wzgledu na szczegolna budowe ziarna ceramicznego oraz aktywne szlifiersko sktadniki,
idealne do obrébki stali nierdzewnej (INOX) oraz odpowiednie do stosowanych czesto przy
budowie turbin, zaroodpornych stopéw niklu i kobaltu, np. Inconel czy Hastelloy. Dodatki

aktywne szlifiersko zapobiegaja zapychaniu oraz powoduja chtodniejszy szlif przy znacznie
wiekszej agresywnosci zdzierania.

CO-COOL
(Ziarno ceramiczne z warstwa aktywna szlifiersko)

L@
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Szybka droga do optymalnego narzedzia

POLICAP

Informacje ogdlne

Grupa materiatow Scierniwo P> Korund Ziarno ceramiczne Weglik krzemu
v A CO-COoOL SiC-COOL
Stale niehartowane, Stale konstrukcyjne, weglowe, narze- ° o
Stal, nieulepszone dziowe, stale niestopowe, staliwo
staliwo  Stale hartowane, Stale narzedziowe, stale ulepszone, o °
ulepszone stale stopowe, staliwo
szl iz Stale nierdzewne Stale nierdzewne austenityczne,
TS oraz kwasoodporne ferrytyczne e
(INOX) P v
Miekkie metale Miekkie stopy aluminium O O ®
niezelazne, _ A
metale kolorowe Mosigdz, miedz, cynk [}
Metale o
niezela-  Twarde metale Twarde stopy aluminium ([ ]
zne niezelazne Braz, tytan o PY
Materla+y Stopy na bazie niklu i kobaltu
zaroodporne
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
eliwo szare (GG), grafitem kulkowym/ Zeliwem
Zeliwo seliwo bia’re' sferoidalnym EN-GJS (GGG), biate zeli- () O
wo ciagliwe EN-GIMW (GTW), czarne
zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Tworzywa sztuczne wzmacniane witok-
Tworzywa sztuczne,
. X nem, tworzywa sztuczne termopla- O [ ]
inne materiaty - :
styczne, drewno, ptyty wiérowe, lakier
@ = bardzo dobry O = dobry
Zalecana liczba obrotéw Predkos¢ pracy [m/s]
Przykfad: o narzedzia 10 15 20 25
PC ZYA 1015 A 150 [mm] Liczba obrotow [min"]
Predkos$¢ pracy: 10-20 m/s
Liczba obrotow: 19 000-38 100 min- > 38100 >7.200 76300 95400
7 27 200 40 900 54 500 68 200
10 19 000 28 600 38 100 47 700
1 17 300 26 000 34700 43 400
16 11900 17 900 23800 29 800
21 9000 13 600 18 100 22 700
29 6 500 9 800 13100 16 400
36 5300 7 900 10 600 13200

Katalog |"Strona
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POLICAP

PC, ksztatt ZYA

! |
D
;.-

T

A 60/80

[mm]

5
7
10
13
16

A 150

[mm]

10
12
15
17
26

PCT, ksztatt ZYA

A 280

60

150818
150849
150870
150900

PFERD

Kapturki scierne PC ZYA
Kapturki scierne POLICAP w ksztatcie walcowym ZYA (wczesniej ksztatt A).

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:

Korund A Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
Oznaczenie wielkosci ziarna: ziarna.
60i80 = brazowe
150 = czarne
280 = czerwonobrazowe

Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie

80 150 280 liczba obr.

EAN 4007220 [min]

150788 150795 150801 40 000 50 PC ZYA 0510 A ...
- 150825 150832 30 000 50 PC ZYA 0712 A ...
- 150856 150863 20 000 50 PC ZYA 1015 A ...
- 150887 150894 16 000 50 PC ZYA 1317 A ...
- 150917 150924 12 000 50 PC ZYA 1626 A ...

10
13
16

PCS, ksztatt ZYA

[mm]

10
12
15
17
26

Korpusy nosne kapturkéw sciernych PCT ZYA

Korpus nosny kapturkow sciernych POLICAP o ksztatcie walcowym ZYA (wczedniej ksztatt A).

L EAN Maks. dop. @ Oznaczenie

[mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]

3 25 147139 95 000 5 PCT ZYA 0510/3

3 25 147146 65 000 5 PCT ZYA 0712/3

3 25 147153 45 000 5 PCT ZYA 1015/3

6 40 147221 35000 5 PCT ZYA 1317/6

6 40 147238 30 000 5 PCT ZYA 1626/6

Ksztatt

ZYA

180 x 145 x 40

LxBxH
[mm]

Zestaw PCS ZYA

Zestaw PFERD POLICAP zawiera narzedzia do najczestszych zastosowan w ksztatcie walcowym
ZYA (wczesniej ksztatt A).

Zawartos¢:
Po 5 sztuk: kapturki $cierne POLICAP PC
ZYA 1015 A, 1317 Aoraz 1626 A
(wielkos¢ ziarna 60, 150, 280)
Po 10 sztuk: kapturki scierne POLICAP PC
ZYA 0510 A oraz 0712 A (wielkos¢ ziarna
60 ew. 80 oraz 150, 280)
Po 1 sztuce: korpusy nosne kapturkéw
sciernych POLICAP PCT ZYA 0510/3, 0712/3,
1015/3, 1317/6 oraz 1626/6.

355404 1

Zalety:
Mocne opakowanie wielokrotnego uzytku.

Ziarno scierne:
Korund A
60180
150

280

= brazowe
= czarne
= czerwonobrazowe

EAN
4007220

Oznaczenie

PCSZYA 110
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POLICAP
PC, ksztatt WRC

Kapturki scierne PC WRC

Kapturki scierne POLICAP w ksztatcie kulisto-walcowym WRC (wczesniej ksztatt C).

—T

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdwieniu prosze poda¢ wielkos¢ A 60780 A150 A 280
Weglik krzemu SiC-COOL (szary) ziarna. T :
Ziarno ceramiczne CO-COOL (czerwone)
Oznaczenie koloru wielkosci ziarna dla ; s
korundu A: SiC-COOL Co-cooL
60i80 =brazowe
150 = czarne
280 = czerwonobrazowe
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. Oznaczenie
[mm] [mm] 60 80 120 150 280 liczba obr. @
EAN 4007220 g
Korund A
5 1" - 150931 - 150948 150955 40 000 50 PC WRC 0511 A ...
7 13 150962 - - 150979 150986 30 000 50 PC WRC 0713 A ...
10 15 150993 - - 151006 151013 20 000 50 PC WRC 1015 A ...
13 17 151020 - - 151037 151044 16 000 50 PCWRC 1317 A ...
16 26 151051 - - 151068 151075 12 000 50 PC WRC 1626 A ...
Weglik krzemu SiC-COOL
5 1 - 953716 - 953723 - 40 000 50 PC WRC 0511 SiC-COOL ...
7 13 - 953730 - 953747 - 30 000 50 PC WRC 0713 SiC-COOL ...
10 15 - 953754 - 953761 - 20000 50 PC WRC 1015 SiC-COOL ...
13 17 - 953778 - 953792 - 16 000 50 PC WRC 1317 SiC-COOL ...
16 26 - 953808 - 953815 - 12 000 50 PC WRC 1626 SiC-COOL ...
Korund ceramiczny CO-COOL
5 1" - 953938 953945 - - 40 000 50 PC WRC 0511 CO-COOL ...
7 13 - 953952 953969 - - 30 000 50 PC WRC 0713 CO-COOL ...
10 15 - 953976 954041 - - 20000 50 PC WRC 1015 CO-COOL ...
13 17 - 954058 954119 - - 16 000 50 PC WRC 1317 CO-COOL ...
16 26 - 954126 954133 - - 12 000 50 PC WRC 1626 CO-COOL ...
PCT, ksztatt WRC
Korpusy nosne kapturkéw sciernych PCT WRC T . ’
Korpus nosny kapturkéw sciernych POLICAP o kulisto-walcowym ksztatcie WRC T.l - ’IS
(wczesdniej ksztatt C). T— L |
D T S L EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]
5 1" 2,35 40 621820 30 000 5 PCT WRC 0511/2,35
B 25 147160 95 000 5 PCT WRC 0511/3
7 13 2,35 40 621837 24500 5 PCT WRC 0713/2,35
3 25 147177 65 000 5 PCT WRC 0713/3
10 15 2,35 40 621844 17 500 5 PCT WRC 1015/2,35
3 25 147184 45 000 5 PCT WRC 1015/3
13 17 2,35 40 621851 13750 5 PCT WRC 1317/2,35
6 40 147245 35000 5 PCT WRC 1317/6
16 26 6 40 147252 30 000 5 PCT WRC 1626/6
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POLICAP
PCS, ksztatt WRC

Zestaw PCS WRC

PFERD

Zestaw zawiera najczesciej uzywane kapturki scierne POLICAP wraz z odpowiednimi korpusami
nosnymi w ksztatcie kulisto-walcowym WRC (wczedniej ksztatt C).

Zawartos¢:
Po 5 sztuk: kapturki $cierne POLICAP PC
WRC 1015 A, 1317 Aoraz 1626 A
(wielkos¢ ziarna 60, 150, 280)
Po 10 sztuk: kapturki scierne POLICAP PC
WRC 0511 A oraz 0713 A (wielkos¢ ziarna
60 ew. 80 oraz 150, 280)
Po 1 sztuce: korpusy nosne kapturkéw
sciernych POLICAP PCT WRC 0511/3,
0713/3, 1015/3, 1317/6 oraz 1626/6

LxBxH EAN
[mm] 4007220 @

180 x 145 x 40 355411 1

Zalety:
Mocne opakowanie wielokrotnego uzytku.

Ziarno scierne:

Korund A

Oznaczenie wielkosci ziarna:
60180 =brazowe

150 = czarne

280 = czerwonobrgzowe
Oznaczenie
PCS WRC 110



PFERD

POLICAP
PC, ksztatt WKG

Kapturki scierne PC WKG dT - -
D
Kapturki scierne POLICAP w ksztatcie stozkowo-walcowym WKG (wczesniej ksztatt G). iR

Kat stozka wynosi 30°. —T—+
Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania: A 60/80 A 150 A 280
Korund A Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
Oznaczenie wielkosci ziarna: ziarna.
60i80 = brazowe
150 = czarne
280 = czerwonobrazowe
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] 60 80 150 280 liczba obr.
Al
EAN 4007220 g
5 11 - 151082 151099 151105 40 000 50 PC WKG 0511 A ...
7 13 151112 - 151129 151136 30 000 50 PC WKG 0713 A ...
10 15 151143 - 151150 151167 20 000 50 PC WKG 1015 A ...
13 17 151174 - 151181 151198 16 000 50 PC WKG 1317 A ...
16 26 151204 - 151211 151228 12 000 50 PC WKG 1626 A ...
PCT, ksztatt WKG
Korpusy nosne kapturkéw sciernych PCT WKG T & I
D i 11S
Korpus nosny kapturkéw sciernych POLICAP o walcowo-stozkowatym ksztatcie WKG 1l ’ ‘
(wczedniej ksztatt G). —T— L |
D T S L EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]
5 1 3 25 147191 95 000 5 PCT WKG 0511/3
7 13 3 25 147207 65 000 5 PCT WKG 0713/3
10 15 3 25 147214 45 000 5 PCT WKG 1015/3
13 17 2,35 40 434338 13750 5 PCT WKG 1317/2,35
6 40 147269 35000 5 PCT WKG 1317/6
16 26 6 40 147276 30 000 5 PCT WKG 1626/6

PCS, ksztatt WKG

Zestaw PCS WKG

Zestaw zawiera najczesciej uzywane kapturki scierne POLICAP wraz z odpowiednimi korpusami
nosnymi w ksztatcie stozkowo-walcowym WKG (wczesniej ksztatt G).

Zawartos¢: Zalety:
po 5 sztuk: kapturki scierne POLICAP PC Mocne opakowanie wielokrotnego uzytku.
WKG 1015 A, 1317 Aoraz 1626 A . -
(wielkosc ziarna 60, 150, 280) Ziarno scierne:
Korund A

Po 10 sztuk: kapturki $cierne POLICAP PC 60180 =b
WKG 0511 A oraz 0713 A (wielkos¢ ziarna 15(') = razowe
60 ew. 80 oraz 150, 280) = Czarne

Po 1 sztuce: korpusy nosne kapturkéw 280 = czerwonobrazowe
$ciernych POLICAP PCT WKG 0511/3,
0713/3, 1015/3, 1317/6 oraz 1626/6
Ksztatt LxBxH EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
WKG 180 x 145 x 40 355428 1 PCS WKG 110

4 177



POLICAP

PC, ksztatt KEL

SiC-COOL

D T
[mm] [mm] 60
Korund A
5 15 -
1 25 151266
16 32 151297
21 40 151327
Weglik krzemu SiC-COOL
5 15 -
1 25 -
16 32 -
21 40 -
Korund ceramiczny CO-COOL
5 15 -
1 25 -
16 32 -
21 40 -

PCT, ksztatt KEL

CO-COOL

Kapturki scierne PC KEL

Kapturki scierne POLICAP w ksztatcie stozkowym KEL (wczesniej ksztatt L).

Ziarno scierne:
Korund A

Weglik krzemu SiC-COOL (szary)

Ziarno ceramiczne CO-COOL (czerwone)
Oznaczenie koloru wielkosci ziarna dla

korundu A:

60i80 = brazowe

150 = czarne

280 = czerwonobrazowe

Wielkos¢ ziarna

80

151235

953822
953846
953891
953914

954140
954164
954195
954225

120 150
EAN 4007220
= 151242
- 151273
- 151303
= 151334
- 953839
= 953853
= 953907
- 953921
954263 -
954188 =
954218 -
954232 -

280

151259
151280
151310
151341

PFERD

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
Zalec.
liczba obr.
[min]
40 000 50
20 000 50
12 000 50
9500 50
40 000 50
20 000 50
12 000 50
9500 50
40 000 50
20 000 50
12 000 50
9500 50

Oznaczenie

PC KELO515A ...
PCKEL 1125A ...
PCKEL 1632 A ...
PCKEL 2140 A ...

PC KEL 0515 SiC-COOL ...
PC KEL 1125 SiC-COOL ...
PC KEL 1632 SiC-COOL ...
PC KEL 2140 SiC-COOL ...

PC KEL 0515 CO-COOL ...
PC KEL 1125 CO-COOL ...
PC KEL 1632 CO-COOL ...
PC KEL 2140 CO-COOL ...

e
D | ——
n l

Korpusy nosne kapturkéw sciernych PCT KEL

Korpus nosny kapturkow sciernych POLICAP o stozkowym ksztatcie KEL (wczesniej ksztatt L).

} T } L \
D T S L EAN Maks. dop. Oznaczenie

[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.

[min]
5 15 6 40 147283 95 000 5 PCT KEL 0515/6
11 25 6 40 147290 40 000 5 PCT KEL 1125/6
16 32 6 40 147306 30 000 5 PCT KEL 1632/6
21 40 6 40 147313 20 000 5 PCT KEL 2140/6

| 4
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N

Zestaw PCS 650

Zestaw zawiera najczesciej uzywane kapturki scierne POLICAP wraz z odpowiednimi korpusami

nosnymi.

Zawartos¢:
Po 10 sztuk: kapturki $cierne POLICAP
PC ZYA 1626 A oraz PC WKG 1626 A
(wielkos¢ ziarna 150 i 280)
Po 25 sztuk: kapturki $cierne POLICAP
PC ZYA 1015 A, PC ZYA 1317 A,
PC WKG 1015 A oraz PC WKG 1317 A
(wielkos¢ ziarna 150 i 280)
Po 50 sztuk: kapturki $cierne POLICAP
PC ZYA 0510 A, PC ZYA 0712 A,
PC WKG 0511 A oraz PC WKG 0713 A
(wielkos¢ ziarna 150 i 280)
Po 1 sztuce: korpusy nosne kapturkéw
Sciernych POLICAP
PCT ZYA 0510/3, PCT ZYA 0712/3,
PCT ZYA 1015/3, PCT ZYA 1317/6,
PCT ZYA 1626/6, PCT WKG 0511/3,
PCT WKG 0713/3, PCT WKG 1015/3,
PCT WKG 1317/6 i PCT WKG 1626/6

Ksztatt

ZYA, WKG

Zalety:
Mocne opakowanie wielokrotnego uzytku.

Ziarno scierne:

Korund A

Oznaczenie wielkosci ziarna:
150 = czarne

280 = czerwonobrazowe

LxBxH EAN
[mm] 4007220

332 x235x50 355435 1

Oznaczenie

SET PCS 650

POLICAP
Zestaw PCS

Katalog |"Strona
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POLICAP
PCH, ksztatt wygiety

Opaski scierne PCH

Opaski $cierne POLICAP w ksztatcie stozkowatym.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
Oznaczenie wielkosci ziarna: ziarna.
60 = braz
150 = czarne
280 = czerwonobrazowe
D J T Wielkos¢ ziarna Zalec. Pasujace ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 60 150 280 liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 Lyl
7 5 85 151358 151365 151372 12 000 PCT0585 10  PCHO070585LA ...
14 11 85 151389 151396 - 12 000 PCT 1185 10 PCH 141185 LA ...
20 16 85 151419 151426 - 12 000 PCT 1685 10 PCH 201685 L A ...
24 21 85 151440 151457 - 12 000 PCT 2185 10 PCH 242185 LA ...
20 15 65 151471 151488 - 18 500 GK 201463 10 PCH 201565 LA ...
36 22 65 151532 - - 13 000 GK 362260 10 PCH 362265 LA ...

PCT, ksztatt KEL

f # Korpus nosny opasek $ciernych PCT KEL

D — s

ie Korpus nosny opasek sciernych POLICAP o stozkowym ksztatcie KEL (wczesniej ksztatt L).
\
\

Zalety:
Bezpieczne osadzenie opasek sciernych na
korpusie dzieki dobrej przyczepnosci na
gumowej powierzchni korpusu.
D T S L EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm)] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]

8 85 6 40 147320 20 000 5 PCT KEL 0585/6
13 85 6 40 147337 15 000 5 PCT KEL 1185/6
18 85 6 40 147344 13 000 5 PCT KEL 1685/6
23 85 6 30 147351 12 000 5 PCT KEL 2185/6

GK, ksztatt wygiety

Korpus nosny opasek sciernych GK

|_ #S Korpus nosny opasek sciernych POLICAP o stozkowatym ksztatcie.

b
£
L

‘ ‘

1
I

Zalety:

} T | L— Rozszerzajacy sie podczas pracy korpus jest
gwarancja bezpiecznego osadzenia opasek
Sciernych.
D J T S L EAN  Maks. dop. Minimalne Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr. obroty
[min] [min]
Ksztatt stozkowy
20 14 63 6 40 147078 26 000 19 000 5 GK 201463/6
36 22 60 6 40 147092 15 900 10 000 5 GK 362260/6

801 4
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Listki z ziarnem $ciernym na podtozu elastycznym sg utozone promieniscie wokot osi narzedzia.
Dzieki swej elastycznosci idealnie przylegaja do obrabianej powierzchni. Ziarno $cierne jest
wigzane spoiwem z zywic syntetycznych na podtozu elastycznym.

Sciernice wachlarzowe z trzpieniem odpowiadajg normie I1SO 3919 i funkcjonujg pod nazwa
.Lamelowe $ciernice trzpieniowe".

Czynniki wptywajace na wydajnosc i rezultat pracy:
Zuzycie narzedzia i obcigzenie termiczne:
Zmniejszenie sity docisku oraz predkosci obwodowych, a takze dodanie substandji smarujacych
redukuje zuzycie narzedzia oraz nadmierne nagrzewanie sie elementu obrabianego.
Zdzieranie materiatu:
Zwiekszenie wiasciwosci sciernych nalezy dokonywac poprzez wybranie wigkszego scierniwa,
a nie przez wiekszy docisk, aby unikna¢ niepotrzebnego zuzycia narzedzia oraz nadmiernego
nagrzewania sie przedmiotu obrabianego.
Chropowatos¢ powierzchni:
Zwiekszenie predkosci pracy prowadzi do uzyskiwania gtadszych powierzchni. Zwigkszenie sity
docisku prowadzi do powstawania powierzchni bardziej chropowatych. Im bardziej miekki jest
materiat obrabiany, tym bardziej chropowata powierzchnia (przy uzyciu tego samego $cierni-

wa).

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Optymalne dopasowanie do konturéw Przy zamdéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
obrabianego przedmiotu dzieki duzej caty symbol zamoéwieniowy.
elastycznosci. Przyktad zamoéwienia:

Materiat nosny zuzywa sie rownomiernie, EAN 4007220155455
dzieki temu stale odstaniaja sie ostre ziarna. F 6030/6 A 120
Dzieki specjalnemu utozeniu ziarna mozna Objasnienie zamowienia:
pracowac czotem narzedzia w ciasnych F = sciernice wachlarzowe
naroznikach i na krawedziach. 6030 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]
Zadania obrobcze: A = ziarno $cierne
) 120 = wielko$¢ ziarna
Wyrownywanie
Odgratowywanie Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Obrébka powierzchniowa
Obrobka spawow Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
Nadawanie struktury przekracza¢ podanej maksymalnie dopusz-
Stopniowe szlifowanie czonej liczby obrotéw.
Jesli podana liczba obrotéw zostanie
Zalecenia dot. ujytkowania; przekroczona, nalezy zmniegjszy¢ site docisku
narzedzia.
Sciernic,elosiagaja najlepsza wydajnosc przy Gwa?ancja bezpiecznej pracy jest:
predkosci 15-20 m/s. Uzyskujemy wowczas - Trzpien jest zamocowany w tulei na dtugo-
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia, ja- éci min. 15 mm.
koscia powierzchni, temperaturg powierzch- - Podane maksymalne liczby obrotéw nie sa
ni i zuzyciem narzedzia. przekraczane.

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawi¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ sciernic
wachlarzowych. Wiecej informacji na temat U @
olejéw szlifierskich oraz wskazéwki dotycza-

ce zamawiania znajdujg sie na stronie 155.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkéw gietkich
Szlifierki proste

@ Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe — informacje ogélne

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca sciernice wachla-
rzowe w celu poprawy komfortu

pracy oraz znacznego zmniejszenia drgan,
hatasu i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

=) — )= ) —

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

%:»

=B

Bl ]

LT T -y

i o oot s b M
T Aty
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Wachlarzowe narzedzia scierne

Sciernice wachlarzowe — informacje ogélne

Szybka droga do optymalnego narzedzia

PFERD

>

Grupa materiatow Scierniwo P> Korund Korund Ziarno Weglik krzemu
v A cyrkonowy ceramiczne SiC-COOL
Z-CooL CO-COOL
Stale niehartowa- Stale konstrukcyjne, weglowe, narze-
. . ; . [ J O O
Stal, ne, nieulepszone  dziowe, stale niestopowe, staliwo
staliwo Stale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone,
. O (] (
ulepszone stale stopowe, staliwo
St mie= | Sislle iere Z2me Stale nierdzewne austenityczne
rdzewna oraz kwasood- ferrvivezne y ! [ J (]
(INOX) porne Yty
Migkkie metale  Miekkie stopy aluminium O L4
niezelazne, . '
Metale metale kolorowe MOSquZ, miedz, cynk [ ] O O
niezela-  Twarde metale Twarde stopy aluminium O (]
zne niezelazne Braz, tytan O o) Y
Materiaty Stopy na bazie niklu, stopy na bazie
. O ( ]
zaroodporne kobaltu
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
eliwo szare (GG), grafitem kulkowym/ zeliwem
Zeliwo seliwo bia’re' sferoidalnym EN-GJS (GGG), () O ()
biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW GTW),
czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Tworzvwa sztuczne Tworzywa sztuczne wzmacniane
' ywa 3 ’ widknem, tworzywa termoplastycz- O [
inne materiaty - .
ne, drewno, ptyty wiérowe, lakier
@ = bardzo dobry O = dobry
Zalecany zakres obrotow Predkos¢ pracy [m/s]
Przykfad: o narzedzia 15 20 40
F6030/6 A 120 [mm] Liczba obrotéw [min-"]
Predkos$¢ pracy: 15-20 m/s 10 28 600 38 100 76 300
Liczba obrotéw: 4 700-6 300 min-'
15 19 000 25 400 50 900
20 14 300 19 000 38 100
25 11 400 15 200 30500
30 9500 12 700 25400
40 7 100 9 500 19 000
50 5700 7 600 15200
60 4700 6 300 12 700
80 3500 4700 9500

——

-

Strona  Katalog
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe F

Wykonanie Korund A

Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Ziarno $cierne: PFERDVALUE: -‘#Sd
— =)= = =
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfiter  NoiseFilter Hapticilter

Przy zamowieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

D T Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] 49 60 80 120 150 180 240 320 400 liczba  dop. @
EAN 4007220 Sbr] liczts
[min"] obr.
[min]
Trzpien ¢ 3 x 40 mm [S, x L]
10 10 - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 38000 75000 10 F1010/3A..
15 - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 38000 75000 10 F1015/3A..
15 5 - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 - 25000 50000 10 F1505/3A..
10 - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 25000 50000 10 F1510/3A..
15 - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 25000 50000 10 F1515/3A..
20 10 - - 336892 154113 154120 292563 378663 378670 - 19000 38100 10 F2010/3A..
30 5 - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 12000 25400 10 F3005/3A..
10 - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 12000 25400 10 F3010/3A..
Trzpien 9 6 x 40 mm [S, x L]
20 10 - 235478 292594 292617 292624 292631 - - - 19000 38100 10 F2010/6A ...
25 10 - - 536896 536902 - 536919 - - - 15000 30500 10 F2510/6A..
15 - - 154557 154564 154571 292648 - - - 15000 30500 10 F2515/6A ..
20 - - 536926 536933 - 536940 - - - 15000 30500 10 F2520/6 A ..
25 - 557440 292655 292662 292679 292686 - - - 15000 30500 10 F2525/6A ..
30 3 - - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 12000 25400 10 F3003/6A ...
5 - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 12000 25400 10 F3005/6A ..
10 - 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 12000 25400 10 F3010/6A ..
15 - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 12000 25400 10 F3015/6A ...
20 035153 035160 - - 035177 035184 035191 035207 - 12000 25400 10 F3020/6A ..
30 - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 12000 25400 10 F3030/6A..
40 10 - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 9600 19100 10 F4010/6 A ..
15 - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 9600 19100 10 F4015/6A ..
20 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 9600 19100 10 F4020/6A ..
50 5 - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 7000 15200 10 F5005/6A..
10 - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 7000 15200 10 F5010/6A..
15 - 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 7000 15200 10 F5015/6A..
20 - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 7000 15200 10 F5020/6A..
30 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 7000 15200 10 F5030/6A ..
60 5 - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 6300 12700 10 F6005/6A ..
15 - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 6300 12700 10 F6015/6A ...
20 - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 6300 12700 10 F6020/6A ..
30 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 6300 12700 10 F6030/6A ..
40 - 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 6300 12700 10 F6040/6A ..
50 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 6300 12700 10 F6050/6A ..
80 5 - 549780 373743 463062 403396 958889 102114 102121 - 4800 9500 10 F8005/6A ..
10 - 422120 262184 422137 065877 065907 065914 048412 - 4800 9500 10 F8010/6A..
15 - 155622 155639 155646 155653 - - - - 4 800 9500 10 F8015/6A ..
20 - 155684 155691 155707 155714 - - - - 4 800 9500 10 F8020/6A ...
30 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 4800 9500 10 F8030/6A..
40 - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 4 800 9500 10 F8040/6 A ..
50 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 4800 9500 10 F8050/6A..
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Wachlarzowe narzedzia scierne :

Sciernice wachlarzowe F

D T
[mm] [mm]

Trzpien o 6 x 40 mm [S, x L]

30 20
40 20
50 20
60 30
80 50

PFERD

S

Wykonanie Korund cyrkonowy Z-COOL
Do szlifu zgrubnego z duzg iloscia zdzieranego materiatu, przy chtodnym szlifie.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund cyrkonowy Z-COOL
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfiier  Noisefiter HapticFiter
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
60 80 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 ity [min]
297353 297360 12 000 25 400 10 F 3020/6 Z-COOL ...
297377 297384 9 600 19 100 10 F 4020/6 Z-COOL ...
297391 297407 7 000 15 200 10 F 5020/6 Z-COOL ...
297414 297421 6 300 12 700 10 F 6030/6 Z-COOL ...
297438 297445 4800 9500 10 F 8050/6 Z-COOL ...

D T
[mm] [mm] 40

Trzpien o 6 x 40 mm [S, x L]

20 10 =

30 10 803738
15 803776
20 035009

40 20 803813

50 30 803868

60 15 065945
30 803905

Strona | Katalog
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Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duzg iloscia usuwanego materiatu na twardych, Zle przewodzacych ciepto
materiatach. Samoostrzace sie ziarno ceramiczne zapewnia stata jako$¢ pracy.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

PFERDVALUE:

almpllimps

Ziarno scierne:
Korund ceramiczny CO-COOL

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie

60 80 120 liczba obr. liczba obr.

EAN 4007220 [fTa) [min]
065938 884751 884775 19 000 38100 10 F2010/6 CO-COOL ...
803745 803752 803769 12 000 25 400 10 F 3010/6 CO-COOL ...
803783 803790 803806 12 000 25400 10 F 3015/6 CO-COOL ...
035016 ~ 035023 962046 12 000 25400 10 F 3020/6 CO-COOL ...
803820 803837 803844 9 600 19 100 10 F 4020/6 CO-COOL ...
803875 803899 803882 7 000 15 200 10 F 5030/6 CO-COOL ...
065952 000137 065969 6 300 12 700 10 F 6015/6 CO-COOL ...
803912 803929 803936 6 300 12 700 10 F 6030/6 CO-COOL ...




PFERD

Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe F

Wykonanie weglik krzemu SiC

Do uniwersalnego zastosowania przy obrébce aluminium, miedzi, brazu, tytanu i tworzyw
sztucznych wzmacnianych wtéknem.

Szczegolnie zaleca sie uzycie na stopach tytanu. Najwydajniejsze zastosowanie w przemysle
lotniczym, jesli do obrobki np. elementéw napedu dopuszczony jest tylko weglik krzemu.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Weglik krzemu SiC _{
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationlier  Noise il HapticFler
Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D T Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 60 80 120 150 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min-] [min~]
Trzpien 6 6 x 40 mm [S, x L]
20 10 102145 102176 102183 102206 19 000 38 100 10 F2010/6 SiC ...
30 10 154588 154595 154601 154618 12 000 25 400 10 F3010/6 SiC ...
15 102213 102220 102268 102275 12 000 25 400 10 F3015/6 SiC ...
20 102299 102343 102367 102398 12 000 25 400 10 F 3020/6 SiC ...
40 20 102411 102442 102459 102480 9600 19 100 10 F 4020/6 SiC ...
50 30 102510 102572 102626 102633 7 000 15 200 10 F 5030/6 SiC ...
60 15 102657 102664 102701 102718 6 300 12 700 10 F 6015/6 SiC ...
30 155943 155950 155967 155974 6 300 12 700 10 F 6030/6 SiC ... %ﬂ

Zestaw Sciernice wachlarzowe

FSO
Zestaw zawiera najczesciej uzywane Sciernice wachlarzowe w wykonaniu Korund A, o @ trzpienia
6 mm.
Zawartosc¢: Zalety:
po 5 sztuk $ciernic wachlarzowych: Poznanie i testowanie produktow z naszego
F 4015/6 A 80 bogatego programu.
F4015/6 A 120 Najczesciej stosowane rozwiazania.
F5015/6 A 60 Karton ekspozycyjny.
F5015/6 A 80 . -
F 6030/6 A 60 Ziarno scierne:
F 6040/6 A 80 Korund A
F 6040/6 A 150 PFERDVALUE:
F 8030/6 A 60

VibrationfFilter NoisefFilter Hapticfilter

LxBxH EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
240 x 145 x 240 156087 1 FSO 5400
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

PFERD

>

Listki sciernicy wachlarzowej sg utozone promieniscie wokot osi narzedzia. Dzieki swej elastycznosci idealnie przylegaja do obrabianej powierzchni.
Ziarno $cierne jest wigzane spoiwem z zywic syntetycznych na podtozu elastycznym.

Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym odpowiadaja normie 1SO 5429 i funkcjonujg pod nazwa , Sciernice lamelowe”.

Czynniki wptywajace na wydajnosc i rezultat pracy:

Zuzycie narzedzia i obciazenie termiczne:

Zmniejszenie sity docisku oraz predkosci obwodowych, a takze dodanie substancji smarujacych redukuje zuzycie narzedzia oraz nadmierne

nagrzewanie sie elementu obrabianego.
Zdzieranie materiatu:

Zwiekszenie wiasciwosci sciernych nalezy dokonywac poprzez wybranie wigkszego scierniwa, a nie przez wiekszy docisk, aby uniknac
niepotrzebnego zuzycia narzedzia oraz nadmiernego nagrzewania sie przedmiotu obrabianego.

Chropowatos¢ powierzchni:

Zwiekszenie predkosci pracy prowadzi do uzyskiwania gtadszych powierzchni. Zwiekszenie sity docisku prowadzi do powstawania powierzchni
bardziej chropowatych. Im bardziej miekki jest materiat obrabiany, tym bardziej chropowata powierzchnia (przy uzyciu tego samego $cierniwa).

Zalety:

Optymalne dopasowanie do konturéw
obrabianego przedmiotu dzieki duzej
elastycznosci.

Materiat nosny zuzywa sie rwnomiernie,
dzieki temu stale odstaniaja sie ostre ziarna.
Dzieki specjalnemu systemowi mocujacemu
mozna pracowac czotem narzedzia w cia-
snych naroznikach i na krawedziach.

Zadania obrébcze:

Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Obrobka powierzchniowa
Obrobka spawow
Nadawanie struktury
Stopniowe szlifowanie

Zalecany zakres obrotow

Przyktad:

FR 16550/25,4 A 80

Predkos¢ pracy: 15-30 m/s

Liczba obrotéw: 1 700-3 400 min"’

Zalecenia dot. uzytkowania:

Sciernice osiggaja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci 15-30 m/s. Uzyskujemy wowczas
najlepszy stosunek miedzy wydajnoscia, ja-
koscia powierzchni, temperatura powierzch-
ni i zuzyciem narzedzia.

Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ sciernic
wachlarzowych. Wiecej informacji na temat
olejow szlifierskich oraz wskazowki dotycza-
ce zamawiania znajduja sie na stronie 155.
Optymalna moc napedu wynosi 1 000 do

1 500 Watt.

Wskazoéwki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zaméwieniowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220469040

FR 10030/25,4 A 40

Objasnienie zamoéwienia:

FR = $ciernice wachlarzowe

10030 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]
25,4 =gotworu H [mm]

A = ziarno $cierne
40 = wielkos$¢ ziarna

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Sciernic wachlarzowych uzywa sie

najczesciej z pasujacymi flanszami.

Maksymalnie dopuszczona predkos¢

obwodowa wyglada nastepujaco:

- $ciernice wachlarzowe = 50 m/s.

- $ciernice wachlarzowe na szlifierkach
katowych = 80 m/s

- walce szlifierskie = 32 m/s

Jesli podana liczba obrotéw zostanie

przekroczona, nalezy zmniejszyc¢ site docisku

narzedzia.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno

przekracza¢ podanej maksymalnie dopusz-

czonej liczby obrotéw.

@000

Akcesoria:

Trzpiert mocujacy z flanszami
Flansze redukcyjne do sciernic
wachlarzowych

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca $ciernice
wachlarzowe w celu poprawy komfortu pracy
o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

) — i) — B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Predkos¢ pracy [m/s]
o narzedzia 15 20 25 30 40 50 80
[mm] Liczba obrotéw [min']
100 2 800 3800 4700 5700 7 600 9500 15200
115 2 400 3300 4100 4900 6 600 8 300 13 200
125 2200 3000 3 800 4 500 6 100 7 600 12 200
150 1900 2 500 3100 3800 5000 6 300 10 100
165 1700 2 300 2 800 3400 4 600 5700 9200
200 1400 1900 2 300 2 800 3800 4700 7 600
250 1100 1500 1900 2 200 3000 3800 6 100
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym FR

Wykonanie Korund A

Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Ziarno scierne: Pasujacy trzpier mocujacy dla
Korund A @ 200 mm i 250 mm: FR/VR 12/44,0
(EAN 4007220479650) D

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste ZPirazryn?mowmnlu prosze podac wielkos¢
Wskazéwki dpt. zqmgwianial: _ PFERDVALUE:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie _{ -
Pasujacy trzpien mocujacy dla @ 100, Vibrationfier  Neiserlier  Haptichiler
150 i 165 mm: FR/VR 12/25,4
(EAN 4007220479643)
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4o 60 80 120 150 240 320 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min7] [min]
100 30 25,4 469040 469057 469071 469095 - - - 5500 9500 2 FR10030/254A ...
50 25,4 469187 469194 469224 469231 - - - 5500 9500 2 FR10050/254A ...
150 30 25,4 296851 296868 296875 296882 296899 - - 3500 6300 2 FR15030/254A ..
50 25,4 296905 296912 296929 296936 296943 469699 - 3500 6300 2 FR15050/254A ...
165 30 25,4 470091 470107 470114 470121 470138 469941 - 3200 5700 2 FR16530/254A ..
50 25,4 469767 469781 469804 469811 469835 469842 469859 3200 5700 2 FR16550/254A ..
200 30 44 - 469606 469613 469637 - 469675 - 2 600 4700 2 FR20030/44,0A .. %ﬂ
50 44 - 469262 469286 469309 469323 469347 - 2 600 4700 2 FR20050/44,0 A ...
250 50 44 - 469064 469083 469101 469132 469156 469170 2100 3800 1 FR25050/44,0A ..

Wykonanie CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duza iloscia usuwanego materiatu na twardych, Zle przewodzacych ciepto
materiatach. Samoostrzace sie ziarno ceramiczne zapewnia stata jakos¢ pracy.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodnigjszy szlif.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund ceramiczny CO-COOL Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
od iedni d dzic zamawia¢ oddzielnie
powiecnie napecy narzedzi: Pasujacy trzpiert mocujacy dla
Napedy watkow gietkich, szlifierki proste 21501 165 mm: FRAVR 12/25 .4
(EAN 4007220479643)
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoiseFilter Haptic \:Er_{
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 40 60 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 oy ]
150 30 25,4 104859 104873 104880 104903 3500 6 300 2 FR 15030/25,4 CO-COOL ...
50 25,4 105467 105474 105481 105498 3500 6 300 2 FR 15050/25,4 CO-COOL ...
165 30 25,4 105504 105511 105528 105535 3200 5700 2 FR 16530/25,4 CO-COOL ...
50 25,4 105542 105559 105566 105573 3200 5700 2 FR 16550/25,4 CO-COOL ...
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym, zestaw FR

SET FR

Zestaw zawiera mocna szlifierke elektryczna prosta oraz narzedzia PFERD do czyszczenia, mato-
wania i szlifu wykorczeniowego duzych i srednich powierzchni na elementach konstrukgcji ze stali
nierdzewnej (INOX).

Idealne do uniwersalnych prac zwtaszcza przy pracach montazowych.

Zawartos¢:
po 1 sztuce:
Szlifierka elektryczna prosta
UGER 15/60 Sl z elektronicznie regulowa-
nym zakresem obrotéw (2 800-5 900 min™')
Tuleje @ 6, 8 oraz 12 mm
Sc. wachlarz. z otw. wewn.
FR 15030 A-COOL 60
Sc. wachlarz. z otw. wewn.
FR 15030 A-COOL 120
Sciernice trzpieniowe POLINOX
PNL 15050 A 100
Trzpien mocujacy FR/VR 12/25,4 100-165
Trzpien mocujacy PCBL 8/13/26
po 2 sztuki:
Krazki POLICLEAN PCLS 15013/13

Zalety:
Optymalna, ptynna regulacja predkosci,
efektywna praca ze sciernicami listkowymi
i krazkami POLINOX.
Najczesciej stosowane rozwigzania.

Wskazowki dot. zamawiania:
Dodatkowe informacje i dane dot. za-
mawiania napedow narzedzi znajduja sie
w katalogu 9.

D LxBxH EAN
[mm] [mm] 4007220

Oznaczenie

=

150 587 x 285 x 162 777350 1 SET FR 15030 UGER 15/60 230 V

Trzpien mocujacy FR/VR

Wykonanie z flanszami mocujgcymi

Do mocowania sciernic wachlarzowych z otworem wewnetrznym PFERD.
Budowa flanszy umozliwia prace czotem na krawedziach oraz w naroznikach.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:

Uzycie czotowe bardzo blisko krawedzi i ka-
téw mozliwe dzieki specjalnemu systemowi

Zakres dostawy obejmuje: trzpien mocujacy
0@ 12 mm, 2 flansze wraz z odpowiednimi

mocowania. Srubami mocujacymi (trzpien mocujacy do
sciernic listkowych).
Na zamowienie produkujemy trzpienie
specjalne.
Pasuje do Pasuje do S L Zakres EAN Oznaczenie
narzedzi o o otworu ¢ [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm] [mm]
100, 150, 165 25,4 12 40 25-50 479643 1 FRAVR 12/25,4 100-165
200, 250 44 12 40 25-50 479650 1 FR/VR 12/44,0 200-250
N Flansze redukcyjne do sc. wachlarz. z otw. wewn.
Do mocowania na wrzecionie napedu $ciernic wachlarzowych z otworem wewnetrznym PFERD
\ oraz krazkoéw sciernych POLINOX. Budowa umozliwia roztaczanie w zaleznosci od wrzeciona
| maszyny.
DH q A _—
Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Dopasowanie do istniejacego wrzeciona Zakres dostawy: 1 para
napedu poprzez roztaczanie.
Uzycie czotowe bardzo blisko krawedzi i ka-
téw mozliwe dzieki specjalnemu systemowi
a mocowania.
Pasuje do D H  Maks. otworu EAN Oznaczenie
narzedzi o o [mm] [mm] [mm] 4007220
[mm]
150, 165 40 12 22,2 509876 1 RF FR 150-165 Bo. 12-22,2
200, 250 83 12 40 498460 1 RF FR 200-250 Bo. 12-40
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym dla szlifierek katowych

Wykonanie Korund A K

Idealne narzedzie do zastosowania na szlifierkach katowych przy pracach montazowych.
Uniwersalne prace przy obrébce powierzchni od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Montowany bezposrednio na szlifierke Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢ b
katowa. ziarna.

Ziarno scierne:
Korund A

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Tradycyjne $ciernice wachlarzowe uzywane
sa zwykle w potaczeniu z odpowiedni-

mi flanszami mocujacymi na szlifierkach

) , 9 katowych.
lezy stosowac zalecana predkos¢ pracy
40-50 m/s. PFERDVALUE:
Odpowiednie napedy narzedzi: M‘{ vao—{ @)4{
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki Vibrationfiter  NoiseFlter Hapticer
katowe
D T Gwint Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 40 60 80 120 180 240 320 liczba liczba obr.
in
EAN 4007220 bk intfir]
[min]
115 20 M14 752364 752388 752395 752401 023617 023624 023631 7500 13300 2 FR WS 11520 M14 A ...
5/8-11 759417 759424 759431 759448 023679 023686 023693 7 500 13300 2 FRWS115205/8-11 A ...
125 20 M14 752418 752425 752432 752449 023648 023655 023662 6850 12200 2 FRWS 12520 M14 A ...
5/8-11 847688 847701 847718 847725 023709 023716 023723 6850 12200 2 FR WS 12520 5/8-11 A ...
Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL T
Idealne narzedzie do zastosowania na szlifierkach katowych przy pracach montazowych.
Do agresywnego szlifu z duzg iloscig usuwanego materiatu na twardych, Zle przewodzacych ciepto
materiatach. Samoostrzace sie ziarno ceramiczne zapewnia stata jakos¢ pracy.
D
Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodnigjszy szlif.
Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
Montowany bezposrednio na szlifierke Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢ |
katowa. ziarna.
Ziarno scierne: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Korund ceramiczny CO-COOL Tradycyjne sciernice wachlarzowe uzywane
zal iad Lo sa zwykle w potaczeniu z odpowiednimi
alecenia °t,' uzycia: o . flanszami mocujacymi na szlifierkach
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy katowych
stosowac zalecang predkos$¢ pracy '
40-50 m/s. PFERDVALUE:
Odpowiednie napedy narzedzi:
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki Vibrationfiter  NoiseFlter Hapticer
katowe
D T Gwint Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 40 60 80 120 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 ity ity ]
115 20 M14 025611 025635 025642 025659 7 500 13300 2 FR WS 11520 M14 CO-COOL ...
5/8-11 025697 025703 025710 025727 7 500 13300 2 FR WS 11520 5/8-11 CO-COOL ...
125 20 M14 025628 025666 025673 025680 6 850 12 200 2 FR' WS 12520 M14 CO-COOL ...
5/8-11 025734 025741 025765 025789 6 850 12 200 2 FR' WS 12520 5/8-11 CO-COOL ...
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Wachlarzowe narzedzia scierne : Q
Walce szlifierskie

Wykonanie FR-W

Uniwersalne narzedzie do zastosowania na $rednich i duzych powierzchniach, np. do szlifu precy-
zyjnego na duzych promieniach przy produkgji zbiornikdw, kuchni i urzadzen. Pozwalaja uzyskac
jednolity obraz szlifu na duzych powierzchniach i konturach w zastosowaniu recznym.

Pasuja do wszystkich dostepnych napedow.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Otwor g 19 mm z 4 wypustami pasuje
do wszystkich standardowych napedow

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac zalecana predko$¢ pracy
15-30 m/s.

walcowych.
Wiecej narzedzi walcowych znajduje sie
na stronach 116-117 tego katalogu lub

w katalogu 8.
Odpowiednie napedy narzedzi: Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢
Szlifierki walcowe ziarna.
PFERDVALUE:
Vihratiunj NoiseF\Iler_{ Hapti:F\Iler_{
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4o 60 80 120 150 180 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min7] [min~]
100 100 19 770498 770504 770511 770528 770535 770542 3800 6 100 1 FR-W 100100 A ...
Walce, zestaw FR-W
SET FR-W

Naped elektryczny do walcow szlifierskich wraz z zestawem narzedzi PFERD do czyszczenia,
satynowania i szlifu precyzyjnego duzych powierzchni, zwtaszcza elementdw konstrukgji ze stali
nierdzewnej (INOX).

Zawartosc: Zalety:

po 1 sztuce: Optymalna, ptynna regulacja predkosci,
Elektryczna szlifierka walcowa efektywna praca ze sciernicami listkowymi
UWER 15/40 A-SI D19 z elektronicznie regu- i walcami POLINOX.
lowana liczba obrotéw (900-3 500 min™) Najczesciej stosowane rozwigzania

Walce szlifierskie FR-W 100100 A 80
Walce szlifierskie POLINOX

PNL-W 100100 A 180

Walizka powiada trzy puste miejsca na
narzedzia walcowe z programu PFERD.

Wskazowki dot. zamawiania:
Dodatkowe informacje i dane dot. za-
mawiania napedow narzedzi znajduja sie
w katalogu 9.
Szczotki walcowe w réznych wykonaniach
znajduja sie w katalogu 8.

D LxBxH EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220

100 594 x 561 x 161 777299 1 SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Narzedzia POLIFLAP — informacje ogdlne

Narzedzia POLIFLAP s3 idealne do wyréwnywania i przywracania struktur powierzchni, drobnego
szlifowania promieni, konturéw, wybrzuszen i duzych powierzchniach.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 32 m/s.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

OO0

Akcesoria:

Listki scierne POLIFLAP
Wsporcze listki z gumy POLIFLAP

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca narzedzia
POLIFLAP, jako rozwiazanie narzedziowe
gwarantujace komfortowa prace

o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

=) — K= =

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Sciernica wachlarzowa PFL

Sciernica wachlarzowa POLIFLAP sktada sie z no$nika z uchwytem oraz listkéw wsporczych
z gumy. Dodatkowo musi zosta¢ odpowiednio skompletowana z listkami $ciernymi.
Kombinagja wiasciwych listkdw sciernych i wsporczych listkéw z gumy nadaje narzedziu bardzo

wysoka elastycznos¢.

Zalety:
Optymalne wyréwnanie powierzchni o roz-
nych strukturach.
Stata, wysoka jakos¢ powierzchni przez
caty okres uzytkowania narzedzia, ponie-
waz w procesie pracy coraz to nowe, ostre
ziarno scierne jest uwalniane spod ziarna
pracujgcego.
Komfortowa praca, lekka konstrukcja.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalne efekty pracy na stali
nierdzewnej (INOX) nalezy stosowac w za-
kresie obrotéw od 1 400-1 700 min'.
Przy zbyt duzym zuzyciu zaleca sie wcze-
$niejsza wymiane lameli.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Dostarczany bez lamelek. Lamelki z odpo-
wiednia wielkoscia ziarna nalezy zamawiac
oddzielnie.

PFERDVALUE:

== -

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

D T ’ EAN Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr. liczba obr.
[min] [min]

170 60 12 725405 1500 3500 1 PFL 17060/12

Sciernice listkowe PFL-SL

Listki scierne do $ciernic wachlarzowych POLIFLAP. Pomagaja uzyskac efekty optyczne od szlifu

zgrubnego do precyzyjnego.

Zalety:
Komfortowa praca, tatwa wymiana narze-
dzia po zuzyciu.

Ziarno scierne:

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Opakowanie odpowiada kompletnemu
zestawowi Sciernicy POLIFLAP.

Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢

Korund A zZlarna.
L T Wielkos¢ ziarna ﬁ Oznaczenie
[hm]  [mm]  go 80 100 120 150 180 220 320
EAN 4007220
75 60 725276 725283 725290 725306 725313 725320 725337 725344 12 PFL-SL A ...
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Narzedzia POLIFLAP

Listki gumowe PFL-GL

Zalety:
Komfortowa praca, tatwa wymiana
narzedzia po zuzyciu.

L T EAN
[mm] [mm] 4007220
50 55 725412

PFERD

>

Wsporcze listki z gumy do sciernic wachlarzowych POLIFLAP umieszczone sa pomiedzy listkami
Sciernymi, wspomagaja proces szlifowania i zwiekszaja elastyczno$¢ narzedzia.

Wskazéwki dot. zamawiania:

Opakowanie odpowiada kompletnemu
zestawowi $ciernicy POLIFLAP.

@ Oznaczenie

12 PFL-GL

SET PFL

Zawartosc:
po 1 sztuce:
Szlifierka elektryczna prosta
UGER 15/30 Sl z elektronicznie regulowana
liczba obrotéw (750-3 000 min™")
Tuleje zaciskowe @ 6, 8 12 mm
Klucz 6-katny 6 mm
Sciernice wachlarzowe POLIFLAP
PFL 17060/12 z listkami Sciernymi PFL-SL

A 150, A 180, A 220, A 320)

Sciernice trzpieniowe POLINOX

PNG 10050/6 SiC 180

Sciernice trzpieniowe do szlifu dokfadnego
Poliflex PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

2 sztuki:
Klucz SW 22
D LxBxH EAN
[mm] [mm] 4007220 @
170 594 x 561 x 161 777343 1

Strona | Katalog
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(wielkosci ziarna A 60, A 80, A 100, A 120,

Prosta szlifierka elektryczna z zestawem narzedzi PFERD do matowania i wyréwnywania obrazu
szlifu $rednich i duzych powierzchni, zwlaszcza elementow konstrukgji ze stali nierdzewnej (INOX).

Zalety:

Optymalna, ptynna regulacja predkosci,
efektywna praca z narzedziami POLIFLAP.
Najczesciej stosowane rozwiazania.

Wskazowki dot. zamawiania:

Dodatkowe informacje i dane dot.
zamawiania napedow narzedzi znajduja sie
w katalogu 9.

Oznaczenie

SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V




PFERD

N

Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice poduszkowe — informacje ogélne

Sciernice poduszkowe idealnie nadaja sie do szlifowania bocznego.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 20 m/s.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

P00

Akcesoria:

Trzpiert mocujacy do Sciernic poduszkowych

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca sciernice
poduszkowe jako innowacyjne rozwiazanie
narzedziowe gwarantujace komfortowa prace
o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

=) — K= =

VibrationFilter Noise Filter HapticFilter

Wykonanie KS

Narzedzie z centralnie osadzonym gwintem do szlifowania bocznego bruzd, zaokragler i rowkow.

Zalety:
Dociera do trudno dostepnych miejsc, po-
niewaz mozliwa jest praca zaréwno gorna
jak i dolna czescia.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.

D T  Wielkos¢ Liczba
[mm] [mm] ziarna  warstw
30 5 80 4

50 5 80 4

Ziarno scierne:
Korund A

Zalecenia dot. uzycia:
Aby szlifowac jednoczesnie obiema po-
wierzchniami bocznymi nalezy prowadzi¢
narzedzie ukosnie.

Wskazowki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EAN Zalec. Maks. dop.
4007220 liczba obr. liczba obr.
[min] [min]
152706 6 500 12 000
152768 4 000 8 000

Pasujace
uchwyty

BO KS 30
BO KS 50

Oznaczenie

=

20 KS 30-4 A 80
20 KS 50-4 A 80

Trzpien mocujacy do sciernic poduszkowych BO KS

BO KS
Trzpiert mocujacy do $ciernic poduszkowych.

Zalety:
Skrécenie czasu przezbrajania narzedzia
dzieki mozliwosci wymiany $ciernicy
poduszkowej bez koniecznosci korzystania
z narzedzi.

Pasujace do S

[mm]
KS 30-4 A 80 6
KS 50-4 A 80 6

L Gwint EAN
[mm] 4007220
40 1/8 BSW 152164
40 1/4-28 UNF 152157

BO KS 30

BO KS 50

Oznaczenie

BOKS 30
BOKS 50
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Wachlarzowe narzedzia scierne
POLISTAR — informacje ogdlne

Sciernice POLISTAR s3 elastycznymi narzedziami nasypowymi do obrébki powierzchni

wewnetrznych otwordéw i rur.

Zalety:

[ Duza elastycznos¢, idealne dopasowanie
narzedzia do obrabianych konturéw.

[ Ze wzgledu na niewielkie wymiary narzedzia
szczegdlnie nadaja sie do obrébki otwordow
o srednicy @ 7 do 40 mm.

Zalecenia dot. uzytkowania:

[ Narzedzia osiggaja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci pracy 15-20 m/s.

[ Narzedzia POLISTAR mogg by¢ naktadane
warstwowo. Nalezy zwroci¢ uwage na od-
powiednie dopasowanie, aby ziarno scierne
zostato optymalnie uzyte.

- PST 20/1,6 do otworow @ 7-15 mm
- PST 30/1,6 do otworéw g 10-20 mm
- PST 40/3 do otworéw @ 15-25 mm
- PST 50/3 do otworéw @ 20-40 mm

Odpowiednie napedy narzedzi:

1 Napedy watkéw gietkich
[ Szlifierki proste

Wskazowki dot. zamawiania:

1 Trzpien mocujacy nalezy zamawiac
oddzielnie.

7 POLISTAR dostarczane sa w arkuszach:
Zawartos¢ arkusza
@201 30 mm = 25 sztuk
@40 i 50 mm = 10 sztuk

PFERD

>

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

M Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 20 m/s.

1 Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

O0e00

Akcesoria:

1 Trzpien mocujacy dla POLISTAR
i POLISTAR-TUBE

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca $ciernice
POLISTAR, w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu
i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) — ) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

POLISTAR
1 Wykonanie PST
DH Gwiazdki $cierne sg przeznaczone przede wszystkim do obrobki wewnetrznych powierzchni rur.

Ziarno scierne:
Korund A

Wskazowki dot. zamawiania:
1 Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

D H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop.
[mm] [mm] 60 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min-] [min-]

20 1,6 661345 661444 661451 15 000 38 000
30 1,6 661468 661482 661512 9 500 25 000
40 3 661543 661550 661567 7 200 19 000
50 3 661574 661581 661598 5700 15 000

Strona | Katalog

PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Pasujace Oznaczenie
uchwyty
BO 2,3/1,6 1-5, 100 PST 20/1,6 A ...
BO 3/1,6 1-5
BO 2,3/1,6 1-5, 100 PST 30/1,6 A ...
BO 3/1,6 1-5
BO 6/3 1-6 100 PST 40/3,0 A ...
BO 6/3 1-6 100 PST50/3,0 A ...




PFERD

@ Wachlarzowe narzedzia scierne
POLISTAR TUBE — informacje ogdlne

POLISTAR-TUBE to utozone warstwowo, zanitowane ze soba gwiazdki Scierne. Uzywane s3 Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
gtéwnie do obrébki powierzchni wewnetrznych rur i tukdw rurowych.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
Gwiazdki $cierne POLISTAR uzywane sa w potaczeniu z pasujacymi watkami gietkimi z programu przekracza¢ podanej maksymalnie
narzedzi katalogu 9: dopuszczonej liczby obrotéw.
do PST-T @ 50-80 mm — 4 PST-T DIN 10/M4

do PST-T @ 90-100 mm — 7 PST-T DIN 10/M5 @ @ @
NUALp
Zalety: Rozne wielkosci ziarna pozwalaja uzyskac

nastepujace zakresy chropowatosci:

Optymalne dopasowgme sie dQ konturéw - Granulacja 60 =1,0-1,3 pmR, Akcesoria:

obrabianego przedmiotu dzigki bardzo - Granulacja 120 = 0,6-1,0 pm R, N .

duzej elastycznosci. - Granulagja 180 = 0,4-0,6 um R, Trzpien mocujacy dla POLISTAR

Bardzo dobra jako$¢ powierzchni, poziom - Granulagja 240 = 0,3-0,4 um R, i POLISTAR-TUBE

chropowatosdi do R, 0,2 um. - Granulacja 320 = 0,2-0,3 um R,

Zapobiegaja tworzeniu sie korozji na obra- PFERDVALUE:

bianych rurach ze stali nierdzewnej (INOX,)’ Odpowiednie napedy narzedzi: PFERDERGONOMICS poleca sciernice

gdyz zbudowane sa wytacznie z elementéw o POLISTAR-TUBE | vomfort

ze stali nierdzewnej. Napedy watkow gietkich - + W CelU poprawy komtortu
Szlifierki proste pracy oraz znacznego zmniejszenia drgar,

Zalecenia dot. uzytkowania: hatasu i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

) , o ) Wskazowki dot. zamawiania:
Najlepsza wydajnos¢ narzedzia osiggana jest w:{) — WV\O — %) —

prZy predk0§C| praCy 15_20 m/s. Terienie mOCUjaCe prOSimy ZamaWiaCI VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Nalezy dobra¢ srednice narzedzia do oddzielnie. P
réznych srednic wewnetrznych rur: PST-T w wielkosci ziarna 60 dostarczane sa

- PST-T @ 50 mm dla @ wewn. rury 35-40 mm zawsze w 4 warstwach.

- PST-T 2 60 mm dla @ wewn. rury 40-45 mm
- PST-T @ 70 mm dla @ wewn. rury 45-50 mm
- PST-T 2 80 mm dla @ wewn. rury 50-55 mm
- PST-T 2 90 mm dla @ wewn. rury 55-60 mm
- PST-T ¢ 100 mm dla @ wewn. rury 60-65 mm

PST-T
Gwiazdki $cierne s idealne do obrobki powierzchni wewnetrznych rur i tukéw rurowych.
Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund A
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfilier  Noiserilier Rapticiier
Przy zaméwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D H Liczba Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] warstw o 120 180 240 320 liczba obr. liczba obr. uchwyty
[szt] EAN 4007220 [min-] [min-]
50 4 6 834398 834404 834411 834435 834442 3000 7650 BO6/40-10 10 PST-T50/46A ...
60 4 6 834596 834718 834725 834732 834749 2 500 6350 BO6/40-10 10 PST-T60/46A ...
70 4 6 834756 834763 834770 834787 834794 2200 5450 BO6/40-10 10 PST-T70/46A ..
80 4 6 834800 834817 834824 834831 834848 1900 4750 BO6/40-10 10 PST-T80/46A ...
90 5 6 834855 834862 834879 834886 834893 1700 4250 BO6/50-10 10 PSTT90/58A ..
100 5 6 834909 834916 834923 834947 834954 1500 380 BO6/50-10 10 PST-T 100/58 A ...

Katalog | Strona




Wachlarzowe narzedzia scierne
Trzpien mocujacy do narzedzi POLISTAR i POLISTAR-TUBE

BO 2,3/1,6 1-5 L %5 BO
BO31.615 L | Trzpieri mocujacy do POLISTAR i POLISTAR-TUBE.
BO6/3 1-6 I o | Zalety:
‘!'__=¥— S y
BO 6/4 0-10 v |“L”ﬁ Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
BO 6/50-10 wymianie narzedzia.
Pasuje do S L Zakres EAN
otworu g [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
1,6 2,34 43 1-5 151570 10
3 43 1-5 151587 10
3 6 40 1-6 505694 1
4 6 25 0-10 834343 1
5 6 25 0-10 834350 1

PFERD

Oznaczenie

BO 2,3/1,6 1-5
BO 3/1,6 1-5
BO 6/3 1-6
BO 6/4 0-10
BO 6/50-10




' g Narzedzia widkninowe
Informacje ogdlne

Narzedzia $cierne do obrébki metalicznych i niemetalicznych detali podzielono na 3 grupy:
Materiaty $cierne wigzane spoiwem
(np. sciernice)
Materiaty $cierne nasypowe ywica
(np. tasmy scierne, krazki, wykroje) Te narzedzia stosowane sa w szlifie zgrubnym, precyzyjnym m
i bardzo precyzyjnym oraz przy usuwaniu materiatu. : »
Materiaty $cierne z wiokning $cierna
Te grupe narzedzi charakteryzuje uzyskiwanie specjalnej jakosci obrabianej powierzchni.

widkna syntetyczne
ziarno $cierne l

Materiaty scierne z wtokning sktadaja sie z wiokien poliamidowych, zywicy syntetycznej i ziarna
Sciernego.

Struktura wtdkniny zaimpregnowana jest zywica i ziarnem sciernym. Bardzo luzne pofaczenie ze
soba poszczegdlnych widkien powoduje duza elastycznosc i dobre wiasciwosci wiokniny sciernej,
pozwalajacej uzyskac specjalng jakos¢ powierzchni, nieporéwnywalnej z powierzchniami uzyska-

nymi dzieki pracy innymi narzedziami, Podajac wielkos¢ ziarna narzedzi sciernych

powiazanych spoiwem lub narzedzi sciernych
Réwnomierne rozmieszczenie nasypu na podtozu umozliwia prace zawsze nowym, $wiezym nasypowych, uzytkownik wybiera okreslona
i ostrym ziarnem podczas catego procesu szlifowania. wielkos¢ ziarna. Przy narzedziach sciernych

. . e - . wiodkninowych oznaczenia sa wg schematu:
Mimo zupetnie innej budowy widkniny $ciernej niz narzedzi $ciernych nasypowych, przy obu

grupach narzedzi stosowane sg te same materiaty scierne: Oznaczenie Poréwnywalne

Eektrokorund (Al,0,) bardzo wytrzymaty, osigga bardzo duzg zywotno$c¢ i duza agresywnosc PFERD el add AR

szlifu na stali utwardzanej. Uzyskana powierzchnie cechuje wysoka jakos¢. Przy obrébce [Mesh]
aluminium unika sie przebarwien.

Weglik krzemu (SiC) jest ostrzejszy, twardszy i posiada lepsze wiasciwosci $cierne. W krétkim bardzo grube 50- 80

czasie na powierzchniach wielu elementéw osiaga precyzyjny, lekko matowy obraz szlifu. grube 80-100

srednie 100-180

drobne 180-220

bardzo drobne 220-400

Zastosowanie

Witdknina scierna ma zastosowanie wszedzie tam, gdzie zawodzg inne narzedzia $cierne.

Mato agresywne wiasciwosci szlifierskie witékien poliamidowych i dobre wiasciwosci widkniny
$ciernej prowadza do powstawania znakomitych, delikatnie pracujacych narzedzi do obrébki
wykonczeniowej.

Narzedzia $cierne widkninowe sa wodoodporne i bardzo wytrzymate. Nie zapychaja sie, doktadnie
oczyszczaja powierzchnie z rdzy i nie pozostawiaja przebarwien.

Widknina scierna moze by¢ uzywana przy odgratowywaniu, czyszczeniu i przy obrobce wielu
metali, facznie z aluminium, mosiadzem, miedzia, niklem, stala nierdzewna (INOX) i tytanem.
Widknina scierna nadaje sie tez do innych, trudnych do obrobki materiatéw jak ceramika, szkto
czy tworzywa sztuczne. Moze by¢ stosowana zaréwno przy szlifie na mokro, jak i na sucho.

AT I,




Narzedzia witékninowe
Informacje ogolne

Narzedzia wiékninowe

Widknina scierna nadaje sie do produkdji wielu roznych narzedzi np. arkuszy sciernych, bloczkéw,

krazkow i wykrojow.

Witasciwosci $cierne tych narzedzi znajduja zastosowanie przy réznych zadaniach obrébczych
w zakresie metali, od prac wstepnych do wykoriczeniowych.

Program PFERD obejmuje:
Wykroje wiokninowe COMBICLICK/COMBIDISC VRW
Rolki wtdkniny sciernej

Sciernice trzpieniowe, wykroje, $ciernice tarczowe, dyski, walce POLINOX (PNL, PNZ, PNR, PNG,

PNST, PNK i PNER)

PFERD

Inne wykonania

Widknina scierna moze by¢ produkowana
takze ze wzmocnionym ptétnem. Materiaty
$cierne wtdkninowe uzyskuja znacznie wieksza
Zywotnos¢ i stabilnos¢.

Widknina scierna ze wzmocnionym ptdtnem
nadaje sie do produkgji wykrojow, krazkéw

i tasm wiokninowych.

Program PFERD oferuje:
Wykroje wtokninowe COMBICLICK/
COMBIDISC VRH
Sciernice wtokninowe POLIVLIES i wykroje
Scierne — mocowanie na rzep
Tasmy $cierne dtugie i krotkie, wykonanie
wiokninowe

Oznaczenie PFERD

PNER

polerowania.

PNK

PNL

PNZ

otrzymywany jest bardziej zgrubny obraz szlifu.

PNG

PNR

PNST
i miejscach trudno dostepnych.

Witoknina sprasowana. R6zne kombinacje zageszczenia, widkien, ziarna oraz odpowiedniego spoiwa
tworza szerokie spektrum w zakresie obrébki powierzchni, od szlifu zgrubnego po przygotowanie do

Wiodknina $cierna jest zwinieta wokét rdzenia a jej warstwy sa potaczone pianka. Potaczenie pianki,
wiokien, ziarna i taczenia pozwala zoptymalizowa¢ narzedzie do roznych zastosowan. Sprawdza sie
w réznych procesach pracy, od delikatnego odgratowywania po faze wstepna polerowania.

Widknina scierna jest usytuowana promieniscie, listki utozone sa ciasno, co zwieksza zywotnos¢ narzedzia.
Narzedzie znajduje zastosowanie przy obrobce powierzchni.

Witoknina scierna jest usytuowana promieniscie w ksztatcie listkdw, przy czym miedzy listkami znajduje
sie zawsze warstwa ptdtna sciernego. Dzieki takiej budowie mozliwe jest zdzieranie materiatu oraz

Narzedzie skfada sie z mocno pofalowanej wiokniny sciernej, owinietej wokét trzpienia. Taka budowa
narzedzia pozwala uzyskiwac powierzchnie kreskowana.

Listki wiokniny $ciernej sa usytuowane osiowo i nie sa ze soba potaczone, co powoduije lepsze
dopasowanie sie do konturéw detalu obrabianego, np. przy obrébce profili i rur.

Listki wiokniny Sciernej sa usytuowane gwiazdziscie. Stosuje sie do pracy w zagtebieniach, otworach

| 4



PFERD

Narzedzia wtdékninowe
Sciernice POLINOX i tarcze PNER — informacje ogdélne

Sciernice kompaktowe POLINOX PNER i kompaktowe tarcze szlifierskie PNER sktadaja sie z kilku
silnie sprasowanych warstw witdkniny potaczonych specjalnym uktadem ziarno-zywica.

Dzieki temu specjalnemu wiazaniu powstaja produkty z wtdkniny, ktére sg idealne do prac
wykonczeniowych na powierzchniach, gwarantujac jednoczesnie wysoka wydajnos¢ usuwania
i dtuga zywotnos¢. Whasciwosci te sa szczegolnie widoczne w przypadku odgratowywania,
wyréwnywania, drobnej obrobki i polerowania miekkich metali, stali stopowych

i wysokostopowych oraz stopdw tytanu.

Dostepne sg cztery wykonania:
Wykonanie Kolor Cechy

Miekka konstrukcja z wyjatkowa tatwoscia dopasowania do
obrabianych konturéw Wyjatkowa stabilnos¢, wydajnos¢
szlifowania i bardzo wysoka jakos¢ powierzchni. Idealne sie
do obrébki krawedzi.

Srednio miekka konstrukcja ze zwiekszong wytrzymatoscia
Srednio miekkie krawedzi i zywotnoscig, do wyréwnywania powierzchni

i polerowania. Dobrze nadaje sie do obrébki krawedzi.
Srednio twarde wykonanie o zwiekszonej wytrzymatosci
krawedzi i zywotnosci, do odgratowywania i czyszczenia

Miekkie

Srednio twarde

@ chropowatych powierzchni.
Mocna konstrukcja z bardzo wysoka wydajnoscia usuwania, ..llll
dobra wytrzymatos¢ krawedzi i dtuga zywotnos¢ narzedzia. il
Twarde a .
Do odgratowywania i polerowania chropowatych
powierzchni.
Tabela poréwnawcza
PFERD 3M Standard Norton BIBIELLE
PNER Abrasives
Wykonanie Kolor Ziarno scierne  Wielkos¢ ziarna
sic drobne EXL 25 drobne 530 UWI2SEIub g o
Nex-2SF
Miekkie UW1-2AM
A grube EXL 2A Srednie 521 lub BUH 2AM
Nex-2AM
: EXL 4S drobne lub
¢rednio SiC drobne SST 35 drobne 632 UW1-4SF BUH 3SF
miekkie EXL 4A drobne lub
A drobne SST 3A drobne 631 UW1-4AF -
Srednio Cut & polish 5A drobne lub UW1-6AF lub
twarde @ A eeslie SST 5A drobne 731 Nex-6AF .
. . ] UW1-8AM
A drobne Cut &polish 7A srednielud gy lub BUH 6AM
Twarde 0 Nex-8AM
Cut & polish 7A grube lub UW1-8AC lub
A grube 94 grube 811 Nex-8AC BUH 8AC
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Narzedzia widkninowe
Sciernice POLINOX i tarcze PNER — informacje ogélne

Zalety:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki wysokiej

wydajnosci szlifowania i dtugiej Zywotnosci.

Uzyskanie bardzo dobrej powierzchni.
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu dzieki dobremu profilowaniu.

Zadania obrobcze:

Czyszczenie
Uniwersalne czyszczenie przed malowa-
niem.
Usuwanie rdzy, zadrapan, powtok, zendry,
nalotéw tlenku aluminium i przebarwien.

Odgratowywanie
Odgratowywanie czesci maszyn i silnikow,
dzwigaréw skrzydet samolotu i krawedzi
topatek turbiny.
Usuwanie duzego gratu, a takze
nieréwnosci i rys sredniej wielkosci.
Obrobka krawedzi i zaokraglanie.

Dostosowywanie
Wyréwnywanie i wykanczanie powierzchni
oraz powierzchni fopatek silnikéw, turbin,
elementéw maszyn.
Usuwanie drobnych niedociagnie¢, zadrapan
i nadlewek.

Polerowanie
Polerowanie elementéw topatek i turbin
oraz czesci samolotow.
Polerowanie miekkich metali przed
procesem powlekania i hartowanej stali
przy naprawie form i matryc.
Polerowanie i wykanczanie narzedzi
chirurgicznych i implantow.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Podczas obrébki materiatow stabo
przewodzacych ciepto, np. tytan lub stal
nierdzewna, nalezy znacznie zredukowac
predkos¢ pracy.

Najlepsza wydajnos¢ uzyskuje sie przy
predkosci 15-35 m/s. Jest to potaczeniem
predkosci pracy, jakosci powierzchni,
obciagzenia termicznego i zywotnosci
narzedzia.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkéw gietkich
Szlifierki proste
Obrabiarki

Zalecany zakres obrotow

Przyktad:

PNER-H 7506-6 A G

Predkos$¢ pracy: 25 m/s
Zakres obrotow: 6 300 min-'

i
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Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamowieniowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220355473

PNER-H 7506-6 A G

Objasnienie skrotow:

PNER = $ciernica kompaktowa POLINOX
H = wykonanie

7506 =@ zewnetrzna D x szerokos¢ T [mm]
6 = g otworu H [mm]

A = ziarno scierne

G = wielkos¢ ziarna

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

JOLL Y

Akcesoria:

Trzpier mocujacy dla sciernic
kompaktowych POLINOX

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca $ciernice
krazkowe sprasowane PNER oraz dyski

z wiodkniny sprasowanej PNER z serii
POLINOX w celu poprawy komfortu pracy
oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu
i zapylenia podczas uzycia narzedzi.

A

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Predkosc¢ pracy [m/s]
o narzedzia 15 20 25 30 32 35 50
[mm] Liczba obrotéw [min]
25 11 400 15200 19 000 22 900 24 400 26 700 38 100
50 5700 7 600 9500 11 400 12 200 13 300 19 000
75 3800 5000 6 300 7 600 8 100 8900 12 700
100 2 800 3800 4700 5700 6 100 6 600 9500
115 2 400 3300 4100 4900 5300 5800 8300
125 2 200 3000 3800 4500 4 800 5300 7 600
150 1900 2 500 3100 3800 4000 4400 6 300




PFERD

Narzedzia wtdékninowe
Sprasowane sciernice wtokninowe POLINOX PNER

Wykonanie PNER

Wykonanie do zastosowania na szlifierkach prostych, watkach gietkich i obrabiarkach:
Odpowiednie zwtaszcza do obrébki matych powierzchni.

Wykonanie do zastosowania na szlifierkach katowych o regulowanym zakresie obrotow
oraz na narzedziach elektrycznych do szlifowania spawéw pachwinowych:
Zaleca sie do obrobki spawdw pachwinowych i miejsc trudno dostepnych, szczelin i przetomow.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Sciernice krazkowe 0 @ 150 x 25 mm s3
Weglik krzemu SiC dostarczane z adapterem, ktory pozwala

zredukowac otwér @ = 25,4 mm na 20 mm.
Prosze uzupetni¢ zamoéwienie o zadany
stopien twardosci.

Zalecenia dot. uzycia:
Sciernice tarczowe o $rednicy @ 150 mm
mozna rowniez stosowac na obrabiarkach,
do obrébki wtornej np. narzedzi chirurgicz- PFERDVALUE:
nych.

-

VibrationFilter ~ Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

D T H Wiel- Ziar- Wykonanie Zalec. Maks. Pasujace @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm]  kos¢ no w MW MH H liczba  dop. uchwyty
ziarna scier- (migk- ($rednio- (Srednio- (twarde) obr. liczba
ne  kie) miekkie) twarde) [min] ?b"-
EAN 4007220 i

Wykonanie do szlifierek prostych, watkow gietkich i obrabiarek

25 25 6 grube A - - - 440438 19000 30500 BOPNER25S6 10 PNER-..2525-6 AG

drobne A - - 440452 440445 19000 30500 BOPNER25S6 10 PNER-...2525-6 AF

50 3 6 drobne A - - - 505700 9500 15300 BO6/63-10 10 PNER-...5003-6 AF

75 3 6 drobne A - - - 505717 6400 10200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6 AF

6 6 grube A 476307 - - 355473 6400 10200 BO6/63-10 5  PNER-...7506-6 AG

6 6 drobne A - 355534 355503 - 6400 10200 BO6/63-10 5  PNER-..7506-6 AF

6 6 drobne  SiC 355626 355558 - - 6400 10200 BO6/63-10 5  PNER-...7506-6 SiC F
13 6 grube A 476314 - - 355480 6400 10200 BO6/63-10 5 PNER-...7513-6AG
13 6 drobne A - 355565 355510 - 6400 10200 BO6/63-10 5 PNER-..7513-6 AF
13 6 drobne  SiC 476338 355589 - - 6400 10200 BO6/63-10 5  PNER-..7513-6SiCF
150 25 254 grube A - - - 355497 3200 5100 BO122010-50 1  PNER-... 15025-254 A G
drobne A - 476291 355527 - 3200 5100 BO12/2010-50 1  PNER-... 15025-25,4 AF
drobne  SiC 355633 355602 - - 3200 5100 BO122010-50 1  PNER-..15025-254 SiC F
Wykonanie do szlifierek katowych i przyrzadéw do szlifowania spawow

125 6 22,23 grube A - - - 833179 4500 6100 - 5 PNER-..12506-222 AG
drobne A - 833148 833155 833162 4500 6 100 - 5  PNER-..12506-22,2 AF
drobne  SiC - 833131 - - 4500 6100 - 5  PNER-..12506-22,2 SiICF
150 3 25,4 drobne A - - - 895733 3800 5100 - 5 PNER-..15003-25,4 A F
3 254 drobne  SiC - 895719 895726 - 3800 5100 - 5 PNER-.. 15003-25,4 SiC F
150 6 25,4 drobne A - - - 895764 3800 5100 - 5  PNER-.. 15006-25,4 A F
150 6 254 drobne  SiC 895740 895757 - - 3800 5100 - 5 PNER-.. 15006-25,4 SiC F

4 |



Narzedzia widkninowe

Trzpien mocujacy do sprasowanych sciernic widkninowych POLINOX

F—L——{i

BO PNER 25 S6

—

_

¥ I
==

BO 6/6 3-10

Trzpienn mocujacy BO

PFERD

Trzpien mocujacy do sprasowanych $ciernic krazkowych POLINOX.

Zalety:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.

. 4 L
- - 4
A pll—
T
BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50
Pasuje do S L Zakres EAN Oznaczenie
otworu g [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
6 6 25 - 440469 1 BO PNER 25 S6
3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
20 12 35 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
- - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50

Sprasowane $ciernice wtdkninowe POLINOX PNER

Dyski PNER

Dyski z widkniny sprasowanej POLINOX uzywane sa na szlifierkach katowych do szlifowania
czotowego o regulowanym zakresie ilosci obrotéw. Nadaja sie do obrébki wiekszych powierzchni.
Witoéknina sprasowana zamocowana jest na talerzu nosnym.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Weglik krzemu SiC ]
Vibration Filter NoiseFilter Emission Filter HapticFilter
D T H Wielkos¢ Wykonanie Ziarno EAN Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] ziarna scierne 4007220 liczba obr. liczba obr.
[min] [min]
115 13 22,23 drobne miekkie SiC 824337 6 000 10 000 5 DISC PNER-W 115-22,2 SiC F
srednio miekkie SiC 824344 6 000 10 000 5 DISC PNER-MW 115-22,2 SiC F
srednio twarde SiC 824351 6 000 10 000 5 DISC PNER-MH 115-22,2 SiC F
125 13 22,23 drobne miekkie SiC 824368 5400 10 000 5 DISC PNER-W 125-22,2 SiC F
$rednio miekkie SiC 824375 5400 10 000 5 DISC PNER-MW 125-22,2 SiC F
Srednio twarde SiC 824382 5400 10 000 5 DISC PNER-MH 125-22,2 SiC F

Strona  Katalog
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PFERD

@ Narzedzia widkninowe
Sprasowane $ciernice wtokninowe POLINOX, zestaw PNER

Zestaw PNER

Zestaw zawiera poreczne narzedzie elektryczne do szlifowania spawow pachwinowych oraz
wybrane narzedzia PFERD stuzace do pracy szczotka, czyszczenia, szlifowania, szlifu precyzyjnego
spawow pachwinowych oraz trudno dostepnych migjsc na elementach konstrukgji ze stali
nierdzewnej (INOX).

Zawartos¢: Zalety:

po 1 sztuce: Optymalna, ptynna regulacja predkosci,
Elektryczne narzedzie do szlifowania efektywna praca z réznymi narzedziami.
KNER 5/34 V-S| z elektronicznie regulowana Najczesciej stosowane rozwiazania.

liczba obrotéw (1 400-3 200 min-) i L.
Sprasowane $ciernice krazkowe POLINOX Zalecenia do’t..l’Jzyaa: .. )

- PNER-MW 15003-25,4 SiC F grotsz‘? Zwrl‘?c';“"vgget nd rozne Z.a'elfe”'a

B ; ) - otyczace liczby obrotéw: $ciernice kom-

. EEEE_W;&%@;E’X E'C F paktowe POLINOX PNER 2 000-3 800 min",
~ PNERW 15006-25.4 SiC F tarcze POLINOX PVR 1 500-3 100 min™,

- PNER-MW 15006-25,4 SiC F szczotki tarczowe RBU 2 400-3 900 min!

- PNER-H 15006-25,4 A F Wskazowki dot. zamawiania:

Kamier do obciggania Dodatkowe informacje i dane dot.

SE 702212 CU 46 M5V zamawiania napedow narzedzi znajduja
Wykroje POLINOX: sie w katalogu 9.

- PVR 15008-13 A 100

- PVR 15008-13 A 280 PFERDVALUE:

Szczotki tarczowe AA/A\;\@_{ }.WV,O_{
RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00 1 _

wraz z adapterem do otworu 22,2 mm

L=
D LxBxH EAN @ Oznaczenie %ﬂ

[mm] [mm] 4007220
150 587 x 285 x 162 936306 1 SET PNER 15003/06 KNER 5/34 230 V

{
d o

Katalog | Strona
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PFERD

Narzedzia witékninowe
Sprasowane $ciernice wtokninowe POLINOX PNK — informacje ogdlne

Sciernice kompaktowe POLINOX PNK to wtéknina nawinieta wokét rdzenia, a jej warstwy potgczo-
no piankga. Pianka stanowi wsparcie zwojéw wtdkniny. Skutkiem tego jest zwiekszona zywotnosc¢
narzedzia w poréwnaniu z narzedziami niesklejonymi pianka.

Dzieki temu specjalnemu wiazaniu powstaja produkty z wtdkniny, ktore sa idealne do prac wykon-
czeniowych na powierzchniach, gwarantujac jednoczesnie wysoka wydajnos¢ usuwania i dtuga
zywotnos¢. Wiasciwosci te sa szczegdlnie widoczne w przypadku odgratowywania, wyrowny-
wania, drobnej obrébki i polerowania miekkich metali, stali stopowych i wysokostopowych oraz
stopow tytanu. Sciernice moga by¢ uzywane na stacjonarnych maszynach i blokach szlifierskich,
ale rowniez na przenosnych napedach narzedziowych, takich jak szlifierki proste. Mozna zmienia¢
geometrie narzedzia.

Dostepnych jest pie¢ wykonan:
Wykonanie Kolor Cechy

o Wykonanie miekkie o bardzo dobrej jakosci obrébki na kon-
Migkkie turach. ldealne do wyréwnywania powierzchni.

Srednio miekka konstrukcja ze zwiekszona wytrzymatoscia
krawedzi i zywotnoscia, do obrébki szorstkich powierzchni,
odgratowywania i polerowania. Dobrze nadaje sie do obrébki
krawedzi.

Srednio twarda konstrukcja o dobrej stabilnosci krawedzi

i dtugiej zywotnosci. Do uzyskiwania chropowatosci,
odgratowywania, wyréwnywania i czyszczenia.

Wykonanie twarde o wysokich wiasciwosciach usuwania,
dobrej stabilnosci krawedzi i duzej zywotnosci. Od srednio
trudnych do trudnych zastosowan podczas odgratowywania

i polerowania.

Wykonanie bardzo twarde o wysokiej stabilnosci krawedzi do
bardzo wymagajacych zadan przy odgratowywaniu.

Srednio miekkie

Srednio twarde

Twarde

Bardzo twarde

©0 6

Tabela porownawcza

PFERD 3M Standard Norton BIBIELLE
PNK Abrasives

Wykonanie Kolor Ziarno scierne Wielkos¢ ziarna
Migkkie A grube CP-WL 5AM MF CV 5AM MF CF 5AM BCW-MF 5AM
Smrfe‘tl‘('i‘; SiC drobne LDW 7SF LDW 7SF Series 2000 7SF  BCW-DB 7SF
$rednio @ SiC drobne EXL Deburring 8SF Deburring 8SF Series 1000 8SF  BCW-DB 8SF
twarde A grube EXL Deburring 8AM GP Plus 8AM Series 1000 8AM  BCW-DB 8AM
Twarde 0 SiC drobne Deburring 9SF EXL Deburring 9SF ~ Series 1000 9SF~ BCW-DB 9SF
Bardzo : :
swarde SiC drobne XP-WL 10SF GP Plus 10SF Series 4000 9SF  BCW-DB 9SF-R

Katalog
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' g Narzedzia widkninowe
Sprasowane $ciernice wtdkninowe POLINOX PNK — informacje ogdélne

Zalety: Odpowiednie napedy narzedzi: PFERDVALUE:
Wysoka ekonomicznos¢ dzigki dobrym Napedy watkéw gietkich PFERDERGONOMICS poleca sprasowane
zdolnosciom szlifujgcym i duzej zywotnosci. Szlifierki proste Sciernice krazkowe POLINOX PNK jako
Dobry obraz powierzchni. Obrabiarki rozwigzanie narzedziowe gwarantujace
Optymalne dopasowanie do obrabianych komfortowa prace o zredukowanym stopniu
konturow. Wskazowki dot. bezpieczenstwa: drgan i hatasu.

Ziarno écierne: Ze wzgledqw bezplgczenstwa nie wolno W{) ] vao 1
przekracza¢ podanej maksymalnie

=3

Korund A dopuszczonej IICZby obrotow. VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
Weglik krzemu SiC Konstrukcja narzedzia wymaga scistego
przestrzegania oznaczonego kierunku
Zadania obrobcze: ruchu. Nieprzestrzeganie kierunku obrotéw

prowadzi do zniszczenia narzedzia
i powoduje zwigkszone ryzyko wypadkoéw
przy pracy.

Zaokraglanie krawedzi.

Precyzyjna obrébka implantéw.
Matowanie duzych powierzchni.
Usuwanie $ladow taczen na zeliwie

i elementach kutych.

Obrobka topatek turbin.

Polerowanie form i narzedzi.

Usuwanie $ladéw obrobki na przyrzadach
chirurgicznych.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Podczas obrébki materiatéw stabo przewo-
dzacych ciepto, np. tytan lub stal nierdzew-
na, nalezy znacznie zredukowac predkos¢
pracy.

Najlepsza wydajnos¢ uzyskuije sie przy pred-
kosci 20 m/s. Jest to potaczeniem predkosci
pracy, jakosci powierzchni, obcigzenia
termicznego i Zywotnosci narzedzia.

Zalecany zakres obrotow Predkos¢ pracy [m/s]

Przyktad: R 15 20 25 30 40

PNK-MW 15013-25,4 SiC F [mm] Liczba obrotéw [min-]

Predkos¢ pracy: 20 m/s

Zakres obrotéw: 2 500 min™' 150 1900 2 500 3100 3800 5 000
200 1400 1900 2 300 2 800 3800
250 1100 1500 1900 2 200 3 000

Katalog |"Strona
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PFERD

Narzedzia witékninowe
Sprasowane sciernice wtdkninowe POLINOX PNK

Wykonanie PNK

Wszechstronne zastosowanie, np.: Ziarno scierne:
Zaokraglanie krawedzi Korund A
Szlif precyzyjny implantéow Weglik krzemu SiC

Szlifowanie topatek turbin )
Usuwanie $ladow obrobki na narzedziach PFERDVALUE:

chirurgicznych w{)_ M@A{ @_{

Og@gaja mato\/\/y obraz po\/\/|erzchn|, VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

D T H Wielkos¢ Wykonanie Ziarno EAN Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] ziarna $cierne 4007220 liczba obr. liczba obr.
[min™] [min]

150 13 25,4 drobne $rednio miekkie SiC = 841846 2 500 5100 1 PNK-MW 15013-25,4 SiC F
13 25,4 drobne  srednio twarde SiC 841860 2 500 5100 1 PNK-MH 15013-25,4 SiC F
13 25,4 grube  srednio twarde A 841853 2 500 5100 1 PNK-MH 15013-25,4 A G
13 25,4 drobne twarde SiC = 841877 2 500 5100 1 PNK-H 15013-25,4 SiC F
13 25,4 drobne  bardzo twarde SiC 091357 2 500 5100 1 PNK-EH 15013-25,4 SiC F
25 25,4 grube miekkie A 896501 2 500 5100 1 PNK-W 15025-25,4 A G
25 25,4 drobne  srednio miekkie SiC 841884 2 500 5100 1 PNK-MW 15025-25,4 SiC F
25 25,4 drobne  srednio twarde SiC = 841907 2 500 5100 1 PNK-MH 15025-25,4 SiC F
25 25,4 grube  srednio twarde A 841891 2 500 5100 1 PNK-MH 15025-25,4 A G
25 25,4 drobne twarde SiC = 841914 2 500 5100 1 PNK-H 15025-25,4 SiC F
25 25,4 drobne  bardzo twarde SiC 091395 2 500 5100 1 PNK-EH 15025-25,4 SiC F

200 13 76,2 drobne  $rednio miekkie SiC = 841921 1900 3850 1 PNK-MW 20013-76,2 SiC F
13 76,2 drobne  $rednio twarde SiC 841945 1900 3850 1 PNK-MH 20013-76,2 SiC F
13 76,2 grube  srednio twarde A 841938 1900 3850 1 PNK-MH 20013-76,2 A G
13 76,2 drobne twarde SiC 841952 1900 3850 1 PNK-H 20013-76,2 SiC F
13 76,2 drobne  bardzo twarde SiC 067819 1900 3850 1 PNK-EH 20013-76,2 SiC F
25 76,2 grube miekkie A 091333 1900 3850 1 PNK-W 20025-76,2 A G
25 76,2 drobne  $rednio migkkie SiC 841969 1900 3850 1 PNK-MW 20025-76,2 SiC F
25 76,2 drobne  $rednio twarde SiC = 841983 1900 3850 1 PNK-MH 20025-76,2 SiC F
25 76,2 grube  srednio twarde A 841976 1900 3850 1 PNK-MH 20025-76,2 A G
25 76,2 drobne twarde SiC 841990 1900 3850 1 PNK-H 20025-76,2 SiC F
25 76,2 drobne  bardzo twarde SiC 067765 1900 3850 1 PNK-EH 20025-76,2 SiC F
50 76,2 grube miekkie A 896525 1900 3 850 1 PNK-W 20050-76,2 A G
50 76,2 drobne  $rednio miekkie SiC = 842003 1900 3850 1 PNK-MW 20050-76,2 SiC F
50 76,2 drobne  srednio twarde SiC 842027 1900 3850 1 PNK-MH 20050-76,2 SiC F
50 76,2 grube  $rednio twarde SiC 842010 1900 3850 1 PNK-MH 20050-76,2 A G
50 76,2 drobne twarde SiC = 842034 1900 3850 1 PNK-H 20050-76,2 SiC F
50 76,2 drobne  bardzo twarde SiC 067758 1900 3850 1 PNK-EH 20050-76,2 SiC F

Flansza mocujaca dla sprasowanych sciernic wtokninowych POLINOX PNK

\«»% -\\ RF PNK
\ \\ Flansze stuza do zamocowania sprasowanych sciernic widkninowych POLINOX PNK o $rednicy
H: ) : ) 200 mm na maszynie stacjonarne;.
\ / /. Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
o Dobre dopasowanie. Zawartos¢ opakowania: 1 para
= =£ Otwér mozna dowolnie roztaczac.
Pasuje do otworu o H EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
76,2 16,1 880623 1 RF PNK 200 Bo. 16,1
25,4 880630 1 RF PNK 200 Bo. 25,4
31,8 880647 1 RF PNK 200 Bo. 31,8
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PFERD

ﬁ Narzedzia widkninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX, $ciernice krazkowe i gwiazdki $cierne

Sciernice trzpieniowe, gwiazdki $cierne i $ciernice krazkowe POLINOX wykonane s3

z poliamidowej widkniny, w ktérag wtopione jest ziarno Scierne.

Dzieki wielu wykonaniom, réznej wielkosci ziarna i réznym profilom mozna uzyskac rézne
struktury powierzchni i zadana chropowatos¢.

Zalety: Akcesoria: PFERDVALUE:
Optymalne dopasowanie do obrabianych Trzpien mocujacy do gwiazdek i krazkdw PFERDERGONOMICS poleca $ciernice
konturéw dzieki duzej elastycznosci. szlifierskich. trzpieniowe oraz z otworem wewnetrznym
Chtodny szlif i niewielkie termiczne POLINOX w celu poprawy komfortu pracy
obciazenie obrabianego detalu. Wskazowki dot. bezpieczenstwa: oraz znacznego zmniejszenia drgan, hatasu i
Narzedzie nie zapycha sie dzieki swojej ) » zapylenia podczas uzycia narzedzi.
otwartej strukturze i wysokiej elastycznosci Maksymalnie dopuszczona predkosc
wiokniny. obwodowa wynosi 32 mis. ”ﬁ{) | WV'O | %) .

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno

przekraczaé podanej maksymalnie VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
dopuszczonej liczby obrotow.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Narzedzia pracuja z najwieksza wydajno-
Scig przy predkosci 10-20 m/s. Uzyskujemy
wtedy najlepszy stosunek miedzy wydaj-
noscia, jakoscig powierzchni, temperaturag
powierzchni i zuzyciem narzedzia.

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zaméwieniowy.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220157060

PNL 4020/6 A 100

Objasnienie skrotow:

PNL = dciernica trzpieniowa POLINOX
4020 = @ zewnetrzna D x szerokos¢ T [mm]
A = ziarno $cierne

100 = wielkos¢ ziarna

Zalecany zakres obrotow Predkos¢ pracy [m/s]

Przyktad: o narzedzia 10 15 20 30 32

PNL 6050/6 A 100 [mm] Liczba obrotéw [min"]

Predkospracy. 1> 30 6 300 9,500 12 700 19 000 20 300
40 4700 7 100 9500 14 300 15200
50 3800 5700 7 600 11 400 12 200
60 3100 4700 6 300 9500 10 100
100 1900 2 800 3 800 5700 6 100
125 1500 2 200 3000 4500 4 800
150 1200 1900 2 500 3 800 4000
200 900 1400 1900 2800 3000

Katalog Strona ™

4 1107




PFERD

Narzedzia witékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX

Wykonanie PNL

Witoknina scierna jest utozona promieniscie w ksztatcie listkéw, przez co zwieksza sie zywotno$¢
narzedzia.

Narzedzie znajduje zastosowanie gtownie przy obrobce powierzchni.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢

Ziarno scierne:
Korund A

Weglik krzemu SiC ziarna.
L Odpowiednie napedy narzedzi: PFERDVALUE:
Napedy watkow gietkich, szlifierki proste 1 @)4{
VibrationFiler ~ NoisefFilter HapticFilter
D T S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min-T] g
Korund A

30 25 6 40 087824 087831 087923 10 000 20 000 10 PNL 3025/6 A ...
40 20 6 40 157060 157077 157084 7 500 15 000 10 PNL 4020/6 A ...
50 30 6 40 157107 157114 157121 6 000 12 000 10 PNL 5030/6 A ...
60 25 6 40 892879 892836 892893 5000 10 000 10 PNL 6025/6 A ...

50 6 40 157213 157220 157237 5 000 10 000 10 PNL 6050/6 A ...
80 25 6 40 892978 892992 893005 4000 7 500 10 PNL 8025/6 A ...

50 6 40 157183 157190 157206 4000 7 500 10 PNL 8050/6 A ...

Weglik krzemu (SiC)

40 20 6 40 803455 293669 293676 7 500 15 000 10 PNL 4020/6 SiC ...
50 30 6 40 803493 293683 293690 6 000 12 000 10 PNL 5030/6 SiC ...
60 50 6 40 803509 293706 293713 5000 10 000 10 PNL 6050/6 SiC ...
80 50 6 40 803516 293720 293737 4000 7 500 10 PNL 8050/6 SiC ...

Wykonanie PNZ

Witoknina scierna jest utozona promieniscie w ksztatcie listkdw, przy czym miedzy listkami znajduje
sie zawsze warstwa ptotna sciernego.

Taka budowa umozliwia osiaganie wiekszej wydajnosci usuwania materiatu, a obraz szlifu nieco
grubszy.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢

Ziarno scierne:
Korund A

Weglik krzemu SiC ziarna.
L
Odpowiednie napedy narzedzi: PFERDVALUE:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste _
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
D T S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [nia”| |
Korund A
30 25 6 40 087930 088067 10 000 20 000 10 PNZ 3025/6 A ...
40 20 6 40 157053 294697 7 500 15 000 10 PNZ 4020/6 A ...
50 30 6 40 803158 803165 6 000 12 000 10 PNZ 5030/6 A ...
60 25 6 40 892909 892916 5000 10 000 10 PNZ 6025/6 A ...
50 6 40 157138 294703 5000 10 000 10 PNZ 6050/6 A ...
80 25 6 40 893012 893029 4000 7 500 10 PNZ 8025/6 A ...
50 6 40 157176 294710 4000 7 500 10 PNZ 8050/6 A ...
100 50 6 40 294666 294673 3000 6 000 5 PNZ 10050/6 A ...
Weglik krzemu (SiC)
80 50 6 40 617571 617588 4000 7 500 10 PNZ 8050/6 SiC ...
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PFERD

g Narzedzia widkninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX

Wykonanie PNG T
Narzedzie sktada sie z mocno pofalowanej widkniny $ciernej, owinietej wokot trzpienia.

Forma wtékniny pozwala uzyska¢ odpowiednie matowanie powierzchni.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania: D
Korund A Przy zamoéwieniu prosze poda¢ wielkos¢

Weglik krzemu SiC ziarna.

Odpowiednie napedy narzedzi: PFERDVALUE:

Napedy watkow gietkich, szlifierki proste -

|

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFlter

D T S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 Liifla”) ey
Korund A
80 50 6 40 737989 73799 738009 4000 7 500 10 PNG 8050/6 A ...
100 50 6 40 499580 499597 499603 3000 6 000 5 PNG 10050/6 A ...
Weglik krzemu (SiC)
80 50 6 40 738016 738023 803639 4000 7 500 10 PNG 8050/6 SiC ...
100 50 6 40 617595 617601 803646 3000 6 000 5 PNG 10050/6 SiC ...

Wykonanie PNR

Okragte wykroje szlifierskie utozone sa osiowo jeden na drugim.

Poszczegolne wykroje nie sa ze soba powigzane, co zapewnia dobre dostosowanie do
przedmiotu, np. rur, profili.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
Odpowiednie napedy narzedzi: ziarna.
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste PFERDVALUE:
e/l
D T S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm)] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min-] Lo
Trzpien ¢ 2,35 mm
25 15 2,35 40 034705 034712 034729 7 600 12 300 10 PNR 2515/2,35 A ...
Trzpien ¢ 3 mm
25 15 3 40 034736 034743 034750 7 600 12 300 10 PNR 2515/3 A ...
30 20 3 40 034767 034774 034781 6 500 10 200 10 PNR 3020/3 A ...
Trzpien ¢ 6 mm
60 50 6 40 157145 157152 157169 5000 10 000 10 PNR 6050/6 A ...
80 50 6 40 157244 157251 157268 4000 7 500 10 PNR 8050/6 A ...

Katalog |"Strona
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Narzedzia witékninowe
Gwiazdki scierne POLINOX i trzpienh mocujacy BO PNST

Wykonanie PNST

PFERD

Do czyszczenia, odgratowywania i szlifu doktadnego powierzchni wewnetrznych i konturéw.
Idealne do prac w otworach, zagtebieniach oraz miejscach trudno dostepnych.

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste

Wskazéwki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie.

Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

PFERDVALUE:
Vibration filter NoiseFilter HapticFilter
D Liczba Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] warstw 80 100 280 liczba obr.  liczba obr.
[szt] EAN 4007220 [min-] it
19 2 - 899199 899205 15 000 25100 20 PNST 19-2 A ...
25 2 899212 441138 441145 10 000 19 100 20 PNST 25-2 A ...
38 3 899229 441152 441169 7 500 12 600 20 PNST 38-3 A ...
50 2 899410 899427 899434 5500 9 500 20 PNST 50-2 A ...
BO PNST
—S———— |
L L | Trzpienie mocujace do $ciernic POLINOX. Oba trzpienie maja rozne dtugosci, przez co otwory
! i i przetomy moga miec rozne gtebokosci.
Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.
S L Gwint Szerokos¢ EAN Oznaczenie
[mm] [mm] montazu 4007220
[mm]
6 75  8-32 UNC 30 440988 1 BO PNST 6-75
125  8-32 UNC 30 440995 1 BO PNST 6-125

Gwiazdki scierne POLINOX, zestaw PNL/Z/R

[mm]

60

Zestaw PNL/Z/R

Zestaw zawiera mocna szlifierke elektryczna prosta oraz narzedzia PFERD do czyszczenia i szlifu
wykonczeniowego matych i srednich powierzchni na elementach konstrukgji ze stali nierdzewnej

(INOX).

Zawartosc:
1 szlifierka elektryczna UGER 5/90 SI
z elektronicznie regulowana liczba obrotow
(4 000-9 000 min™)
2 $ciernice wachlarzowe
10 sciernic trzpieniowych POLINOX w roz-
nych wykonaniach oraz o réznych wielko-
$ciach ziarna
Sciernica listkowa POLIFAN
PFC 115 A-COOL 60 SG INOX+ALU

EAN
4007220

323274 1

Zalety:
Optymalna, ptynna regulacja predkosdi,
efektywna praca z réznymi narzedziami.
Najczesdciej stosowane rozwigzania.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Dodatkowe informacje i dane dot. za-
mawiania napedow narzedzi znajduja sie
w katalogu 9.

PFERDVALUE:

=H— = -

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaczenie

SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V

| 4



PFERD

@ Narzedzia widkninowe
Sciernice krazkowe POLINOX

Wykonanie PNL

Witdknina scierna jest utozona promieniscie, listki utozone sa ciasno, co zwieksza zywotnos¢
narzedzia.

Zalecane uzytkowanie na duzych powierzchniach.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie.

Odpowiednie napedy narzedzi: Przy zamowieniu prosze poda¢ wielkos¢

Napedy watkow gietkich, szlifierki proste,

AN . ziarna.
szlifierki stacjonarne
PFERDVALUE:
VibrationFilier ~ Noisefilter HapticFilter
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 400 180 280 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 ! L
150 50 25,4 479667 479674 479681 2 000 4 000 FR/VR 12/25,4 1 PNL 15050/25,4 A ...
200 50 44 479698 479704 479711 1500 3000 FRAVR 12/44,0 1 PNL 20050/44 A ...

Wykonanie PNZ

Witdknina scierna jest utozona promieniscie w ksztatcie listkdw, przy czym miedzy listkami znajduje
sie zawsze warstwa ptotna sciernego.

Taka budowa umozliwia lepsze zdzieranie materiatu oraz uzyskiwanie bardziej zgrubnego obrazu
szlifu.

Zalecane uzytkowanie na duzych powierzchniach.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:

Korund A Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkow gietkich, szlifierki proste,

A . ziarna.
szlifierki stacjonarne
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
D T H  Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 100 180 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 [min-] i
150 50 25,4 479728 479735 2 000 4000 FRAVR 12/25,4 1 PNZ 15050/25,4 A ...
200 50 44 479759 479766 1500 3000 FRAVR 12/44,0 1 PNZ 20050/44 A ...

Katalog | Strona




PFERD

Narzedzia widkninowe : L—g\
Sciernice krazkowe POLINOX

Wykonanie PNG
Narzedzie skfada sie z mocno pofalowanej widkniny $ciernej, owinietej wokot trzpienia.

Taka budowa narzedzia pozwala uzyskiwa¢ powierzchnie wolng od rys spowodowanych praca

5 narzedzia.
Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy

zamawiac¢ oddzielnie.

Odpowiednie napedy narzedzi: Przy zaméwieniu prosze poda¢ wielkos¢

Napedy watkoéw gietkich, szlifierki proste,

et . ziarna.
- szlifierki stacjonarne
PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm]  [mm] [mm] 400 180 280 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 iy it
150 50 25,4 479780 479797 479803 2 000 4000 FRAVR 12/25,4 1 PNG 15050/25,4 A ...
200 50 44 479810 479827 479834 1500 3000 FR/VR 12/44,0 1 PNG 20050/44 A ...

Wykonanie PNR
Lekko pofalowane paski wiokniny sciernej sa umocowane wokoét metalowego korpusu.

Dzieki takiej budowie uzyskuje sie wysoka elastycznos¢ wiokniny, umozliwiajaca idealne dopaso-
wanie do obrabianego elementu. Poprzez to mozliwe jest matowanie powierzchni, profili i rur.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie.

Odpowiednie napedy narzedzi: Przy zaméwieniu prosze poda¢ wielkos¢

Napedy watkoéw gietkich, szlifierki proste,

) . ziarna.
szlifierki stacjonarne
PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 180 280 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 [min] [iila”)
100 35 10 293546 293560 2 500 5500 BO 8/10 6-20 1 PNR 10035/10 A ...
150 40 20 293577 293584 2 000 4000 BO 12/20 10-50, 1 PNR 15040/20 A ...

BO MK 1/20 10-50

Strona | Katalog
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Trzpien mocujacy

Trzpiert mocujacy do $ciernic krazkowych

Narzedzia widkninowe
Trzpiert mocujacy do $ciernic krazkowych POLINOX

LR

== —_S

POLINOX.
Zalety: BO 8/10 6-20 BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50 FR/VR 12/25.4 100-165 FR/V/R 12/44 200-250
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.
Pasuje do S L Zakres EAN Oznaczenie
otworu o o [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
20 12 35 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
- - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50
254 12 40 25-50 479643 1 FR/VR 12/25,4 100-165
44 12 40 25-50 479650 1 FR/VR 12/44,0 200-250
Flansza redukcyjna do sciernic krazkowych POLINOX FR
RF FR T

Do mocowania na wrzecionie napedu sciernic wachlarzowych oraz krazkéw sciernych POLINOX.
Budowa umozliwia roztaczanie w zaleznosci od wrzeciona maszyny.

Zalety:

Dopasowanie do istniejacego wrzeciona
napedu poprzez roztaczanie.
Uzycie czotowe bardzo blisko krawedzi

i katow mozliwe dzieki specjalnemu

systemowi mocowania.

=)
Wskazéwki dot. zamawiania: %
Zakres dostawy: 1 para

1))

Pasuje do D H  Maks. otworu EAN Oznaczenie
narzedzi o o [mm] [mm] [mm] 4007220
[mm]
150 40 12 22,2 509876 1 RF FR 150-165 Bo. 12-22,2
200 83 12 40 498460 1 RF FR 200-250 Bo. 12-40

Sciernice krazkowe POLINOX z gwintem

Wykonanie PNL

Witoknina scierna jest utozona promieniscie, listki utozone sa ciasno, co zwieksza zywotnos¢
narzedzia.

Narzedzie przeznaczone jest do obrobki srednich powierzchni za pomoca szlifierek katowych oraz
szlifierek do obrobki spoin pachwinowych o regulowanej predkosci i moze by¢ zamontowane
bezposrednio na wrzecionie maszyny napedowej bez elementow zaciskowych.

Ziarno scierne:

Korund A Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
Odpowiednie napedy narzedzi: ziarna. |
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki PFERDVALUE:

Wskazowki dot. zamawiania:

=~ 5
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
D T Gwint Wielkos¢ ziarna Zalec.  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 100 180 280 liczba obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min-] [min-]
100 50 M14 003329 003336 003343 3000 6 000 5 PNL 10050 M14 A ...
5/8-11 003367 003374 003381 3000 6 000 5 PNL 10050 5/8-11 A ...
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PFERD

Narzedzia wiékninowe
Sciernice krazkowe POLINOX z gwintem

Wykonanie PNZ

Witoknina $cierna jest utozona promieniscie w ksztatcie listkéw, przy czym miedzy listkami znajduje
sie zawsze warstwa ptdtna sciernego. Taka budowa umozliwia lepsze zdzieranie materiatu oraz
uzyskiwanie bardziej zgrubnego obrazu szlifu.

D Narzedzie przeznaczone jest do obrobki srednich powierzchni za pomoca szlifierek katowych oraz
szlifierek do obrobki spoin pachwinowych o regulowanej predkosci i moze by¢ zamontowane
bezposrednio na wrzecionie maszyny napedowej bez elementéw zaciskowych.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:

1 Korund A Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢

Odpowiednie napedy narzedzi: zarna.
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki PFERDVALUE:
katowe —
Vibration Filter NoiseFilter HapticFilter
D T Gwint Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 100 180 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min-T] [min-]
100 50 M14 003411 003428 3000 6 000 5 PNZ 10050 M14 A ...
5/8-11 003398 003404 3000 6 000 5 PNZ 10050 5/8-11 A ...
T Wykonanie PNG

Narzedzie sktada sie zmocno pofalowanej widkniny sciernej, owinigtej wokét trzpienia. Taka budo-
wa narzedzia pozwala uzyskiwac powierzchnie wolng od rys spowodowanych praca narzedzia.

5 Narzedzie przeznaczone jest do obrobki srednich powierzchni za pomoca szlifierek katowych oraz

szlifierek do obrobki spoin pachwinowych o regulowanej predkosci i moze by¢ zamontowane
bezposrednio na wrzecionie maszyny napedowej bez elementéw zaciskowych.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
- Odpowiednie napedy narzedzi: zarna.
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki PFERDVALUE:
katowe ]
VibrationFfilter NoiseFilter HapticFilter
D T Gwint Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min~] [min-T]
100 50 M14 003268 003275 003282 3000 6 000 5 PNG 10050 M14 A ...
5/8-11 003299 003305 003312 3000 6 000 5 PNG 10050 5/8-11 A ...
125 50 M14 002643 002650 002667 2 300 3 800 2 PNG 12550 M14 A ...
5/8-11 = 002674 002681 002698 2 300 3800 2 PNG 12550 5/8-11 A ...
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PFERD

Narzedzia wtdékninowe
Dyski z wtokniny POLINOX

Wykonanie PNL

Lamele z witdkniny $ciernej sa przyklejone do talerza wsporczego z wtdkna szklanego, dzigki
czemu tarcze moga byc¢ uzywane w szlifie czotowym. Ciasno utozone lamele zapewniaja dtuga
zywotnos¢ narzedzia. D

Tarcze przeznaczone sa do obrobki duzych powierzchni na szlifierkach katowych o regulowanej
liczbie obrotow.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamoéwieniu prosze poda¢ wielkos¢
Odpowiednie napedy narzedzi: sarna.
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki PFERDVALUE:
katowe
VibrationFilier ~ Noisefilter HapticFilter
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min] Lty
115 20 22,23 104224 104231 104248 2 500 5300 5 PNL 115-22,23 A ...
125 20 22,23 104286 104293 104309 2 300 3800 5 PNL 125-22,23 A ...

Wykonanie PNZ

Witdknina wraz z lamelami z ptétna sciernego sa przyklejone do talerza wsporczego z wiokna
szklanego, dzieki czemu tarcze moga by¢ uzywane w szlifie czotowym nawet przy obrobce duzych
powierzchni. Ciasno utozone lamele zapewniaja dtuga zywotnos¢ narzedzia.

Tarcze przeznaczone sa do obrobki duzych powierzchni na szlifierkach katowych o regulowanej
liczbie obrotow.

Ziarno scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Korund A Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
Odpowiednie napedy narzedzi: ziarna.
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki PFERDVALUE:
katowe
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mml] [mm] [mm] 100 180 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min7] Lyl
115 20 22,23 104316 104323 2 500 5300 5 PNZ 115-22,23 A ...
125 20 22,23 104330 104347 2 300 3800 5 PNZ 125-22,23 A ...
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Narzedzia widkninowe
Walce szlifierskie POLINOX — informacje ogdlne

Watki szlifierskie POLINOX sa odpowiednie do obrébki duzych powierzchni.

Zalety:

Duza zywotno$¢ dzieki ciasko utozonym
lamelom.

Chtodny szlif i niewielkie obcigzenie
termiczne obrabianego detalu.

Narzedzie nie zapycha sie dzieki swojej
otwartej strukturze i wysokiej elastycznosci
wiodkniny.

Zadania obroébcze:

Uzyskiwanie chropowatosci
Odgratowywanie

Obrobka powierzchni

Czyszczenie

Strukturowanie (matowanie, nadawanie
struktury, satynowanie)

Stopniowe szlifowanie

PFERD

S

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

SJOL T Lo

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca walce szlifierskie
POLINOX w celu poprawy komfortu pracy oraz
znacznego zmniejszenia drgan, hatasu i zapyle-
nia podczas uzycia narzedzi.

=) i) B —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Obrabiane materiaty: Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkéw

Uzywa sie do obrébki prawie wszystkich
materiatow.

Wskazowki dot. zamawiania:

@ otworu 19 mm z 4 rowkami wpustowymi,
pasuje do wszystkich ogdlnie dostepnych
napedow.

Wiecej narzedzi walcowych znajduje sie na
stronach 90 i 134 w katalogu 8.

Przy zamdwieniu prosimy podac¢ EAN lub
caty symbol zamdwieniowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220593523

PNL-W 100100 A 100

Objasnienie skrotow:

PNL-W = walce szlifierskie POLINOX
100100= @ zewnetrzna D x szerokos¢ T [mm]
A = ziarno $cierne

100 = wielkos$¢ ziarna

Wykonanie PNL-W

Witoknina $cierna jest utozona promieniscie w ksztatcie listkéw. Ciasno utozone lamelki gwarantuja
bardzo wysoka zywotnos¢ narzedzia.
Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund A ]
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationfiier  Noisefiter HapticFiter
Przy zaméwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 80 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min-] [min]
100 100 19 855904 593523 593530 593547 2500 4800 1 PNL-W 100100 A ...
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Wykonanie PNZ-W

Witdknina scierna jest utozona promieniscie w ksztatcie listkéw, dodatkowo, pomiedzy lamelka-
mi znajduje sie warstwa ptétna Sciernego. Takie utozenie pozwala osiggac wieksza agresywnos¢
i bardziej zgrubny obraz szlifu.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
== 3 S
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationflier  Neise e Raptickier
Przy zamowieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop.
[mm] [mm] [mm] 60 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min~] Loty
100 100 19 593554 593561 593578 2 500 4800

' g Narzedzia widkninowe
Walce szlifierskie POLINOX

@ Oznaczenie

1 PNZ-W 100100 A ...

Wykonanie PNG-W

Narzedzie sktada sie zmocno pofalowanej widkniny Sciernej, owinietej wokét trzpienia. Taka budo-
wa narzedzia pozwala uzyskiwac matowe wykonczenie nawet duzych powierzchni.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Korund A
Wskazowki dot. zamawiania: Vibrationiter  NoiseFiter HapticFiter
Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop.
[mm] [mm] [mm] 100 180 280 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min] L
100 100 19 002612 002629 002636 2 500 4 800

@ Oznaczenie

1 PNG-W 100100 A ...

Katalog |"Strona
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Narzedzia widkninowe
Krazki POLINOX — informacje ogdlne

Krazki scierne POLINOX sa przeznaczone do obrébki skomplikowanych konturéw i sa
wykorzystywane przede wszystkim w szlifie obwodowym.

Zalety:

Optymalne dopasowanie do obrabianych
konturéw dzigki wysokiej elastycznosci

i duzej zywotnosci.

Dociera do najtrudniej dostepnych miejsc,
szczelin i zagtebien.

Dzieki otwartej strukturze i wysokiej
elastycznosci materiatu narzedzie nie
zapycha sie.

Obrabiane materiaty:

Moze by¢ stosowany na prawie wszystkich
materiatach.

Krazki POLINOX

Zadania obroébcze:

Nadawanie chropowatosci
Wyréwnywanie

Obrobka powierzchniowa
Oczyszczanie

Usuwanie nalotow
Usuwanie sladow lakieru
Usuwanie rdzy

Usuwanie $ladow utleniania
Obrobka spawow
Strukturowanie (matowanie, nadawanie
struktury, satynowanie)
Stopniowe szlifowanie

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkoéw gietkich
Szlifierki proste

Wskazowki dot. zamawiania:

Trzpierh mocujacy nalezy zamawiac oddzielnie.
Przy zamdwieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zaméwieniowy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220505847

PVR 15008-13 A 100

Objasnienie skrotow:

PVR = krazki POLINOX

15008 = @ zewnetrzna D x szerokos¢ T [mm]

13 = g otworu H [mm]
A = ziarno scierne
100 = wielkos¢ ziarna

PFERD

>

Akcesoria:
Trzpiert mocujacy dla krazkdw sciernych
POLINOX

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

OO0

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca krazki $cierne
POLINOX jako rozwiazanie narzedziowe
gwarantujace komfortowa prace

o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Wykonanie PVR

Wykroje POLINOX nadaja sie do obrobki najbardziej skomplikowanych ksztattow i stosowane sa

przy szlifie obwodowym.

Ziarno scierne:
Korund A

Zalecenia dot. uzycia:
Aby zwiekszy¢ obszar zastosowania mozna
uzywac do trzech krazkéw jednoczesnie.
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac zalecana predkos¢ pracy
10-25 m/s.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie.

Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

PFERDVALUE:

=H— = -

Vibration filter NoisefFilter HapticFilter

D T H  Wielkosc ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 100 280 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 [min-T] [min~]

50 10 6 955796 955802 3 500-9 500 12 250 BO 6/6 3-10 10 PVR 5008-6 A ...

75 10 6 955819 955826 2 500-6 400 8 150 BO 6/6 3-10 10 PVR 7508-6 A ...
100 10 13 955833 955840 1 900-4 700 6 150 PVR 6/13 1-25 10 PVR 10008-13 A ...
125 10 13 955857 955864 1 500-3 800 4900 PVR 6/13 1-25 10 PVR 12508-13 A ...
150 10 13 505847 505861 1 300-3 100 4100 PVR 6/13 1-25 10 PVR 15008-13 A ...
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g Narzedzia widkninowe
Trzpien mocujacy do wykrojéw POLINOX

PVR

Trzpier mocujacy do wykroi POLINOX.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Szeroko$¢ mocowania ustawic¢ za pomoca Szeroko$¢ mocowania ustawi¢ za pomoca
szesciokatnej nakretki mocujace;. szesciokatnej nakretki mocujace;.

Aby zmienia¢ elastycznos¢ boczna, do-
starczamy kazdorazowo nakfadki o @ 50

i 80 mm.

Dla tatwiejszej wymiany narzedzia nalezy
poluzowac srube czotowa, pozostawiajac
trzpien w napedzie.

Pasuje do S L Zakres EAN Oznaczenie
otworu g [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
13 6 35 1-25 505878 1 PVR 6/13 1-25

Tasma zabezpieczajaca ADB

ADB

Samoprzylepna tasme zabezpieczajaca stosuje sie, aby oddzieli¢ od siebie powierzchnie, jesli na
siebie nachodza, np. przy skosach i aby utrzymac je w czystosci. Tasma ta zabezpiecza powierzch- )
nie, ktdéra nie powinna by¢ obrabiana. \

Zalety: Zalecenia dot. uzycia: : .
ADB 20: wysoka elastycznos¢ i odpornos¢ ADB 20: Uzywac tylko do prac wykoncze- v
na rozerwanie. niowych, z elastycznymi narzedziami, np. = y
ADB 50 INOX: mozliwo$¢ ponownego z widkniny. T
uzycia i bardzo wysoka wytrzymatos¢. Aby zapobiec oderwaniu tasmy nalezy
Wysoka stabilnos¢ krawedzi. zwréci¢ uwage, aby tasma byfa obcigzona
Obrabiane materialy: w kierunku pracy narzedzia.
Aluminium, stal nierdzewna (INOX)
Dtug. T EAN Oznaczenie
[m] [mm] 4007220
25 20 726372 1 ADB 20
3 50 025352 1 ADB 50 INOX

Katalog |"Strona




Narzedzia witékninowe
Narzedzia do marmurkowania POLINOX

Krazki do marmurkowania POLINOX s3 narzedziami przeznaczonymi do marmurkowania
powierzchni,

Zalety: Odpowiednie napedy narzedzi:
Wodoodporny, olejoodporny. Napedy watkéw gietkich
Wiertarki

Maszyny stacjonarne

Obrabiane materiaty:
Szlifierki proste

Uzywa sie do obrébki prawie wszystkich
materiatow.

Wskazowki dot. zamawiania:

Korpusy do marmurkowania nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220156964

MKRK 40 A 100

Objasnienie skrotow:

MKRK = krazki do marmurkowania

40 =g zewnetrzna D, [mm]
A = ziarno scierne
100 = wielkos¢ ziarna

PFERD

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

C®O0OC

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca krazki

do marmurkowania jako rozwiazanie
narzedziowe gwarantujace komfortowa prace
o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz-
nosci.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki wysokiej
wydajnosci szlifowania i zywotnosci.

Dzieki otwartej strukturze wiokniny i jej

wysokiej elastycznosci narzedzie nie zapycha

Krazki do marmurkowania POLINOX MKRK

Specjalne narzedzia do marmurkowania powierzchni.

Zalecenia dot. uzycia:
Krazkéw do marmurkowania POLINOX na-
lezy uzywac tylko z odpowiednim korpusem
do marmurkowania.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Korpus do marmurkowania nalezy zama-
wia¢ oddzielnie.
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

PFERDVALUE:

== - 8-

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

sie.
Ziarno scierne:
Korund A

D, Wielkos¢ ziarna Zalec.
[mm] 100 180 280 liczba obr.
EAN 4007220 [mins]
40 156964 156971 156988 600-1 400
50 156995 157008 157015 600-1 400
60 157022 157039 157046 600-1 400

Pasujace Oznaczenie
uchwyty
MK 6/40/6 100 MKRK 40 A ...
MK 6/50/6 100 MKRK 50 A ...
MK 6/60/6 100 MKRK 60 A ...

Korpus marmurkowy POLINOX MK

Korpusy do marmurkowania POLINOX stuza do mocowania wiokninowych krazkéw do marmur-
kowania. Mocowanie na rzep osadzone jest na elastycznym podtozu.

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz-
nosci.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki wysokiej
wydajnosci szlifowania i zywotnosci.

D S L Pasujace EAN Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] narzedzie 4007220 [min"]
40 6 40 MKRK 40 156933 4700 1 MK 6/40/6
50 6 40 MKRK 50 156940 3800 1 MK 6/50/6
60 6 40 MKRK 60 156957 3200 1 MK 6/60/6
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Narzedzia widkninowe
Sciernice wiékninowe POLIVLIES

Sciernice wiokninowe oraz wykroje $cierne mocowanie na rzep POLIVLIES, produkowanie s3
w réznych wykonaniach, o réznych srednicach i roznej wielkosci ziarna. Wykorzystuje sie je do
obrébki duzych powierzchni ze stali nierdzewnej (INOX).

Zalety:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dobrym zdol-
nosciom szlifujgcym i duzej zywotnosci.
Zapewnia stata wysoka jako$¢ powierzchni
przez caty okres uzytkowania narzedzia,
dzieki statemu odstanianiu nowego, réwnie
ostrego ziarna sciernego.

Optymalne dopasowanie do obrabianych
konturéw dzigki duzej elastycznosci.

Obrabiane materiaty:

Uzywa sie do obrobki prawie wszystkich
materiatow.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Szlifierki katowe
Akumulatorowe szlifierki katowe

Wskazowki dot. zamawiania: Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Przy zamowieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamodwieniowy. Przy zamoéwie-
niu prosze podac wielko$¢ ziarna.
Przyktad zamdéwienia:

EAN 4007220748343

PVL115A 180 M

Objasnienie skrotow:

PVL = $ciernice wiokninowe POLIVLIES
115 =@ zewnetrzna D [mm]
A = ziarno $cierne

180 M = wielkos¢ ziarna

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

SJOLE T Lo

Sciernice listkowe PVL

Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny. Uzywane w przemysle i rzemiosle.

Ziarno scierne:
Korund A
Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES:

100 G = grube (zottobrazowe)
180 M = srednie (czerwonobrazowe)
240 F = drobne (niebieskie)
D T H
[mm] [mm] [mm]
115 18 22,23
125 18 22,23

100 G

748336
748367

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac zalecana predkos¢ pracy
30-35 m/s.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
180 M 240 F liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min7] [min’]
748343 748350 5 000-5 800 13 300 5 PVL115A ...
748374 748381 4 600-5 300 12 200 5 PVL 125A ...

Sciernice listkowe PVZ

Do agresywnego szlifu z duza iloscia usuwanego materiatu na twardych, Zle przewodzacych ciepto
materiatach. Samoostrzace sie ziarno ceramiczne zapewnia najwyzsza jakos¢ prac obrébczych.
Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja sie do wyraznie lepszego zdzierania materiatu, zapo-
biegaja zapychaniu sie i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:

Sciernica listkowa:

ziarno ceramiczne CO-COOL
Wiédknina: Korund A

Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES:

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na- -
lezy stosowac zalecana predkos¢ pracy
30-35 m#s.

Wskazéwki dot. zamawiania:

100 G = grube (zottobrazowe) o . ..
180M = érednie (czerwonobrazowe) Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
240F = drobne (niebieskie) #amna.
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] co-cooL cO-cOOL CO-cooL liczba obr.  liczba obr.
60/ 80/ 120/ [min-'] [min]
A 100 G A180 M A240F
EAN 4007220
115 18 22,23 106334 106341 106358 5 000-5 800 13 300 5 PVZ 115 CO-COOL ...
125 18 22,23 106365 106372 106389 4 600-5 300 12 200 5 PVZ 125 CO-COOL ...
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Narzedzia witékninowe
Tarcze scierne POLIVLIES

Krazki mocowane na rzep PVKR

PFERD

Wykroje $cierne POLIVLIES, mocowane na rzep, stosowane sg do obrébki duzych powierzchni.
Elastyczny system sktadajacy sie z wykrojéw Sciernych POLIVLIES oraz obsady wykrojéw POLIVLIES
umozliwia uzycie na réznych konturach. Narzedzia mozna tatwo optymalnie wysrodkowa¢ na

roznych talerzach nosnych.

Ziarno scierne:
Korund A
Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES:

Wskazéwki dot. zamawiania:
Obsade wykrojow POLIVLIES nalezy zama-
wia¢ oddzielnie.
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

100 G = grube (z6ttobrazowe)
180 M = $rednie (czerwonobrazowe)
240 F = drobne (niebieskie)

ziarna.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac zalecang predkos¢ pracy
15-20 m/s.
Uzywac z obsada do wykrojow POLIVLIES
W razie potrzeby wytama¢ oznaczny otwor.

D, Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] 100G 180 M 240 F liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 [min-] [min-]
115 354230 297469 354254 3300 5300 PVKRH 115 10 PVKR 115 A ...
125 354261 297452 354278 3000 4 850 PVKRH 125 10 PVKR 125 A ...
180 = 354285 354292 354308 2200 3500 PVKRH 180 10 PVKR 180 A ...
Obsady wykrojéw PVKRH
Obsady wykrojow PVKRH
Obsada wykrojéw POLIVLIES.
Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.
Umozliwia bezproblemowa obrébke
powierzchni.
PVKRH-22: umozliwia szybkie wysrodkowa-
nie narzedzia.
D Gwint EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 4007220 liczba obr.
[min]
Bez bolca centrujacego
115 M14 316962 5300 1 PVKRH 115 M14
125 M14 316979 4 850 1 PVKRH 125 M14
180 M14 354223 3 500 1 PVKRH 180 M14
Z bolcem centrujacym
115 M14 095713 5300 1 PVKRH 115-22 M14
125 M14 095775 4 850 1 PVKRH 125-22 M14
180 M14 095782 3500 1 PVKRH 180-22 M14

Strona | Katalog
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Narzedzia widkninowe
Narzedzia POLICLEAN - informacje ogdlne

POLICLEAN to szorstka witdknina, do prac czyszczacych, opracowana ze specjalnego potaczenia

wiokien syntetycznych i ziarna sciernego.

Bogata oferta narzedzi POLICLEAN obejmuije:
Krazki scierne POLICLEAN
Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN

Wykroje COMBIDISC-POLICLEAN (patrz narzedzia COMBIDISC, strona 38)

Dyski POLICLEAN

Zalety:

Optymalne dopasowanie do obrabianych
konturéw i niezapychanie sie narzedzia
dzieki wysokiej elastycznosci i otwartej
strukturze krazkéw.

Wykonanie standardowe (czarne) pozwala
uzyska¢ delikatniejsza strukture powierzchni
i jest elastyczniejsze.

Wykonanie PLUS (niebieskie) jest bardziej
agresywne podczas pracy, ma dtuzsza
zywotnosc.

Obrabiane materiaty:

Odpowiednie do obrobki prawie wszystkich
materiatow.

Zadania obrobcze:

Uzyskiwanie chropowatosci
Obrébka powierzchniowa
Czyszczenie

Usuwanie nalotow

Usuwanie pozostatosci lakierow
Usuwanie rdzy

Usuwanie zendry

Usuwanie $ladow utleniania

Ziarno Scierne:

Standard (czarne) = weglik krzemu
PLUS (niebieskie) = korund A

Zalecana liczba obrotéw

Przyktad:

PCLS 7513/6

Predkos$¢ pracy: 15-20 m/s

Liczba obrotéw: 3 800-5 000 min-'

Zalecenia dot. uzytkowania:

Narzedzia pracuja z najwieksza wydajnoscia
przy predkosci 15-20 m/s. Uzyskujemy
wtedy najlepszy stosunek miedzy
wydajnoscia, jakoscia powierzchni,
temperatura powierzchni i zuzyciem
narzedzia.

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamowieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamdwieniowy.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220471470

PCLS 7513/6

Objasnienie skrotow:

PCLS = Krazki POLICLEAN

75 =@ zewnetrzna D [mm]
13 = szerokos¢ T [mm]
6 = g otworu H [mm]

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

@000

Predkos¢ pracy [m/s]
o narzedzia 10 15 20 30 40
[mm] Liczba obrotow n [min™']
75 2 500 3800 5000 7 600 10 100
100 1900 2 800 3800 5700 7 600
115 1600 2 400 3300 4900 6 600
125 1500 2 200 3000 4500 6 100
150 1200 1900 2 500 3 800 5 000




Narzedzia witékninowe

Narzedzia POLICLEAN

PFERD

Sciernice POLICLEAN PCLS, $ciernice POLICLEAN PCLS PLUS

Odpowiednie do zgrubnych prac czyszczacych, usuwania lakieru, zgorzeliny, warstw nalotowych,
resztek kleju i rdzy w szlifie obwodowym.

Krazki POLICLEAN-PLUS gwarantuja duza ilo$¢ zdzieranego materiatu przy bardzo duzej

Zywotnosci.
Zalecenia dot. uzycia: Odpowiednie napedy narzedzi:
Do obrébki wigkszych powierzchni zaleca Napedy watkéw gietkich, wiertarki, szlifierki

sie jednoczesne zastosowanie kilku krazkow proste

POLICLEAN iedni ieni
OLIC wraz z odpowiednim trzpieniem Wskazéwki dot. zamawiania:

mocljacym. Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie.
D T H EAN Zalec. Maks. dop. Pasujagce Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
[min] [min]
Wykonanie PCLS (czarny)
75 13 6 471470 4 000-5 100 10 000 PCLB 6/6/13, 6 PCLS 7513/6
PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39
100 13 13 471487 3 000-3 800 7 500 PCLB 6/13/13, 4 PCLS 10013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
150 13 13 471494 2 000-2 500 5100 PCLB 6/13/13, 4 PCLS 15013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
Wykonanie PCLS (niebieski)
75 13 6 069257 4 000-5 100 10 000 PCLB 6/6/13, 6 PCLS PLUS 7513/6
PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39
100 13 13 069264 3 000-3 800 7 500 PCLB 6/13/13, 4 PCLS PLUS 10013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
150 13 13 069271 2 000-2 500 5100 PCLB 6/13/13, 4 PCLS PLUS 15013/13
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
‘ ) S Trzpieh mocujacy do narzedzi POLICLEAN PCLB
[ *H$ Trzpien mocujacy do krazkdéw POLICLEAN. Rézne wykonania trzpieni pozwalaja zamocowac
,l_,_ ‘ T jednoczesnie 1, 2 lub 3 krazki.
Bl dh ’ ..!;_ " i Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
| [ | .H gl s Wysoka ekonomiczno$¢ dzieki szybkiej Podczas wymiany tarczy, nalezy pozostawi¢
ity adiie 2 AHW AT iani dzia. trzpien mocujacy zacisniety w napedzie
adfih adlie AR a4 HAS AR wymianie narzedzia p jacy ety pe
e jfL = "!-'ﬂv__.'* _'u'-- ‘1 ~ oA ‘lﬁ.'- narzedzia.
Pasuje do S L Pasujace narzedzie EAN Il. uzyt. Oznaczenie
otworu o [mm] [mm] 4007220 narzedzi
[mm]
6 6 40 PCLS 7513/6 471562 1 1 PCLB 6/6/13
471579 2 1 PCLB 6/6/26
471586 3 1 PCLB 6/6/39
13 6 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 532928 1 1 PCLB 6/13/13
6 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 532935 2 1 PCLB 6/13/26
8 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 471593 1 1 PCLB 8/13/13
8 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 471609 2 1 PCLB 8/13/26

| 4



Narzedzia widkninowe
Narzedzia POLICLEAN

Narzedzia szlifierskie POLICLEAN PCLZY,
narzedzia szlifierskie POLICLEAN PCLZY PLUS

Odpowiednie do zgrubnych prac czyszczacych, usuwania lakieru, zgorzeliny, warstw nalotowych,
resztek kleju i rdzy w szlifie obwodowym.

D T S,
[mm] [mm] [mm]
Wykonanie PCLZY (czarny)

50 13 6

26 6

75 13 6

26 6

100 13 6
Wykonanie PCLZY PLUS (niebieski)

50 13 6

26 6

75 13 6

26 6

100 13 6

L
[mm]

40
40
40
40
40

40
40
40
40
40

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, wiertarki,
szlifierki proste

EAN Zalec.
4007220 liczba obr.
[min-]

661321 6 000-7 000
661369 6 000-7 000
661376 4 000-5 100
661383 4 000-5 100
661406 3 000-3 800
098547 6 000-7 000
098639 6 000-7 000
098905 4 000-5 100
101025 4 000-5 100
101032 3 000-3 800

Maks. dop.
liczba obr.
[min]

15 000
15 000
10 000
10 000

7 500

15 000
15 000
10 000
10 000

7 500

[S2R0, B U, NG, T, |

U Ul Ul

Oznaczenie

PCLZY 5013/6
PCLZY 5026/6
PCLZY 7513/6
PCLZY 7526/6
PCLZY 10013/6

¢
PCLZY PLUS 5013/6
PCLZY PLUS 5026/6
PCLZY PLUS 7513/6

PCLZY PLUS 7526/6
PCLZY PLUS 10013/6

Sciernice POLICLEAN PCLD, $ciernice POLICLEAN PCLD PLUS

Witdknina czyszczaca jest zamocowana na talerzu nosnym. Dzieki temu $ciernic POLICLEAN mozna

uzywac do szlifowania czotowego.

Odpowiednie do zgrubnych prac czyszczacych, usuwania lakieru, zgorzeliny, warstw nalotowych,

resztek kleju i rdzy.

Krazki POLICLEAN-PLUS gwarantuja duzg ilos¢ zdzieranego materiatu przy bardzo duzej
Zywotnosci.

D T
[mm] [mm]

Wykonanie PCLD (czarny)

115 13
125 13
Wykonanie PCLD PLUS (niebieski)
100 13
115 13
125 13

Zalecenia dot. uzycia:

Najlepsze w uzyciu z wolnoobrotowymi
szlifierkami katowymi.

Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac zalecana predkos¢ pracy
30-35 m#s.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki

katowe

H EAN Zalec.
[mm] 4007220 liczba obr.
[min]

22,23 515280 5 000-7 000
22,23 515297 5 000-7 000
16 069202 5 000-7 000
22,23 069233 5 000-7 000
22,23 069240 5 000-7 000

Maks. dop.
liczba obr.
[min]

10 000
10 000

10 000
10 000
10 000

Oznaczenie

PCLD 115-13
PCLD 125-13

PCLD PLUS 100-13
PCLD PLUS 115-13
PCLD PLUS 125-13

4 1125



PFERD
Narzedzia Poliflex ' Q

Informacje ogdlne

Narzedzia do szlifu precyzyjnego Poliflex sa wytwarzane z wysoka doktadnoscia wymiarowa,
w doskonatej jakosci i $cistymi tolerancjami wymiarowymi.

Sa idealne do szlifu precyzyjnego, nadawania struktury i przygotowania do polerowania.
Sa bardzo czesto stosowane przy budowie narzedzi i form.

Zalety: Zadania obrobcze: Zalecenia dot. uzytkowania:
Uzyskanie bardzo dobrych wykoriczen Strukturowanie (matowanie, nadawanie W zaleznosci od przeznaczenia mozna
powierzchni. struktury, satynowanie) profilowac narzedzie na najnizszych
Wysoka wydajnos¢ dzieki dobrej zywotnosci Stopniowe szlifowanie obrotach diamentowymi lub ceramicznymi
i znakomitym wiasciwosciom szlifujgcym. kamieniami do obciagania. Wiecej
Najwyzszy komfort pracy dzigki doktadnosci informacji i dane do zamawiania narzedzi
obrobki. do obciagania znajduja sie w katalogu 3.

Objasnienie skrotow wg
EN 12413:

D =@ zewn. Sciernicy
T = Szer. sciernicy

S, = Srednica trzpienia
L, =Wolna dtugos¢ trzpienia
L, =Dtugosc trzpienia
L, = Dtugos¢ zamocowania trzpienia w tulei
Tuleja za/ciskowa
; _V_Z__ﬁ
. Z
L
Zalecana liczba obrotow Predkos¢ pracy [m/s]
Przyktad: @ narzedzia 10 12 15 20 25 30 50
PF KU 15/6 AR 120 GR [mm] Liczba obrotéw [min-']
@ narzedzia: 15 mm 4 47700 57200 71600 95400 119300 143200 238700
Predkos¢ pracy: 15-20 m/s
Liczba obrotéw: 19 000 min-' 6 31800 38100 47700 63600 79500 95400 159 100
8 23800 28600 35800 47700 59600 71600 119300
10 19000 22900 28600 38100 47700 57200 95400
12 15 900 19000 23800 31800 39700 47700 79500
15 12 700 15 200 19000 25400 31800 38100 63600
20 9 500 11 400 14 300 19 000 23800 28600 47700
25 7 600 9100 11 400 15200 19000 22900 38100
30 6 300 7 600 9 500 12 700 15 900 19000 31800
32 5900 7 100 8900 11900 14 900 17900 29800
40 4700 5700 7 100 9500 11 900 14 300 23 800
50 3800 4500 5700 7 600 9 500 11 400 19 000
60 3100 3800 4700 6 300 7 900 9 500 15 900
75 2 500 3000 3800 5000 6 300 7 600 12 700
100 1900 2200 2 800 3800 4700 5700 9 500
125 1500 1800 2200 3000 3800 4500 7 600
150 1200 1500 1900 2 500 3100 3800 6 300

Strona | Katalog




PFERD

ﬁ Narzedzia Poliflex
Zalecenia dot. zamawiania oraz wskazéwki dot. bezpieczenstwa

PF ZY 2030 6 AR 120 GR
O &6 0606 0 0

@ Oznaczenie
PF = oznaczenia dla Poliflex

A Ksztatty
SC = Sciernica T S S I «uU = ksztatt kulisty @Q——=
soczewkowy walcowy
W = Ksztatt p = Ksztatt .:I KE = Ksz_ta’ft ‘:I WR = Ksztatt kulisto- -:I
walcowy ostrotukowy stozkowy -walcowy
© Wymiary

@ zewnetrzna sciernicy trzpieniowej D x szerokos$¢ sciernicy trzpieniowej T [mm]
20 mm x 30 mm = 2030

O Mocowanie

Sciernice trzpieniowe do szlifu Sciernice do szlifu doktadnego Poliflex Korpusy do marmurkowania Poliflex
doktadnego Poliflex Srednice otwordéw wynosza odpowiednio Gwint wewnetrzny M8
@ trzpienia S, x dtugos¢ trzpienia L, [mm] do $rednic sciernic @ 2, 3, 6, 10 lub 20 mm.

3 mm x 30 mm
6 mm x 40 mm
8 mm x 40 mm

® Ziarno $cierne
Zasadniczo, zgodnie z miedzynarodowymi wytycznymi ISO 525, uzywa sie dwdch rodzajow ziarna:

A = Korund (ALO.) C = Weglik krzemu (SiC)

Aby dokfadniej zidentyfikowa¢ mieszanke ziarna wykraczajaca poza ISO 525, stosuje sie nastepujace skroty:

AW = Korund szlachetny biaty CN = Weglik krzemu zielony ANCN = Mieszanina AN + CN
AR = Korund szlachetny r6zowy Cu = Weglik krzemu biaty

AN = Korund normalny AWCN = Mieszanina AW + CN

O Wielkosci ziaren wg I1SO 525 oraz ISO 8486
Wystepujace w Sciernicach trzpieniowych PFERD wielkosci ziaren odpowiadaja ksztattowi i srednicy narzedzia.

@ Spoiwa

Dostepne sa nastepujace spoiwa:

PUR = Poliuretan (miekki, srednio twardy) PU-STRUC = Poliuretan TX =Tkanina
GR = Guma GHR = Guma twarda

LR =Skéra LHR = Skora twarda

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczeristwa, podczas pracy narzedziami Poliflex nie wolno przekracza¢ podanych predkosci pracy:

PUR 15 m/s Norma DIN 69170, na podstawie EN 12413 reguluje maksymalne obroty dla réznych a8
dtugosci i $rednic trzpieni. Nalezy ich bezwzglednie przestrzegac, aby uniknac pekniecia 4
GR 15 m/s - ; I
trzpienia podczas pracy. :
LR 30 m/s . . - - . . . . |
Niezaleznie od dtugosci trzpienia (L,) minimalna gtebokos¢ zamocowania trzpienia !
> 30 m/s w narzedziu musi wynosi¢ min. 10 mm. |
BRSNS 15 m/s Podana maksymalna liczba obrotéw, zgodna z EN 12413, jest zalezna od kilku |
GHR 30 m/s czynnikow: '
LHR 50 m/s Ksztattu i wymiaru $ciernicy

Srednicy trzpienia S, !
Prawidtowej odlegtosci zamocowania L
Do kazdego opakowania $ciernic do szlifu doktadnego PFERD sg dotaczone informacje dotyczace zalecanych obrotéw | ':
dla otwartej dtugosci trzpienia (L) odpowiedniej sciernicy trzpieniowej. Dodatkowo nalezy zwréci¢ uwage na spokojna |
prace oraz prawidtowe zamocowanie narzedzia na napedzie. l

Tabele z maksymalnymi obrotami dla narzedzi Poliflex sa dostepne na zamodwienie. | ]
|

000 |
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PFERD

Narzedzia Poliflex
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Aby utatwic¢ dobdr odpowiedniego narzedzia Poliflex, firma PFERD skupita sie na grupie materiatow, gtéwnym zastosowaniu oraz specjalnych
wymaganiach obrébczych. Ponizsze zestawienie pokazuje, jakie sa zalecane kombinacje $cierniwa i spoiwa dla réznych materiatéw z uwzglednieniem
zadania obrébczego.

Rozroznienie kryteridw wyboru miedzy materiatem, procesem obrobczym i obrazem szlifu jest konieczne w celu dobrania optymalnego narzedzia.
Spoiwo oraz mieszanina ziarna maja znaczacy wptyw na wydajnos¢ narzedzia, jego zywotnosc i agresywnos¢. Poza tym okreslaja optyke powierzchni.

Jak wybrac¢ odpowiednie narzedzie Poliflex?
O Materiat
Zazwyczaj znany jest materiat obrabianego elementu. Nalezy przestrzegac¢ oznaczonych kolorami grup materiatéw.

Spoiwo >
Scierniwo >
(mieszanina

ziarna)

O Oznaczenie/Spoiwo P
sciernicy trzpieniowej

© Grupy materiatéw @ Zastosowanie/Proces
v v

Zalecana predkos¢ pracy »
© Obraz powierzchni ¥

Stal,
staliwo

Stal nierdzewna (INOX)

Metale niezelazne

@ = bardzo dobry

Stale do 1 200 N/mm?
(ponizej 38 HRC)

Stale hartowane, ulepszone
ponad 1 200 N/mm2
(powyzej 38 HRC)

Stale nierdzewne
i kwasoodporne

Migkkie metale niezelazne,
metale kolorowe

Twarde metale niezelazne

Materiaty zaroodporne

O = dobry

Stale konstrukcyjne,
stale weglowe,
stale narzedziowe,
stale niestopowe,
staliwo

Stale narzedziowe,
stale ulepszone,
stale stopowe,
staliwo

Stale szlachetne
austenityczne oraz
ferrytyczne

Odlewy aluminium,
mosiadz,

mied?,

cynk

Braz, tytan, stopy na bazie
tytanu, twarde stopy alumi-
nium (wysoki udziat Si)

Stopy na bazie niklu
i kobaltu (budowa turbin
i napedow)

Uzycie na powierzchni

Zastosowanie na
krawedziach z duza
stabilnosciag ksztattu

Uzycie na powierzchni

Zastosowanie na
krawedziach z duza
stabilnoscia ksztattu

Uzycie na powierzchni

Zastosowanie na
krawedziach z duza
stabilnosciag ksztattu

Uzycie uniwersalne
Uzycie na powierzchni
Zastosowanie na
krawedziach z duza
stabilnoscig ksztattu
Uzycie na powierzchni
Zastosowanie na
krawedziach z duza
stabilnoscig ksztattu
Uzycie na powierzchni
Zastosowanie na

krawedziach z duza
stabilnoscia ksztattu

Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa

Powierzchnia swiecaca

Powierzchnia ustrukturyzowana

Powierzchnia matowa
Powierzchnia Swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia Swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca

O Strona w katalogu
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PFERD

@ Zadanie obrébcze
Oprdcz materiatu musi zostac¢ okreslony takze proces obrébczy. Rozrézniamy tutaj:
Uzycie uniwersalne

© Struktura powierzchni, jakg chcemy uzyskaé
Nastepnie musi zosta¢ wybrany oczekiwany efekt na powierzchni. Tutaj rozrézniamy:
Powierzchnia matowa

O Spoiwo $ciernicy trzpieniowej do szlifu doktadnego

Uzycie na powierzchni

Powierzchnia Swiecgca

Narzedzia Poliflex
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Uzycie na krawedziach

Powierzchnia z nadang struktura

Po okresleniu procesu oraz powierzchni, dobrane powinno zosta¢ takze spoiwo. , Bardzo dobre” zaznaczone jest czarnym punktem (@).
Twardosci , dobre” oznaczone sa przezroczystym punktem m ().

© Odniesienie do strony w podkatalogu
Wiecej informacji na temat wybranych ksztattéw/Avymiarow narzedzi oraz wielkosci ziaren znajduje sie na stronach katalogu podanych w tabeli.

Spoiwo poliuretanowe

Spoiwo elastomerowe

Spoiwo z zywic

syntetycznych
CN AR ANCN AW AN
& %
i 2
PUR
(mi:I\(Ikie) (s’redni'::"t-lwarde) STRUC o o - o - %ﬂ
10-12 m/s 10-15 m/s 5-10 m/s 10-12 m/s 20-25 m/s 15-20 m/s 30-40 m/s 20-25 m/s
O { O
o O
O O {
() O
O () O
O ()
O o
O o
([ J O
(] O
O (]
() O
O O o
[ J O O
O ( J
O {
O ( J
O (]
O (
O o
O o
O {
(] O
O O o
O {
130-131 130-131 133-134 135-137 135-137 138-139 138-139 140-142
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Narzedzia Poliflex
Spoiwo PUR

PFERD

>

Narzedzia do szlifu doktadnego Poliflex o spoiwie PUR produkowane sa z zielonego weglika
krzemu (SiC). Spoiwo PUR jest bardzo miekkie, dostepne w dwoch stopniach twardosci (PUR-W,
PUR-MH). Spoiwo PUR jest jednolite i zawiera duzy udziat ziarna $ciernego.

Zalety:

Optymalne dopasowanie do konturéw
dzieki wysokiej elastycznosci.

Chtodny, miekki szlif dzieki otwartej
strukturze i elastycznemu wiazaniu.
Gtadki, matowy obraz szlifu.

Ziarno scierne:
Weglik krzemu SiC

Zalecenia dot. uzytkowaniaen:

W zaleznosci od przeznaczenia narzedzia
mozna profilowac za pomoca ceramicznych
lub diamentowych kamieni do obciggania.
Wiecej informacji i danych dotyczacych
zamawiania narzedzi znajduje sie

w katalogu 3.

Predkos¢ pracy 10-15 m/s pozwala
narzedziom pracowac w ich najlepszej
wydajnosci.

Wskazowki dot. zamawiania:

W zamdwieniu nalezy podac¢ EAN lub
kompletne oznaczenie narzedzia.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie mozna
przekracza¢ podanej maksymalnej liczby
obrotow.

Dtugos¢ mocowania trzpienia musi wynosi¢
przynajmniej 10 mm.

YO LY

D T S L

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF ZY PUR

Sciernica trzpieniowa w ksztatcie walca do szlifu doktadnego na matych powierzchniach.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

[mm] [mm]

Trzpien @ 3 mm PUR-W

8 12
Trzpien @ 6 mm PUR-W
10 25
15 30
20 30
25 30
Trzpien o 3 mm PUR-MH
8 12
Trzpien @ 6 mm PUR-MH
10 25
15 30
20 30
32 32

d
[mm]

w o O O O w

[e)Ie)ie) Be))

30

40
40
40
40

30

40
40
40
40

Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
80 150 220 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min] gt
535004 535028 - 24000 35800 10 PF ZY 0812/3 CN ... PUR-W
535042 535073 - 19 000 28 600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-W
535141 535165 - 12 500 19 000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-W
535233 535257 - 9 500 14 300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-W
297841 297865 - 7 500 11 400 10 PF ZY 2530/6 CN ... PUR-W
- 535011 535035 24 000 35 800 10 PFZY 0812/3 CN ... PUR-MH
- 535059 535080 19 000 28 600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-MH
535134 535158 535172 12 500 19 000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-MH
535325 535240 - 9500 14 300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-MH
535288 535295 - 6 000 8 900 5 PF ZY 3232/6 CN ... PUR-MH
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PFERD

Tarcze Poliflex PFD PUR

Przeznaczone sa do obrobki wiekszych powierzchni szlifem czotowym.

Zalecenia dot. uzycia:
Najlepsze w uzyciu z wolnoobrotowymi
szlifierkami katowymi.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki
katowe

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

Narzedzia Poliflex
Spoiwo PUR

D T H Wykonanie Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 60 150 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min] g
115 14 22,23 miekkie = 536377 536391 2 400 5300 5 PFD 115-22 CN ... PUR-W
srednio twarde =~ 536346 536360 2 400 5300 5 PFD 115-22 CN ... PUR-MH
Sciernice Poliflex do szlifu precyzyjnego PF SC PUR T
Krazki do szlifu doktadnego $rednich i duzych powierzchni szlifem obwodowym.
Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie D H[ (
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
. 0
- \f/T'\\
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujgce Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] gg 150 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 Lo Lo
75 10 10 144749 - 2 500 3800 BO 8/10 6-20 5 PF SC 7510/10 CN ... PUR-W
125 20 20 144794 - 1500 2300 BO 12/20 10-50, BO 1 PF SC 12520/20 CN ... PUR-W
MK 1/20 10-50
150 25 20 298428 298435 1200 1900 BO 12/20 10-50, BO 1 PF SC 15025/20 CN ... PUR-W

MK 1/20 10-50

Trzpien mocujacy

Trzpien mocujacy BO

Trzpier mocujacy do $ciernic do szlifu doktad-
nego Poliflex PF SC.

Zalety:

i

) o - BO 8/10 6-20 BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.
Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste
Pasuje do S L Zakres EAN Oznaczenie
otworu o [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
20 12 35 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
- - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50
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Narzedzia Poliflex '
Spoiwo PUR K

Bloczki Poliflex PUR
Dzieki swemu ksztattowi moga z tatwoscig obrabiac takze miejsca trudno dostepne takie jak

narozniki.
Bloczki mozna dowolnie pomniejsza¢ diamentowymi tarczami do ciecia i dopasowac do zadania
obrébczego.
Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
Uzycie reczne Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L B H Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 60 120 240
EAN 4007220
115 60 30 298671 298688 298695 5 PFB 1156030 CU ... PUR
Zestaw bloczkéw Poliflex PSO PUR
Zestaw réznego rodzaju bloczkéw Poliflex PUR.
Zawartos¢: Zalety:
9 sztuk, po 3 bloczki Poliflex z ziarnem Karton ekspozycyjny.
60 (grube) . .
120 (4rednie) (U)f:ippmedme napedy narzedzi:
240 (drobne) 7ycie reczne
LxBxH EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
285 x 150 x 60 298886 1 PSO 11560

Korpusy do marmurkowania Poliflex PFZY PUR

Narzedzia z gwintem wewnetrznym M8 do osiagniecia efektéw optycznych na powierzchniach
(marmurkowanie).

Zalecenia dot. uzycia: Wskazéwki dot. zamawiania:
Uzywac w szlifie czotowym przy Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
1 000-4 000 min-'. zamawiac¢ oddzielnie.
p PP dac wielkoge
Odpowiednie napedy narzedzi: Zir;gﬂzamownemu prosze poda¢ wielkos¢
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste ’
D T Gwint Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] 30 80 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 [7fla”) ey
50 40 M8 146194 146200 1 000-4 000 5700 BO 6/8 5 PF ZY 5040 M8 CN ... PUR
2D Trzpiern mocujacy BO
s
‘_‘l_ i Trzpier mocujacy do korpuséw do marmurkowania Poliflex PFZY.

Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.

S L Gwint EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
6 40 M8 062104 1 BO 6/8
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@ Narzedzia Poliflex
Spoiwo PU-STRUC

Narzedzia do nadawania struktury Poliflex o spoiwie PU-STRUC produkowane s3 z szarego
weglika krzemu. Znakomicie nadaja sie do obrobki elementow konstrukcyjnych ze stali
nierdzewnej (INOX). Spoiwo PU-STRUC jest jednorodne z duza iloscia ziarna sciernego.

Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
Optymalne dopasowanie do konturow W zaméwieniu nalezy poda¢ EAN lub
dzieki wysokiej elastycznosci. kompletne oznaczenie narzedzia.

Chtodny, miekki szlif dzieki otwartej

strukturze i elastycznemu wigzaniu. Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Szybkie i efektowne korekty btedéw obrazu ) ) ) ) ]

powierzchni. Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie mozna
przekracza¢ podanej maksymalnej liczby

Ziarno scierne: obrotow. o L

Dtugos¢ mocowania trzpienia musi wynosic
Weglik krzemu SiC przynajmniej 10 mm.

Zalecenia dot. uzytkowaniaen: @ @ @
W zaleznosci od przeznaczenia narzedzia

mozna profilowac za pomoca ceramicznych
lub diamentowych kamieni do obciggania.
Wiecej informadji i danych dotyczacych
zamawiania narzedzi znajduje sie

w katalogu 3.

Narzedzia maja najlepsza wydajnos¢ przy
predkosci pracy 5-10 m/s.

Sciernice krazkowe do nadawania struktury Poliflex PF ZY PU-STRUC WDF - %ES
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie walca do strukturyzowania matych i $rednich powierzchni. 4 ’

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste

}'7 T 4+7 L
D T S, L EAN Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr. liczba obr.
[min] [min]

Trzpien ¢ 6 mm

20 30 6 40 752029 4 750-9 550 14 000 10 PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC

25 30 6 40 752036 3 800-7 600 11 500 10 PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC

32 32 6 40 752043 3 000-6 000 9000 5 PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC
Trzpien o 8 mm

100 30 8 40 752074 1 000-1 900 2 800 1 PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC
Sciernice krazkowe do nadawania struktury Poliflex PF WR PU-STRUC T
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie kulisto-walcowym do strukturyzowania matych powierzchni, D —— isd
przetomdw i promieni wewnetrznych. L t
Odpowiednie napedy narzedzi: ‘ ‘ ‘
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste \ T \ L \
D T S, L EAN Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr. liczba obr.
[min-] [min]

30 45 8 40 752081 3 150-6 350 9 500 5 PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC

40 45 8 40 752104 2 350-4 750 7 000 5 PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC

50 45 8 40 752111 1 900-3 800 5700 5 PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC
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Narzedzia Poliflex ' Q
Spoiwo PU-STRUC

Walce do nadawania struktury powierzchni Poliflex PF W PU-STRUC

Do strukturyzowania duzych powierzchni.

Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:

Szlifierki walcowe Otwor g 19 mm z 4 wypustami pasuje
do wszystkich standardowych napedow
walcowych.

Inne narzedzia walcowe znajduja sie
w zestawie na stronie 90, jak réwniez na
stronach 116-117 tego katalogu lub w ka-

talogu 8.
D T H Ziarno EAN Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm)] [mm] [mm] scierne 4007220 liczba obr.  liczba obr.
[min] [min]
100 100 19 SiC 752159 1.000-1 900 2 800 1 PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC

Strona | Katalog |
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g Narzedzia Poliflex
Spoiwo GR/GHR

Narzedzia do szlifu doktadnego Poliflex o spoiwie GR produkowane s3 z rézowego korundu
szlachetnego. Spoiwo GR jest miekkim wigzaniem na bazie elastomeréw. Narzedzia ze
spoiwem GR przeznaczone sa do pracy na powierzchniach ptaskich.

Narzedzia do szlifu doktadnego Poliflex o spoiwie GHR produkowane sa z z mieszaniny korundu
szlachetnego oraz weglika krzemu. Spoiwo GHR jest miekkim, ale mocnym wiazaniem opartym
na elastomerach. Narzedzia ze spoiwem GHR przeznaczone sa do obrobki krawedzi.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowaniaen:
Gtadki, btyszczacy obraz szlifu. W zaleznosci od przeznaczenia mozna
GR: migkki szlif, dzieki miekkiemu, profilowac za pomoca ceramicznych lub
elastycznemu wiazaniu. diamentowych kamieni do obciggania.
GHR: migkki szlif, duza zywotnosc. Wiecej informacji i danych dotyczacych

zamawiania narzedzi znajduje sie

Ziarno $cierne: w katalogu 3.

} GR: maja najlepsza wydajnosc przy
Biaty korund szlachetny predkosci pracy 10-12 mis.
Weglik krzemu SiC GHR: maja najlepsza wydajnos¢ przy

. predkosci pracy 25-30 m/s.
Zadania obrobcze:

Stopniowe szlifowanie Wskazowki dot. zamawiania:

. . . W zamowieniu nalezy poda¢ EAN lub
Odpowiednie napedy narzedzi: kompletne oznaczenie narzedzia.
Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ podanej maksymalnej liczby
obrotow.

Dtugos¢ mocowania trzpienia musi wynosic¢
przynajmniej 10 mm.

CYOLL Y

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF ZY GR/GHR TDFM 7#5
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie walca do precyzyjnego szlifowania matych powierzchni. i‘. T — ‘ ’
Wskazéwki dot. zamawiania: ‘ ! ! . !
Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Przy zamowieniu prosze poda¢ wielkos¢
Poliflex o wielkosci ziarna 400 s3 wykonane ziarna.
z ziarna $ciernego AW biatego korundu.
D T Sy L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 46 80 120 220 400 liczbaobr. liczba obr.
EAN 4007220 [ [min7]
Trzpien ¢ 3 mm GR
4 8 3 30 - - 144800 - - 47 500 71600 10 PFZY 0408/3 AR ... GR
6 10 3 30 - - 144824 - - 32 000 47700 10 PFZY 0610/3 AR ... GR
8 8 3 30 - - 144848 144855 - 24 000 35800 10  PFZY 0808/3 AR ... GR
12 3 30 - - 144886 144893 - 24 000 35800 10 PFZY 0812/3 AR ... GR
10 6 3 30 - - 145838 - - 19 000 28600 10  PFZY 1006/3 AR ... GR
10 3 30 - - 144947 144954 - 19 000 28600 10 PFZY 1010/3 AR ... GR
15 3 30 - - 145036 145043 - 19 000 28600 10 PFZY 1015/3 AR ... GR
12 8 3 30 - - 145883 - - 16 000 23800 10 PFZY 1208/3 AR ... GR
12 3 30 - - 145203 - - 16 000 23800 10 PFZY 1212/3AR..GR
20 3 30 - - 145265 - - 16 000 23800 10 PFZY 1220/3 AR ... GR
Trzpien @ 6 mm GR
10 10 6 40 - - 144992 - - 19 000 28600 10 PFZY 1010/6 AR ... GR
15 6 40 - - 145081 145098 - 19 000 28600 10  PFZY 1015/6 AR ... GR
25 6 40 - 533925 145128 145135 - 19 000 28600 10  PFZY 1025/6 AR ... GR
12 8 6 40 - - 145913 - - 16 000 23800 10  PFZY 1208/6 AR ... GR
12 6 40 - - 145234 - - 16 000 23800 10 PFZY 1212/6 AR ...GR

Wiecej na nastepnej stronie
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Narzedzia Poliflex
Spoiwo GR/GHR

D T Sy L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 46 80 120 220 400 liczbaobr. liczba obr.
EAN 4007220 [minT] [min~]
12 20 6 40 - - 145296 145302 - 16 000 23800 10 PFZY 1220/6 AR ... GR
15 15 6 40 - - 145371 - - 12 500 19000 10 PFZY 1515/6 AR ... GR
25 6 40 - - 145418 145425 - 12 500 19000 10  PFZY 1525/6 AR ... GR
30 6 40 - - 145470 145487 - 12 500 19000 10 PFZY 1530/6 AR ... GR
20 12 6 40 = = 145982 = = 9500 14300 10 PFZY 2012/6 AR ... GR
20 6 40 - - 145562 145579 - 9 500 14300 10 PFZY 2020/6 AR ... GR
30 6 40 - 534113 145630 - - 9 500 14300 10 PFZY 2030/6 AR ... GR
25 15 6 40 = = 146026 = = 7 500 14300 10 PFZY 2515/6 AR... GR
25 6 40 - - 145708 145715 - 7 500 11400 10 PFZY 2525/6 AR ... GR
30 20 6 40 - - 146057 - - 6 500 9500 5  PFZY 3020/6 AR... GR
30 6 40 = = 145760 = = 6 500 9500 5  PFZY 3030/6 AR ... GR
Trzpien ¢ 8 mm GR
40 25 8 40 - - 146095 - - 4500 9500 5  PFZY4025/8 AR...GR
Trzpien o 3 mm GHR
4 8 3 30 - - - - 533734 100 000 143200 10  PFZY 0408/3 AW ... GHR
8 12 3 30 = = 533765 = = 60 000 71600 10 PFZY 0812/3 ANCN ... GHR
= - 533772 60 000 71600 10 PFZY 0812/3 AW ... GHR
10 10 3 30 - - 533871 - - 45 000 57200 10  PFZY 1010/3 ANCN ... GHR
15 3 30 = = 533895 = = 45000 52000 10 PFZY 1015/3 ANCN ... GHR
Trzpien ¢ 6 mm GHR
10 25 6 40 - - 533956 - - 45 000 57200 10  PFZY 1025/6 ANCN ... GHR
= = 533970 45 000 57200 10  PFZY 1025/6 AW ... GHR
15 30 6 40 145555 534069 - - - 32 000 47700 10  PFZY 1530/6 ANCN ... GHR
20 30 6 40 145692 = = = = 24000 28600 10  PFZY 2030/6 ANCN ... GHR
25 25 6 40 145753 - - - - 19 000 22900 10  PFZY 2525/6 ANCN ... GHR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF KU GR/GHR

Sciernica trzpieniowa w ksztatcie kulistym do precyzyjnego szlifowania promieni wewnetrznych,
kontoréw i przetoméw.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
D S, L, Wielkosc ziarna Zalec.  Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 120 liczba Pbr. liczba Pbr.
EAN 4007220 [min”] [min"]
Trzpien ¢ 3 mm
8 3 30 146217 24000 35800 10 PF KU 08/3 AR ... GR
10 3 30 146231 19 000 28 600 10 PF KU 10/3 AR ... GR
Trzpien 6 6 mm
12 6 40 146255 16 000 23 800 10 PF KU 12/6 AR ... GR
15 6 40 146279 12 500 19 000 10 PF KU 15/6 AR ... GR
20 6 40 146293 9500 14 300 10 PF KU 20/6 AR ... GR
25 6 40 146316 7 500 11 400 10 PF KU 25/6 AR ... GR
30 6 40 146323 6 500 9500 5 PF KU 30/6 AR ... GR
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@ Narzedzia Poliflex
Spoiwo GR/GHR

Sciernice i soczewki Poliflex do szlifu precyzyjnego PF SC/LI GR/GHR

Idealne do szlifu wykonczeniowego wszelkich powierzchni metalicznych np. przy produkdji
narzedzi, form, w przemysle stomatologicznym i jubilerskim.

Maty rozmiar $rednicy, ze wzgledu na swoja budowe, nadaje sie do obrébki miejsc waskich
i trudno dostepnych.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie.

Przy zamowieniu prosze podac wielko$¢

ziarna.
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujace ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 120 220 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 it [min-]
Ksztatt tarczy GH ——
25 3 2 146699 - 7 500 11 400 BO2,3/1,6 1-5,BO 100  PFSC 2503/2 AR ... GR
3/1,6 1-5
30 6 6 144695 - 6 300 9 500 BO 6/6 3-10 5 PF SC 3006/6 AR ... GR
50 6 6 144718 - 3800 5700 BO 6/6 3-10 5 PF SC 5006/6 AR ... GR
80 6 10 144756 - 2 400 3500 BO 8/10 6-20 5 PF SC 8006/10 AR ... GR
100 20 10 144787 - 1900 2 800 BO 8/10 6-20 1 PF SC 10020/10 AR ... GR
Ksztatt tarczy GHR o
25 3 2 - 146705 7 500 11 400 BO2,3/1,6 1-5,BO 100  PFSC 2503/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
Ksztatt soczewki GHR ——
16 4 2 - 146675 12 000 17 900 BO2,3/1,6 1-5,BO 100  PF LI 1604/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
24 3 2 - 146682 8 000 12 000 BO2,3/1,6 1-5,BO 100  PFLI2403/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
Trzpien mocujacy BO - L s . — 1 — |—L—
Trzpien mocujacy do krazkéw sciernych i so- b————— ﬂgs !}ﬁ:‘ﬁ:#s e:@zﬁ(—s
czewek do szlifu doktadnego Poliflex PF SC/LI. BO 2,3/1,6 1-5 )
BO 3/1,6 1-5 BO 6/6 3-10 BO 8/10 6-20

Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.

Pasuje do S L Zakres EAN @ Oznaczenie
otworu @ [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
1,6 2,34 43 1-5 151570 10 BO 2,3/1,6 1-5
3 43 1-5 151587 10 BO 3/1,6 1-5
6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20

Katalog | Strona
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Narzedzia Poliflex
Spoiwo LR/LHR

PFERD

>

Narzedzia do szlifu doktadnego Poliflex o spoiwie LR produkowane s3 z biatego korundu
szlachetnego. Spoiwo LR jest spoiwem twardym i bardzo stabilnym. Narzedzia ze spoiwem LR
przeznaczone sg do pracy na powierzchniach ptaskich.

Narzedzia do szlifu doktadnego Poliflex o spoiwie LHR sa produkowane z mieszaniny biatego
korundu szlachetnego oraz zielonego weglika krzemu. Spoiwo LHR jest spoiwem twardym,
stabilnym. Narzedzia ze spoiwem LHR przeznaczone sa do obrobki krawedzi.

Zalety:

Gtadki, blyszczacy obraz szlifu.

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo
dobrym wiasciwosciom sciernym i duzej
Zywotnosci.

Ziarno S$cierne:
Korund A

Zalecenia dot. uzytkowaniaen:

W zaleznosci od przeznaczenia narzedzia
mozna profilowac na najnizszych obrotach
narzedzia, za pomoca ceramicznych lub
diamentowych kamieni do obciagania.
Wiecej informacji i danych dotyczacych
zamawiania narzedzi znajduje sie

w katalogu 3.

LR: maja najlepsza wydajnos¢ przy predkosci

Weglik krzemu SiC pracy 15-20 m/s.

LHR: maja najlepsza wydajnos¢ przy

Zadania obrobcze: predkosci pracy 30-40 mys.

Stopniowe szlifowanie , . .
P Wskazowki dot. zamawiania:

Odpowiednie napedy narzedzi:

Przy zamoéwieniu prosimy podac¢ EAN lub

Napedy walkéw gietkich caty symbol zamowieniowy.

Szlifierki proste , . . .
Zimerkp Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgledow bezpieczerstwa nie mozna
przekracza¢ podanej maksymalnej liczby
obrotow.

Dtugos¢ mocowania trzpienia musi wynosi¢
przynajmniej 10 mm.

YOLL T

D T S, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] 60

Trzpien ¢ 3 mm LR

4 8 3 30 =
6 10 3 30 -
8 8 3 30 -
12 3 30 =

10 10 3 30 -
15 3 30 =

12 12 3 30 -
20 3 30 -

Trzpien ¢ 6 mm LR

10 10 6 40 -
15 6 40 -

25 6 40 -

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF ZY LR/LHR
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie walcowym do precyzyjnego szlifowania matych powierzchni.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex LHR o wielkosci ziarna 60 wykona-
ne s3 z mieszanki sciernej AWCN biatego
korundu i zielonego weglika krzemu.

Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. ﬁ Oznaczenie

120 220 400 liczba obr.  liczba obr.

EAN 4007220 [fTa) [min-T]
144817 - 533697 95 000 143 200 10 PF ZY 0408/3 AW ... LR
144831 - - 64 000 95 400 10 PF ZY 0610/3 AW ... LR
144862 - - 47 500 71600 10 PF ZY 0808/3 AW ... LR
144909 144916 533758 47 500 71600 10 PFZY 0812/3 AW ... LR
144961 144978 - 38 000 57 200 10 PFZY 1010/3 AW ... LR
145050 - - 38 000 57200 10  PFZY 1015/3 AW ... LR
145210 - - 32 000 47 700 10 PFZY 1212/3 AW ... LR
145272 - - 32 000 47 700 10 PF ZY 1220/3 AW ... LR
145012 - - 38 000 57 200 10 PFZY 1010/6 AW ... LR
145104 - - 38 000 57 200 10 PFZY 1015/6 AW ... LR
145142 145159 - 38 000 57 200 10 PFZY 1025/6 AW ... LR

Wiecej na nastepnej stronie
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@ Narzedzia Poliflex
Spoiwo LR/LHR

D T Sy L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] g 120 220 400 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 ] it
12 12 6 40 - 145258 - - 32 000 47 700 10 PFZY 1212/6 AW ... LR
20 6 40 - 145319 - - 32 000 47700 10  PFZY 1220/6 AW ... LR
15 15 6 40 - 145395 - - 25500 38100 10  PFZY 1515/6 AW ... LR
25 6 40 - 145449 - - 25500 38 100 10 PF ZY 1525/6 AW ... LR
15 30 6 40 - 145500 - - 25500 38 100 10 PF ZY 1530/6 AW ... LR
20 20 6 40 - 145593 - - 19 000 28 600 10 PF ZY 2020/6 AW ... LR
30 6 40 - 145661 - - 19 000 28 600 10 PF ZY 2030/6 AW ... LR
25 25 6 40 - 145739 - - 15 000 22 900 10 PF ZY 2525/6 AW ... LR
30 30 6 40 - 145791 - - 12 500 19 000 5 PF ZY 3030/6 AW ... LR
Trzpien ¢ 3 mm LHR
8 12 3 30 - 144923 - - 47 000 76700 10  PFZY 0812/3 AW ... LHR
Trzpien ¢ 6 mm LHR
10 25 6 40 145166 - - - 75 000 83 200 10 PFZY 1025/6 AWCN ... LHR
- 145173 - - 75 000 83 200 10 PFZY 1025/6 AW ... LHR
20 20 6 40 - 145616 - - 38 000 47 700 10 PFZY 2020/6 AW ... LHR
Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF KU LR/LHR T A
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie kulistym do precyzyjnego szlifowania promieni wewnetrznych, D W
krawedzi i przetomoéw. i :
Fi L

Wskazdéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢

ziarna.
D S, L, Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 120 liczba f)br. liczba f)br.
EAN 4007220 [min") [min")
Trzpien ¢ 3 mm
8 3 30 146224 47 000 71600 10 PF KU 08/3 AW ... LR
10 3 30 146248 38 000 57 200 10 PF KU 10/3 AW ... LR
Trzpien ¢ 6 mm
15 6 40 146286 29 500 38 100 10 PF KU 15/6 AW ... LR
20 6 40 146309 19 000 28 600 10 PF KU 20/6 AW ... LR

- -
Katalog | Strona
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Narzedzia Poliflex '
Spoiwo TX Q

Narzedzia do szlifu doktadnego Poliflex o spoiwie TX produkowane s3 z korundu normalnego.
Spoiwo tekstylne TX jest bardzo twarde i stabilne. Narzedzia przeznaczone sg przede wszystkim
do obrobki krawedzi.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Gtadki, matowy obraz szlifu. W zaméwieniu nalezy podac¢ EAN lub
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki bardzo kompletne oznaczenie narzedzia.
A dobrym wiasciwosciom sciernym i duzej
e Zywotnosdi. Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
:: Ziarno écierne: Ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna
‘e ’ przekracza¢ podanej maksymalnej liczby
.* Korund A obrotow.
. Dtugos¢ mocowania trzpienia frezarskiego
- -
.. Zadania obrobcze: musi wynosi¢ przynajmniej 10 mm.
-
-
:: Stopniowe szlifowanie @ @ ‘ @ @
.
e Odpowiednie napedy narzedzi:
- Napedy watkéw gietkich

Szlifierki proste

Zalecenia dot. uzytkowaniaen:

W zaleznosci od przeznaczenia narzedzia
mozna profilowac na najnizszych obrotach
narzedzia, za pomoca ceramicznych lub
diamentowych kamieni do obciggania.
Wiecej informacji i danych dotyczacych
zamawiania narzedzi znajduje sie

w katalogu 3.

Predkos¢ pracy 20-30 m/s pozwala
narzedziom pracowac w ich najlepszej
wydajnosci.

Wymiar 19 x 2,5 mm jest idealny do
szlifowania szyn (np. przesuwanych foteli).

By -y Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF ZY TX
D S
n ' I‘ ¢ Sciernica trzpieniowa w ksztatcie walcowym do precyzyjnego szlifowania matych powierzchni.
| T } L, ! Zalecenia dot. uzycia: Wskazowki dot. zamawiania:
Wymiar 19 x 2,5 mm jest specjalnie za- Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
projektowany do czyszczenia i szlifowania ziarna.
szczelin. Do czyszczenia i usuwania sladow
korozji w komercyjnych samolotach.
D T Sy L,  Wielkosc ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 ey [min]
Trzpien ¢ 3 mm
6 10 3 30 298060 298077 63 000 95 400 10 PFZY 0610/3 AN ... TX
8 12 3 30 298084 298091 47 500 71 600 10 PFZY 0812/3 AN ... TX
Trzpien ¢ 6 mm
10 25 6 40 297780 297889 38 000 57 200 10 PF ZY 1025/6 AN ... TX
16 32 6 40 297919 297940 24 000 35 800 10 PF ZY 1632/6 AN ... TX
19 2,5 6 40 067857 - 20 000 30 100 10 PF ZY 192,56 AN ... TX
20 32 6 40 297957 297964 19 000 28 600 10 PF ZY 2032/6 AN ... TX
25 32 6 40 297988 297995 15 000 22 900 10 PF ZY 2532/6 AN ... TX
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' ﬁ Narzedzia Poliflex

Spoiwo TX
Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF KU TX T 4 |
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie kulistym do precyzyjnego szlifowania promieni wewnetrznych, D ﬂ;‘“
kontorow i przetoméw. i | L 1‘
Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [min-T] [min-T]
Trzpien ¢ 3 mm
6 3 30 298145 298152 63 000 95 400 10 PF KU 06/3 AN ... TX
8 3 30 - 298176 47 500 71 600 10 PF KU 08/3 AN ... TX
10 3 30 - 298190 38 000 57 200 10 PF KU 10/3 AN ... TX

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF KE TX T
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie stozkowym do precyzyjnego szlifowania promieni D
wewnetrznych, kontoréw i przetomow. L‘ ‘
T
Wskazéwki dot. zamawiania: ‘ N
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D T S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 g [min]
Trzpien ¢ 6 mm
10 25 6 40 298121 298138 38 000 57 200 10 PF KE 1025/6 AN ... TX
16 45 6 40 298015 - 24 000 38 800 10 PF KE 1645/6 AN ... TX
25 70 6 40 298008 - 15 000 22 900 10 PF KE 2570/6 AN ... TX
Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Poliflex PF SP TX T f
Sciernica trzpieniowa w ksztatcie pocisku do precyzyjnego szlifowania promieni wewnetrznych, j ’ !f 5
kontoréw i przetoméw. ‘ T ‘ L ‘
I T 1
Wskazéwki dot. zamawiania: ’
Przy zamdéwieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.
D T S, L Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 g [min]
Trzpien ¢ 3 mm
10 20 3 30 298107 298114 38 000 57 200 10 PF SP 1020/3 AN ... TX
Trzpien ¢ 6 mm
20 32 6 40 298039 298046 19 000 28 600 10 PF SP 2032/6 AN ... TX

Katalog |"Strona
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PFERD

Narzedzia Poliflex '
Spoiwo TX K

Sciernice Poliflex do szlifu precyzyjnego PF SC TX
Do precyzyjnego szlifowania matych powierzchni szlifem obwodowym.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢

ziarna.
I R -
D T H Wielkos¢ ziarna Zalec. Maks. dop. Pasujgce Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] go 120 liczba obr.  liczba obr. uchwyty
EAN 4007220 it [min]
25 3 3 505502 505519 15 000 22 900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2503/3 A ... TX
6 3 - 505540 15 000 22 900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2506/3 A ... TX
40 3 3 505564 505571 9 500 14 300 BO 6/3 1-6 10 PF SC 4003/3 A ... TX
6 6 - 505618 9500 14 300 BO 6/6 3-10 10 PF SC 4006/6 A ... TX
e —— e L] Trzpien mocujacy BO
CIL )1 = #5 Trzpier mocujacy do sciernic do szlifu
' doktadnego Poliflex PF SC.
BO 6/3 1-6 BO 6/6 3-10 Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.
Pasuje do S L Zakres EAN Oznaczenie
otworu ¢ [mm] [mm] mocow. 4007220
[mm] [mm]
3 6 40 1-6 505694 1 BO 6/3 1-6

6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10




PFERD

ﬁ Pilniki z widkien ceramicznych
Informacje ogdlne

Pilniki ceramiczne wykonane sa z wysokiej jakosci widkien ceramicznych osadzonych w specjalnej
zywicy. Nadaja sie do obrébki powierzchni i miejsc trudno dostepnych przy budowie narzedzi i form.

Zalety: Zadania obrobcze:

Wysoka wydajnos¢ dzieki bardzo dobrej Obrébka powierzchniowa

wydajnosci szlifowania i dtugiej zywotnosci. Obrébka wykoriczeniowa

Uzyskanie bardzo dobrych wykonczen Stopniowe szlifowanie

powierzchni.
) Odpowiednie napedy narzedzi:
Scierniwo: L

Uzycie reczne

Wtokna ceramiczne Pilnikarki

Kody koloréw wielkosci ziaren:

180 = zioty Zalecenia dot. uzytkowania:

280 = jasnobrazowy ] o ] ]

400 = pomarariczowy Najlepsza wydajnosc osiaga sie pracujac

700 = niebieski pilnikiem pod katem 45 °.
Obrabiane materiaty: Wskazoéwki dot. bezpieczenistwa:

Miedz

Stal nierdzewna (INOX) U

Stal, staliwo

Pilniki z wtékien ceramicznych %ﬂ

KFF

Rozne formy pilnikdw znakomicie nadaja sie do obrébki powierzchni i miejsc trudno dostepnych
przy pracach zwiazanych z produkcja narzedzi i form.

Wskazowki dot. zamawiania: H—LZ\IEIL .
Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢ B L !
ziarna.

H B L Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 180 280 400 700 @
EAN 4007220
Pltaski [
0,5 4 150 668887 668394 668900 668917 1 KFF0,5x4x 150 A ...
1 4 150 668924 668931 668948 668955 1 KFF1,0x4x 150 A ...
2 4 150 668962 668979 668986 668993 1 KFF2,0x4x 150 A ...
0.5 6 150 669006 669013 669020 669037 1 KFF0,5x6x 150 A ...
1 6 150 669044 669051 669068 669075 1 KFF1,0x6x 150 A ...
2 6 150 669082 669099 669105 669112 1 KFF2,0x6x 150 A ...
1 10 150 669129 669136 669143 669150 1 KFF1,0x10x 150 A ...
Okragty O
2,35 - 150 026724 026748 026755 026762 1 KFFRD 2,35x 150 A ...
3 - 150 026779 026786 026793 026809 1 KFFRD 3x 150 A ...
Tréjkatny A
3 3 150 026816 026823 026830 026847 1 KFFDKT3x3x3x 150 A ...

Dodatkowe informacje oraz
dane dotyczace zamawiania
znajduja sie w katalogu 3.
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Narzedzia do polerowania

Informacje ogolne

Firma PFERD oferuje szeroki asortyment narzedzi do polerowania:

Sciernice filcowe

Filcowe sciernice lamelowe
Tarcze filcowe

Filcowe $ciernice wachlarzowe
Pierscienie tkaninowe

Program zawiera narzedzia filcowe w dwoch wykonaniach:

Narzedzia filcowe bez domieszki metalu:

uzywane gtownie przy polerowaniu na wysoki potysk

Narzedzia filcowe z domieszka metalu (MS):

PFERD

uzywane do $cierania materiatu w procesie polerowania wstepnego z dodatkiem diamentowych past polerskich.

Zalety:

Sciernice i tarcze filcowe: dobre trzymanie
sie konturu dzieki ich twardosci.

Filcowe $ciernice wachlarzowe, pierscienie
tkaninowe i filcowe Sciernice lamelowe:
optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu dzieki wysokiej elastycznosci.
Mozliwe polerowanie elementéw o bardzo
skomplikowanych ksztattach.

Obrabiane materiaty:

Do stosowania na wiekszosci obrabianych
materiatéw.

Zadania obrobcze:

Polerowanie

Il

Zalecana liczba obrotow

Przyktad:

FK ZYA 2530/6 ST-BO

Predkos¢ pracy: 5-10 m/s

Liczba obrotéw: 3 800-7 600 min-'

Przyktad:

TR 10010 ST/10

Predkos¢ pracy: 10-15 m/s

Liczba obrotéw: 1 900-2 800 min-'

Zalecenia dot. uzytkowania:

Narzedzia filcowe osiagaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci pracy 5-10 m/s.
Wodwczas uzyskiwany jest najlepszy stosunek
miedzy scieraniem materiatu, jakoscia
powierzchni, temperaturg oraz zuzyciem
narzedzia.

Sciernice i tarcze filcowe:

Uzywac diamentowych past polerskich

i bloczkow pasty polerskiej.

Pierscienie tkaninowe i filcowe $ciernice
wachlarzowe:

Uzywac past polerskich i szlifierskich.

Przy wymianie pasty polerskiej musi by¢
wymienione takze narzedzie polerujace.

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamowieniu prosimy poda¢ EAN lub
caty symbol zamdwieniowy.
Zamowienie:

EAN 4007220295243

FK ZYA 0610/3 M

Objasnienie zamdéwienia:

FK = sciernice filcowe

ZYA = ksztatt walcowy

0610 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
3 = @ trzpienia Sd [mm]

M = twardos¢

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

OO

Predkos¢ pracy [m/s]
o narzedzia 5 10 15 20 25 32
[mm] Liczba obrotéw [min]

6 15900 31 800 47 700 63 600 79 500 101 800

8 11900 23800 35800 47 700 59 600 76 300

10 9500 19 000 28 600 38 100 47 700 61100
12 7 900 15900 23800 31800 39 700 50 900
15 6 300 12 700 19 000 25 400 31800 40 700
20 4700 9500 14 300 19 000 23800 30500
25 3800 7 600 11 400 15200 19 000 24 400
30 3100 6 300 9 500 12 700 15 900 20300
45 2 100 4200 6 300 8 400 10 600 13 500
60 1500 3100 4700 6 300 7 900 10 100
80 1100 2 300 3500 4700 5900 7 600
100 900 1900 2 800 3800 4700 6 100
115 800 1600 2 400 3300 4100 5300
125 700 1500 2 200 3000 3800 4800
150 600 1200 1900 2 500 3100 4000
200 400 900 1400 1900 2 300 3000
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PFERD

Narzedzia do polerowania
Filcowe Sciernice trzpieniowe FK

Ksztatt ZYA T i
D = S,

Ksztatt ZYA (walcowy) jest stosowany najczesciej do pracy powierzchnia boczna narzedzia.
Wykonanie ST-BO z otworem od strony czofa $ciernicy nadaje sie gtéwnie do szlifu czotowego.

—— |
Sciernice filcowe z dodatkiem metalu (MS) sa stosowane do intensywniejszego $cierania materiatu | T N |
z dodatkiem diamentowych past polerskich.
Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste Przy zamdowieniu prosze podac wykonanie.
D T Sy L Wykonanie Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] M H MS (metalo- liczba obr.  liczba obr.
($rednie) (twarde) wa wkiadka) [min] [min]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 2,35 mm
4 12 2,35 34 035757 - - 23 000-47 000 119000 10 FKZYA0412/2,35 ...
6 10 2,35 35 035771 035788 - 16 000-32 000 79500 10 FKZYA0610/2,35 ...
8 10 2,35 35 035818 035825 - 12 000-24 000 59500 10 FKZYA0810/2,35 ...
Trzpien ¢ 3 mm
4 12 3 37 035764 - - 23 000-47 000 119000 10 FKZYA0412/3 ...
6 10 3 35 295243 035795 - 16 000-32 000 79500 10 FKZYA0610/3 ...
8 10 3 35 295250 035832 - 12 000-24 000 59500 10 FKZYA0810/3...
10 12 3 34 035849 035856 - 10 000-20 000 47500 10 FKZYA1012/3 ..
15 3 32 153871 035887 295304 10 000-20 000 47500 10 FKZYA 101573 ...
12 20 3 28 035917 035924 - 7 950-15 900 39500 10 FKZYA1220/3 ...
Trzpien ¢ 3 mm - otwor czotowy
15 20 3 28 035955 035962 - 6 000-12 000 31500 10 FKZYA 1520/3 ... ST-BO
Trzpien o 6 mm
10 12 6 42 035863 035870 - 10 000-20 000 47500 10 FKZYA1012/6 ...
15 6 40 153772 035894 - 10 000-20 000 47500 10 FKZYA1015/6 ...
12 20 6 36 035931 035948 - 7 950-15 900 39500 10 FKZYA1220/6 ...
Trzpien ¢ 6 mm - z otworem czotowym
15 20 6 38 294727 035979 295311 6 000-12 000 31500 10 FKZYA 1520/6 ... ST-BO
20 25 6 43 153802 035986 295328 5 000-10 000 23500 10 FKZYA2025/6 ... ST-BO
25 30 6 40 153888 036006 295335 4 000-8 000 19000 10 FKZYA 2530/6 ... ST-BO
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Narzedzia do polerowania
Filcowe sciernice trzpieniowe FK

PFERD

T — JSL Ksztatt SPK
i | Td Ksztatt SPK (ostrostozkowy) jest stosowany gtéwnie do obrébki promieni oraz konturow.
— T i L ' Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste Przy zamdéwieniu prosze podac wykonanie.
D T Sy L Wykonanie Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] M (¢rednie) H (twarde) liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 Ly [min-]
Trzpien @ 2,35 mm
6 10 2,35 37 036013 036020 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0610/2,35 ...
18 2,35 33 036044 036068 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0618/2,35 ...
8 12 2,35 36 036099 036105 12 000-24 000 59 500 10 FK SPK 0812/2,35 ...
Trzpien ¢ 3 mm
6 10 3 37 588666 036037 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0610/3 ...
18 3 33 036051 036075 16 000-32 000 79 500 10 FK SPK 0618/3 ...
8 12 3 36 295267 036112 12 000-24 000 59 500 10 FK SPK 0812/3 ...
10 18 3 33 153925 036129 10 000-20 000 47 500 10 FK SPK 1018/3 ...
12 18 3 33 295274 - 8 000-16 000 39500 10 FK SPK 1218/3 ...
Trzpien o 6 mm
10 18 6 41 153796 036136 10 000-20 000 47 500 10 FK SPK 1018/6 ...
15 20 6 42 153932 - 6 000-12 000 31500 10 FK SPK 1520/6 ...
30 6 45 153949 - 6 000-12 000 31 500 10 FK SPK 1530/6 ...
20 25 6 47 294734 - 5 000-10 000 23500 10 FK SPK 2025/6 ...
25 30 6 45 588710 - 4 000-8 000 19 000 10 FK SPK 2530/6 ...
30 35 6 42 588727 - 3200-6 350 15 500 10 FK SPK 3035/6 ...
T n Ksztatt KEL
i ;’ﬁ Ksztatt KEL (stozkowy) stosuje sie gtéwnie do obrébki promieni.
o T —f— L, 4 Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste Przy zamdéwieniu prosze podac wykonanie.
D T S, L, Wykonanie Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] M (4rednie) H (twarde) liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 i) [min-T]
Trzpien @ 2,35 mm
6 10 2,35 37 036143 - 16 000-32 000 79 500 10 FK KEL 0610/2,35 ...
Trzpien ¢ 3 mm
6 10 3 37 588734 - 16 000-32 000 79500 10 FK KEL 0610/3 ...
10 15 3 34 588765 - 10 000-20 000 47 500 10 FK KEL 1015/3 ...
Trzpien g 6 mm
10 15 6 40 588840 - 10 000-20 000 47 500 10 FK KEL 1015/6 ...
15 20 6 42 294741 - 6 000-12 000 31 500 10 FK KEL 1520/6 ...
20 25 6 47 153956 036150 5 000-10 000 23500 10 FK KEL 2025/6 ...
30 6 45 036167 036174 5 000-10 000 23500 10 FK KEL 2030/6 ...
25 30 6 45 153819 - 4 000-8 000 19 000 10 FK KEL 2530/6 ...
30 35 6 42 153826 - 3 200-6 350 15 500 10 FK KEL 3035/6 ...
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PFERD

Ksztatt WRC

Narzedzia do polerowania
Filcowe Sciernice trzpieniowe FK

Ksztatt WRC (kulisto-walcowy) jest uzywany gtéwnie do obrébki wypuktych i wklestych matych

konturéw.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac wykonanie.

T

D

4
S

d

i I

D T S, L, Wykonanie Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] (érednie) liczba 9br. liczba c_)br.
[min] [min]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 2,35 mm
6 10 2,35 37 036181 16 000-32 000 79 500 10 FK WRC 0610/2,35 ...
8 12 2,35 36 036204 12 000-24 000 59 500 10 FK WRC 0812/2,35 ...

10 14 2,35 35 036211 10 000-20 000 47 500 10 FK WRC 1014/2,35 ...

Trzpien ¢ 3 mm
6 10 3 36 588451 16 000-32 000 79 500 10 FK WRC 061073 ...
8 12 3 43 295281 12 000-24 000 59 500 10 FK WRC 0812/3 ...

10 14 3 35 295298 10 000-20 000 47 500 10 FK WRC 1014/3 ...
Trzpien 6 6 mm

15 20 6 42 153895 6 000-12 000 31500 10 FK WRC 1520/6 ...

20 25 6 47 153901 5000-10 000 23500 10 FK WRC 2025/6 ...

25 30 6 45 153918 4 000-8 000 19 000 10 FK WRC 2530/6 ...
Ksztatt TRE T ,~
Ksztatt TRE (kropli) jest stosowany gtownie do obrébki matych promieni. _?_ : I‘ Td
Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazowki dot. zamawiania: =T — L 1
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste Przy zamdwieniu prosze podac wykonanie.

D T Sy L, Wykonanie Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mml] [mml] [mml] [mm] (érednie) liczba 9b1r. liczba <_)b1r.
EAN 4007220 [min-] [min-]
Trzpien ¢ 2,35 mm
6 10 2,35 37 036228 16 000-32 000 79 500 10 FK TRE 0610/2,35 ...
8 12 2,35 36 036242 12 000-24 000 59 500 10 FK TRE 0812/2,35 ...

10 14 2,35 35 036266 10 000-20 000 47 500 10 FK TRE 1014/2,35 ...

Trzpien ¢ 3 mm
6 10 3 37 036235 16 000-32 000 79 500 10 FK TRE 0610/3 ...
8 12 3 36 036259 12 000-24 000 59 500 10 FK TRE 0812/3 ...

10 14 3 35 036273 10 000-20 000 47 500 10 FK TRE 1014/3 ...
Trzpien 6 6 mm

10 14 6 43 153789 10 000-20 000 47 500 10 FK TRE 1014/6 ...
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PFERD

Narzedzia do polerowania ' L—g\
Filcowe sciernice trzpieniowe FK

T . B Ksztatt WKN
D = — = S, Ksztatt WKN (katowy) jest stosowany gtéwnie do obrobki katéw wewnetrznych.
i: L I ’ Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
— T | L | Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste Przy zamdéwieniu prosze podac wykonanie.
D T S, L, Wykonanie Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] M (4rednie) H (twarde) liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 gl [min]
Trzpien o 2,35 mm
10 15 2,35 32 036280 - 10 000-20 000 47 500 10 FK WKN 1015/2,35 ...
12 12 2,35 34 036303 036327 8 000-16 000 39500 10 FK WKN 1212/2,35 ...
Trzpien ¢ 3 mm
10 15 3 32 036297 - 10 000-20 000 47 500 10 FK WKN 1015/3 ...
12 12 3 36 036310 036334 8 000-16 000 39500 10 FK WKN 1212/3 ...
15 15 3 32 036341 036358 6 000-12 000 31500 10 FK WKN 1515/3 ...
20 16 3 28 036365 - 5 000-10 000 23500 10 FK WKN 2016/3 ...
Trzpien @ 6 mm
20 16 6 38 294758 - 5 000-10 000 23500 10 FK WKN 2016/6 ...

Filcowe Sciernice lamelowe FLS

+ = FLS
A Filcowe sciernice trzpieniowe uzywane s3a do polerowania wstepnego oraz polerowania na wysoki
— potysk matych i srednich elementow konstrukgji.
| m—
D e ——— S, Zalety: Odpowiednie napedy narzedzi:
——" Niewielkie obcigzenie temiczne obrabianego Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste
—nae przedmiotu. Wskazéwki dot. zamawiania:
Zalecenia dot. uzycia: Przy zamdéwieniu prosze podac wykonanie.
-+ Do wstepnego polerowania ptaskich
‘F T 7‘— L, powierzchni nalezy uzywac wykonania twar-
dego, natomiast do obrobki przedmiotow
wielokonturowych stosuje sie wykonanie
miekkie.
Jesli uzyskiwany obraz powierzchni ma by¢
bardzo delikatny, zaleca sie uzycie po sobie
dwaoch wykonan.
D T S, L, Wykonanie Zalec. Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] W (miekkie) H (twarde) liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 y [min7]
30 20 6 40 936160 936177 6 300 20 000 5 FLS 3020/6 ...
40 20 6 40 936184 936191 4750 15 000 5 FLS 4020/6 ...
50 30 6 40 936207 936214 3800 12 000 5 FLS 5030/6 ...
60 40 6 40 936221 936238 3150 10 000 5 FLS 6040/6 ...
80 50 6 40 936245 936252 2 400 7 500 5 FLS 8050/6 ...

Strona | Katalog
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Narzedzia do polerowania
Krazki i soczewki filcowe FK SC/LI

FK SC/LI
Krazki i soczewki filcowe stosowane gtéwnie do szlifowania obwodem.

Krazki filcowe z zawartoscia metalu (MS) sa stosowane, aby zwiekszy¢ wiasciwosci scierne pod-
czas polerowania wstepnego pastami diamentowymi.

Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazéwki dot. zamawiania:
Napedy watkow gietkich, szlifierki proste Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie. T
Przy zamdowieniu prosze podac wykonanie. lf H%
LI Ne }‘?‘
D T H Wykonanie Zalec.  Maks. Pasujace Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] M H MS liczba obr. dop. uchwyty
(érednie) (twarde) (metalowa [min7]  liczba
whktadka) obr.
EAN 4007220 Lyl
Soczewki
17 5 2 - 036402 - 5600-11000 28000 BO2,3/1,61-5B0O3/1,61-5 10 FKLI 1705/2 ...
22 5 2 - 036419 - 4300-8650 21700 BO2,3/1,61-5B03/1,61-5 10 FKLI2205/72 ...
Krazki
17 5 2 036372 - - 5600-11000 28000 BO2,3/1,61-5B03/1,61-5 10 FKSC 1705/2 ...
20 5 2 036389 - - 5000-10 000 23500 BO2,3/1,61-5,B03/1,61-5 10 FKSC 2005/2 ...
30 5 2 036396 - - 3000-6 000 20000 BO2,3/1,61-5BO3/161-5 10 FKSC 300572 ...
7 6 153864 - - 3000-6 000 20000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 3007/6 ...
45 9 6 153840 - - 2 000-4 000 13500 BO 6/6 3-10 5 FK SC 4509/6 ...
60 10 6 297605 - - 1500-3 000 10000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 6010/6 ...
80 10 10 154069 - 295342 1 000-2 000 7 500 BO 8/10 6-20 5 FK SC 8010/10 ...
100 20 10 297612 - 295359 900-1 800 6 100 BO 8/10 6-20 1 FK SC 10020/10 ...
125 20 20 297629 - 295366 750-1 500 4900 BO 12/20 10-50, 1 FK SC 12520/20 ...
BO MK 1/20 10-50
150 25 20 297636 - - 600-1 200 4000 BO 12/20 10-50, 1 FK SC 15025/20 ...
BO MK 1/20 10-50
200 30 20 297643 - - 500-1 000 3000 BO 12/20 10-50, 1 FK SC 20030/20 ...
BO MK 1/20 10-50
Filcowe sciernice wachlarzowe FFS
FFS R

Filcowe sciernice listkowe wykorzystywane sa do polerowania wstepnego i polerowania na wysoki
potysk srednich i duzych elementow konstrukcji.

Zalety: Odpowiednie napedy narzedzi: b
Niewielkie obciazenie temiczne obrabianego Szlifierki katowe, akumulatorowe szlifierki
przedmiotu. katowe
Zalecenia dot. uzycia: Wskazowki dot. zamawiania: 1
Do wstepnego polerowania ptaskich Przy zaméwieniu prosze poda¢ wykonanie.
powierzchni nalezy uzywa¢ wykonania twar-
dego, natomiast do obrébki przedmiotow
wielokonturowych stosuje sie wykonanie
miekkie.
Jesli uzyskiwany obraz powierzchni ma by¢
bardzo delikatny, zaleca sie uzycie po sobie
dwaodch wykonan.
D T H Wykonanie Zalec. Maks. dop. ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] W (miekkie) H (twarde) liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 [fTa) [min-T]
115 22 22,23 936085 936139 1650 8 350 5 FFS 115/22,23 ...
125 22 22,23 936146 936153 1500 7 650 5 FFS 125/22,23 ...
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Narzedzia do polerowania

Arkusze filcowe FK P

L
b—& \f}T
L B
[mm] [mm]
250 250

PFERD

FK P

Arkusze filcowe przeznaczone sa do réznych zastosowan polerskich.
Dwie dostepne twardosci arkuszy rozszerzajg spektrum ich zastosowan przy pracach obrébczych.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Uzycie reczne

Zalety:
W zaleznosci od wymagan zadania ob-
robczego mozna szybko i fatwo cia¢ lub
sztancowac dowolny ksztatt (np. prostokat,
kwadrat, sztabke lub dysk).

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wykonanie.

T Wykonanie ﬁ Oznaczenie
[mm] M (srednie) H (twarde)
EAN 4007220
3 036433 - 1 FK P 250-250-3 ...
6 036440 036457 1 FK P 250-250-6 ...
12 036464 036471 1 FK P 250-250-12 ...

Pierscienie tkaninowe z trzpieniem TR

Pierscienie tkaninowe z trzpieniem uzywane s3 od polerowania wstepnego oraz do polerowania
na wysoki potysk, z dodatkiem past polerskich.

Pierscienie tkaninowe z trzpieniem wystepuja w ponizszych wykonaniach:

BW (bawetna) = polerowanie na wysoki potysk, odkurzanie, nabtyszczanie

FZ (filc) = polerowanie wstepne w potaczeniu z odpowiednia pasta polerska

FL (flanela) = nabtyszczanie, polerowanie na wysoki potysk przy zastosowaniu odpowiednich
past polerskich

Zalecenia dot. uzycia:
Podczas procesu polerowania nalezy zwrdci¢
uwage, aby nie doszto do przegrzania sie
narzedzia.
Nalezy pracowac z duza iloscia pasty poler-

Odpowiednie napedy narzedzi:
Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste

Wskazéwki dot. zamawiania:
Dodatkowe informacje i dane dot. zamawia-

D T Sd LZ
[mm] [mm] [mm] [mm] BW

Trzpien @ 2,35 mm

22 10 2,35 40 034538
Trzpien ¢ 3 mm
22 10 3 40 034569

nia past polerskich znajduja sie na stronie
153-154,
Przy zamoéwieniu prosze podac wykonanie.

skiej.

Wykonanie Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
Fz FL liczba obr.  liczba obr.
EAN 4007220 Iningl e fir]
034545 034552 13 000 17350 10 TR2210/2,35...
034576 034583 13 000 17350 10 TR2210/3 ..
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Narzedzia do polerowania
Pierscienie tkaninowe

Pierscienie tkaninowe z otworem TR 7 : ‘
Pierscienie tkaninowe sa stosowane w potaczeniu z pastami polerskimi do polerowania wstepnego Sl
oraz na wysoki potysk. / e SN ) ;
Aby osiagna¢ bardzo gtadka powierzchnie, nalezy uzy¢ kilka rodzajéw tkanin, jeden po drugim. D H A 5 4 L
Dostepne sa 4 wykonania: LA ‘;{'l .‘.I._f | . g
ST (sisal) = polerowanie wstepne ; ok 3 4 -
TH (tkanina twarda) = polerowane wstepne ey i V
TW (tkanina migkka) = polerowanie na wysoki potysk -
FL (flanela) = polerowanie na wysoki potysk/lustro
Zalecenia dot. uzycia: Odpowiednie napedy narzedzi:
Polerowanie wstepne stali i INOX: Pierscienie  Napedy watkéw gietkich, szlifierki proste
tkani ST lub TH ta polersk
PPa?l\r}(;v;/_T_EELgX. £ pastq polersiq Wskagéyvki dqt. zamlanyviania: o
Polerowanie wstepne aluminium i mosigdzu: Tr;glgnl mocujacy nalezy zamawiac
Pierscienie tkaninowe ST lub TH z pasta oaazieinie. ) i
TR 12510 wykonanie ST. otwér 10 mm
polerska PP 2 VP ALU. 25 4/6-k ior ERAVR 12/25.4
Polerowanie wstepne metali kolorowych: (PS' 6- @tqy, Fer'en dac 5I'< ) )
Pierscienie tkaninowe ST lub TH z pasta rzy zamowieniu prosze podac wykonanie.
polerska PP 3 VP NON-FERROUS.
Polerowanie na wysoki potysk wszystkich
metali: Pierscienie tkaninowe TW lub FL
z pasta polerska PP 4 HGP UNIVERSAL.
Polerowanie na wysoki potysk tworzyw
sztucznych: Pierscienie tkaninowe TW lub FL
z pastg polerska PP 5 HGP PLAST.
Pierscienie tkaninowe w wykonaniu TH i FL
osiggaja najwyzsza wydajnos¢ przy zaleconej
predkosci pracy 5-15 m/s.
Pierscienie tkaninowe w wykonaniu ST i TH
osiggaja najwyzsza wydajnos¢ przy zaleconej
predkosci pracy 10-15 m/s.
D Szero- H Wykonanie Zalec. Maks. dop. Pasujace Oznaczenie
[mm] kos¢ [mml] ST TH T™W FL liczba obr.  liczba obr. trzpienie
montazu EAN 4007220 [min] [min]
[mm]
50 10 6 - 804315 804322 804339 3800 12 000 BO6/63-10 5 TR5010-6 ...
80 10 10 294086 294093 294109 294116 2 500 7 500 BO&/106-20 5 TR&010-10 ...
100 10 10 294123 294130 294147 294154 1900 6 100 BO&/106-20 5 TR 10010-10 ...
125 10 20 294161 294178 294185 294192 1300 4900 BO 12/20 10-50, 5 TR 12510-20 ...
BO MK 1/20 10-50
150 10 20 294208 294215 294222 294239 1250 4000 BO12/2010-50, 5 TR 15010-20 ...
BO MK 1/20 10-50
200 10 20 294246 294253 294260 294277 950 3000 BO12/2010-50, 5 TR20010-20 ...

BO MK 1/20 10-50




Narzedzia do polerowania

Trzpien mocujacy

\«L# E@ \«L»%

BO 6/6 3-10 BO 8/10 6-20
Pasuje do S
otworu g [mm]

[mm]
6 6
10 8
20 12

BO 12/20 10-50

BO MK 1720 10-50

L Zakres EAN
[mm] moCow. 4007220
[mm]

25 3-10 297650
30 6-20 297667
35 10-50 297674

- 10-50 297681

PFERD

Trzpien mocujacy do filcowych
sciernic listkowych i pierscieni
tkaninowych BO

Trzpiert mocujacy do narzedzi filcowych

i pierscieni tkaninowych.

Zalety:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej
wymianie narzedzia.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wykonanie.

=

Oznaczenie

BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50
BO MK 1/20 10-50

Inne filcowe narzedzia do polerowania znajduja sie w nastepujacych podgrupach narzedzi:

COMBICLICK:
CC-FR, Strona 18

Strona | Katalog

COMBIDISC:
CD-FR, Strona 42

.\\

Tasmy scierne krétkie:
P-BA, Strona 51
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' @ Oleje szlifierskie i pasty polerskie

Pasty szlifierskie i polerskie

PFERD oferuje pasty szlifierskie stosowane podczas szlifowania precyzyjnego, np. podczas obrébki
gniazd zawordw i biezni tozysk lub tozysk oraz jako przygotowanie wstepne przed polerowaniem
narzedziami filcowymi.

PFERD oferuje pie¢ roznych past polerskich, oznaczonych réznymi kolorami, dzieki czemu mozna
je tatwo przyporzadkowa¢ do zamierzonego zastosowania. Znaczenie koloréow mozna znalez¢
w ponizszej tabeli.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Wysoka wydajnos¢. Do stosowania na wiekszosci obrabianych
Szybkie efekty pracy. materiatéw.

Skoordynowany system.
Zadania obrébcze:

Polerowanie
Stopniowy szlif precyzyjny

Pasty szlifierskie SFP

Pasty rozpuszczalne w oleju z ostrym ziarnem SiC.

Wielkos¢ ziarna Zawartos¢ EAN @ Oznaczenie
[g] 4007220
90 250 153963 1 SFP 90
150 250 153970 1 SFP 150
280 250 153987 1 SFP 280
360 250 153994 1 SFP 360
600 250 298664 1 SFP 600
800 250 154007 1 SFP 800

Bloczki pasty polerskiej PP

Pasty polerskie stosuje sie do polerowania wstepnego oraz polerowania na wysoki potysk,
zaréwno podczas prac narzedziami filcowymi, jak rowniez pierscieniami tkaninowymi.
Aby osiagnac bardzo gtadka powierzchnie nalezy uzy¢ kilku rodzajéw past, jedna po drugiej.

Zastosowania réznych wersji:

ST (sisal) = polerowanie wstepne z PP 1, PP 2 lub PP 3

TH (tkanina twarda) = polerowanie wstepne z PP 1, PP 2 lub PP 3

TW (tkanina miekka) = polerowanie na wysoki potysk z PP 4 lub PP 5

FL (flanela) = polerowanie na wysoki potysk/lustro z PP 4 lub PP 5

Bloczki pasty polerskiej dostepne sa w duzych i matych opakowaniach.

Wykonanie Zastosowanie Zawartosc EAN Kolor B H L @ Oznaczenie
[g] 4007220 [mm] [mm] [mm]
Opakowanie duze
Polerowanie Stal + INOX 1100 294567 zielony 70 50 140 1 G-PP 1 VP STEELOX
Alu + Mosiagdz 1300 294574 szary 70 50 140 1 G-PP 2 VP ALU
Metale kolorowe 1150 294581 brazowy 70 50 140 1 G-PP 3 VP NON-FERROUS
Wysoki potysk Wszystkie metale 1150 294598 rozowy 70 50 140 1 G-PP 4 HGP UNIVERSAL
Tworzywa sztuczne 1100 294604 bezowy 70 50 140 1 G-PP 5 HGP PLAST
Mate opakowanie
Polerowanie Stal + INOX 108 955666  zielony 25 30 90 1 K-PP 1 VP STEELOX
Alu + Mosiadz 142 955673 szary 25 30 90 1 K-PP 2 VP ALU
Metale kolorowe 111 955680 brazowy 25 30 90 1 K-PP 3 VP NON-FERROUS
Wysoki potysk Wszystkie metale 132 955697  rozowy 25 30 90 1 K-PP 4 HGP UNIVERSAL
Tworzywa sztuczne 104 955703 bezowy 25 30 90 1 K-PP 5 HGP PLAST
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Oleje szlifierskie i pasty polerskie
Diamentowe pasty polerskie

Diamentowe pasty polerskie sa stosowane do obrébki metali bardzo twardych np. weglikéw
spiekanych oraz stali hartowanych. Uzycie ze sciernicami trzpieniowymi filcowymi lub tarczami
filcowymi. Diamentowe pasty polerskie sa rozpuszczalne w wodzie i w alkoholu. Diamentowe
pasty polerskie w wykonaniu ECO sa ekonomiczng alternatywa.

Dostepne ziarna:

30 (grube) =P 500
15 (Srednie) =P 1200
10 (Srednio drobne) = P 2000
7 (drobne) =P 3000
3 (bardzo drobne) =P 5000
1 (ultra drobne) =P 14000

(P = Wielkos¢ ziarna ISO 6344)

Zalety: Zadania obrobcze:
Wysoka wydajnos¢. Polerowanie
Szybkie efekty pracy. Stopniowe polerowanie
Wielkosci ziarna przystosowane do
uzywania jedno po drugim. Wskazéwki dot. zamawiania:
Obrabiane materiaty: Wielkosci ziaren sg podane w mikrometrach.
Oznaczenie zamodwienia nalezy uzupetni¢
Moze by¢ stosowany na prawie wszystkich o wielkos¢ ziarna.
bardzo twardych materiatach, np. stopy Przy zamoéwieniu prosimy poda¢ EAN lub
twarde i stale hartowane. caty symbol zamoéwieniowy.

Diamentowe pasty polerskie DPP,
diamentowe pasty polerskie wykonanie ECO DPP

Diamentowe pasty polerskie gwarantuja szybka i racjonalna obrobke, szczegdinie przy pracach

- e zwiazanych z budowa narzedzi i form.
m
Zalecenia dot. uzycia: Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy uzyciu diamentowych past polerskich Przy zamdéwieniu prosze podac wielkos¢
I nalezy uzywac pasty zaczynajac¢ od najgrub- ziarna.

szego jej ziarna.

Jesli wymagana bardzo duza poprawa ob-
rabianej powierzchni nalezy uzywac rozne,
coraz drobniejsze wielkosci ziarna jedna

po drugiej, czyszczac element przy kazdej
zmianie.

Wazne jest, aby przy zmianie ziarna na

inne, wymienic rowniez narzedzie na nowe
i czyste (filcowa sciernice trzpieniowa, krazki

filcowe).
Wielkos¢ ziarna Zawartos¢ Kolor zatyczki Oznaczenie
[um] lg] @
5 20 10
EAN 4007220
DPP
30 294543 535981 - brazowy 1 DPP 30-...
15 294536 535998 - niebieski 1 DPP 15-...
10 025468 025499 - jasnoniebieski 1 DPP 10-...
7 294505 536001 - czerwony 1 DPP 7-...
3 294499 536018 - zielony 1 DPP 3-...
1 025451 025475 - 26ty 1 DPP 1-...
ECO DPP
30 - - 025550 brazowy 1 DPP ECO 30-...
15 - - 025543 niebieski 1 DPP ECO 15-...
10 - - 025536 jasnoniebieski 1 DPP ECO 10-...
7 - - 025529 czerwony 1 DPP ECO 7-...
3 - - 025512 zielony 1 DPP ECO 3-...
1 - - 025505 201ty 1 DPP ECO 1-...

1541 4



' g Oleje szlifierskie i pasty polerskie

Diamentowe pasty polerskie

Specjalny rozcienczalnik do diamentowych past polerskich PSP

Rozcienczalnik jest stosowany do utworzenia odpowiedniej statej warstwy smarujacej miedzy
przedmiotem obrabianym a narzedziem sciernym.

1

Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy rozcienczac¢ bardzo oszczednie. Nad-
mierne dodanie specjalnego rozcienczalnika
powoduje sptukanie diamentéw i zmniejsza
zdolnosci polerskie.

il

Zawartosc EAN Oznaczenie
[ml] 4007220
125 294550 1 PSP 125

Oleje szlifierskie

PFERD oferuje trzy rodzaje olejow szlifierskich:
Fe do stali: ochrona przed korozja.
NE do metali kolorowych i stali nierdzewnej (INOX): zapobiega przebarwieniom na detalu
obrabianym.
ALU do aluminium: zapobiega zapychaniu sie narzedzia.

Zalety: Zadania obrébcze:
Wyzsza zywotnos¢ narzedzi. Polerowanie
Dzieki swoim wiasciwosciom chtodzacym Stopniowe polerowanie
i smarujacym zapobiegaja powstawaniu
nadmiernej temperatury. Wskazowki dot. zamawiania:
Zapobiegaja osadzaniu sie wiérow na okfa- )
dzinie $cierne]. W przypadku aerozoli transport droga
Lepszy obraz powierzchni. powietrzna, morska i kolejowa nie jest
mozliwy.

Obrabiane materiaty:

Do stosowania na wiekszosci obrabianych

materiatéw.
Oleje szlifierskie -
Oleje szlifierskie stosuje sie z materiatami sciernymi nasypowymi. - 4
Zastosowanie Zawartos¢ EAN Oznaczenie
[ml] 4007220
Spray
Stal 400 147597 1 410 Fe
Metale kolorowe, INOX 400 147603 1 411 NE
Aluminium 400 791332 1 412 ALU
Kanister 11
Stal 1000 294444 1 410/1 Fe
Metale kolorowe, INOX 1000 294451 1 411/1 NE
Aluminium 1000 791349 1 412/1 ALU
Kanister 5 |
Stal 5000 294468 1 410/5 Fe
Metale kolorowe, INOX 5000 294475 1 411/5 NE
Aluminium 5000 791356 1 412/5 ALU
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Oleje szlifierskie i pasty polerskie
Srodek czyszczacy

PFERD

Bardzo skuteczne $rodki do czyszczenia i pielegnacji, mozna stosowac na réznych powierzchniach.

Obrabiane materiaty: Zadania obrébcze:
Uzywa sie do obrobki prawie wszystkich Czyszczenie
materiatow. Konserwacja

Ochrona

Uniwersalny srodek czyszczgcy UC-S

Wysokoskuteczny uniwersalny srodek czyszczacy do odttuszczania i czyszczenia elementdw przed

il ) lakierowaniem. Usuwa paste polerska, przepracowany olej, oleje antykorozyjne, niektore woski
i inne zanieczyszczenia.
Zalety: Zalecenia dot. uzycia:

Biodegradowalne $rodki powierzchniowo Rozpyli¢, pozostawic na krotki czas i wytrzec

czynne. odpowiednia szmatka.

Krotki czas schniecia.

Niepalne.

Wszechstronne zastosowanie.

Zawartosc EAN Oznaczenie
[ml] 4007220
500 027349 1 UC-S 500
Srodek pielegnacyjny INOX SHINER IS-S
Srodek pielegnacyjny stuzacy do ochrony i pielegnacji stali nierdzewnej (INOX), aluminium, metali
0 kolorowych, szkfa i tworzyw sztucznych. Usuwa kurz, odciski palcdw, ttuszcz i lekkie osady kamie-
nia.
= Zalety: Zalecenia dot. uzycia:

Pozostawia suchy, btyszczacy obraz Rozpyli¢, rozprowadzi¢ rownomiernie na

powierzchni. powierzchni za pomoca suchej, miekkiej

tatwy w uzytkowaniu. Sciereczki lub papierowego recznika i wy-

Nie pozostawia rys ani smug. trzec¢ do sucha.

Wszechstronne zastosowanie. W przypadku powierzchni o wysokim
potysku, najpierw nalezy przeprowadzi¢ test
kompatybilnosci.

Zawartosc EAN Oznaczenie
[ml] 4007220
500 027332 1 INOX SHINER IS-S 500
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VICTO
GRAIN

Wiecej informacji o wysokowydajnym ziarnie sciernym VICTOGRAIN,
jak rowniez zestawienie wszystkich produktow na bazie tego ziarna,
znajduje sie na nastepnych stronach.

PFERD
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www.pferd.com
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VICTOGRAIN

Informacje ogolne

Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na $wiecie.
Precyzyjnie uformowane, tréjkatne ziarno scierne PFERD zapewnia wyjatkowe
efekty.

Forma i wielko$¢ ziaren szlifujacych VICTOGRAIN pozwala na prace
narzedziem pod najbardziej optymalnym katem. Pojedyncze ziarna
potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢ w obrabiana powierzchnie.
Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim:

szybki postep pracy

wysoka zywotnos¢ narzedzia

nizsza temperatura szlifowania

nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia

Trojkatne ziarna scierne VICTOGRAIN przytwierdzone sa do podktadu pod-
stawa trojkata, co zapewnia im najwyzsza stabilnos¢, a w potaczeniu z waska
forma nadaje im wyjatkowa zdolno$¢ do agresywnego szlifowania duzej ilosci
materiatu a sam proces szlifowania staje sie jeszcze bardziej doktadny.

Takze strukturalna budowa trojkatow VICTOGRAIN nie jest przypadkowa.
Mate krysztatki wewnatrz poszczegdélnych ziaren gwarantujg stata gotowos¢
do szlifowania - spod minimalnie kruszacych sie w procesie pracy warstw
wystaja nowe réwnie ostre.

Kombinacja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej
wydajnosci pracy i chtodny szlif, a takze wysoka zywotnos¢ przy osiaganiu
rownomiernej szorstkosci powierzchni.

Strona | Katalog
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Tradycyjne ziarno scierne

Ziarno scierne VICTOGRAIN




VICTOGRAIN

Program narzedzi

Zestawienie produktow VICTOGRAIN z katalogu 4:

Rysunek Oznaczenie Strona

Tarcze fibrowe COMBICLICK

VICTOGRAIN-COOL =
Tarcze fibrowe 73
VICTOGRAIN-COOL
| Narzedzia écierne COMBIDISC -

VICTOGRAIN-COOL
Mate tarcze scierne COMBIDISC 36
VICTOGRAIN-COOL

Zestawienie produktéw VICTOGRAIN z katalogu 6:

Rysunek Oznaczenie Strona
Sciernice tarczowe CC-GRIND 49
CC-GRIND-SOLID SGP STEEL
Sciernice tarczowe CC-GRIND 49
CC-GRIND-SOLID SGP INOX
Sciernice tarczowe CC-GRIND 50

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL

Katalog |"Strona
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Wysokiej jakosci narzedzia z jednego zrodta

Pilniki

Katalog 1
Pilniki

Narzedzia do szlifu dokiadnego i polerowania

Katalog 4

Narzedzia do szlifu dokfadnego
i polerowania

Stacjonarne Sciernice tarczowe do ciecia

Katalog 7

Stacjonarne sciernice tarczowe do
ciecia

Narzedzia frezarskie Sciernice trzpieniowe

Katalog 2 Katalog 3

Narzedzia frezarskie Sciernice trzpieniowe

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Katalog 5 Katalog 6
Narzedzia z nasypem diamentowym Sciernice tarczowe do ciecia
i CBN i zdzierania

szczotki techniczne Napedy narzedzi

Katalog 8 Katalog 9

Szczotki techniczne Napedy narzedzi
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