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Nowosci w programie PFERD
Spis tresci

Niniejszy prospekt zawiera wytacznie nowe produkty PFERD oraz =) www.pferd.com
uzupetnienia programu, ktére nie sg zawarte w Podreczniku . . o
narzedziowym PFERD WZH 23. Nowosci oznaczone sa symbolem N Prospekt Nowosci w programie PFERD jest integraina
N!'i przyporzadkowane sa odpowiednim grupom produktéw czescia tresci zawartych na naszej stronie internetowe;j.
podkatalogéw 1-9. Najszybsza droga do idealnego narzedzia to tylko kilka
NI Nowoé¢ do Podrecznika narzedziowego WZH 23 kliknie¢! Zeskanuj kod QR i dofgcz do uzytkownikéw
N! Nowoécé 2022 narzedzi PFERD!
Ceny brutto nowych produktéw znajduja sie w Cenniku 2022, ktéry . O
chetnie udostepnimy Panstwu w formie elektroniczne;j.
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*Qptymalizacja programu narzedziowego licznymi ulepszeniami.

Spersonalizowana, tatwodostepna
wiedza

Na naszej stronie internetowej www.pferd.com znajduje sie
kompletny program narzedziowy jak réwniez cenna wiedza na temat
narzedziiich zastosowan. Odwiedz nas i poznaj jakos¢ PFERD na
wszystkich dostepnych kanatach internetowych.

Witryna posiada rowniez wyszukiwarke, ktdéra zawiera szczegdtowe
informacje na temat wszystkich grup produktowych i pomaga znalez¢
odpowiednie narzedzie wykorzystujac kryteria takie jak materiaf,

naped czy zastosowanie.

Zawartosc Strona Zawartosc Strona

Katalog 9 - Napedy narzedzi* Narzedzia PFERD z systemem X-LOCK - Tylko jeden click

Napedy pneumatyczne Sciernice wiékninowe POLIVLIES
Szlifierki proste 99 Sciernice listkowe PVL 172
Szlifierki katowe z tuleja zaciskowa 124,129  Sciernice tarczowe do ciecia
Szlifierki katowe NITOCUT 128 Linia uniwersalna PSF 173
Szlifierki katowe z wrzecionem 130 Linia wydajna SG 173
Szlifierki tasmowe 131 Sciernice listkowe POLIFAN
Napedy do sztywnych podigczeniem DIN 10 132 Linia uniwersalna PSF 174
Pilnikarki 137 Linia wydajna SG 174
Znaczniki 139 Linia specjalna SGP 175
Roboty stacjonarne 140  Sciernice tarczowe do zdzierania

Napedy elektryczne Linia uniwersalna PSF 176
Szlifierki proste 153  Szczotki garnkowe
Szlifierki katowe 155 nieplecione 177
Urzadzenie do satynowania 156 plecione 178
Szlifierki tasmowe 158  Szczotki tarczowe
Szlifierki tasmowe do szlifowania rur 159 plecione 179
Napedy elektryczne do sztywnych przedtuzek Pipeline 179
z podfaczeniem DIN 10 161

Napedy z kilkoma zakresami obrotow
Napedy elektryczne do watkdw gietkich 163

Akcesoria do napedéw narzedzi
Watek gietki 10 i uchwyty 165
Uchwyty i przektadnia katowa 166
Tuleje zaciskowe 167
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Nowosci w programie PFERD : tx}

Rozsuwane uchwyty do pilnikdw karoseryjnych

Rozsuwane uchwyty do pilnikéw karoseryjnych

Ergonomicznie uformowane i wyjgtkowo lekkie urzadzenie napinajace umozliwia dowolne
wyginanie pilnika wzgledem karoserii oraz optymalne dopasowanie do obrabianej powierzchni.

Zalety: PFERDVALUE:
Kat wygiecia pilnika mozna bezstopniowo
regulowac.

Wyjatkowo lekka konstrukcja z tworzywa
sztucznego bez plastyfikatora.
Do zastosowania zaréwno punktowego, Timesaig
jak i ptaskiego, poniewaz pilnik karoseryjny

moze by¢ uzywany zaréwno w wersji
wygietej jak i proste;j.

Komfortowa praca dzieki uchwytowi
niwelujgcemu wibracje.

VibrationFfilter ~ HapticFilter

Pasuje do pilnikéw Pasuje do pilnikow EAN Oznaczenie
o diugosci o diugosci 4007220
[mm] [cale]
300 12 N! 111499 1 KFH 300

Ergonomiczny uchwyt

Ergonomiczny uchwyt i przymiar katowy — zestaw

Zestaw skfada sie z ergonomicznego uchwytu do pilnikéw do ostrzenia pit tarncuchowych oraz
dwadch przymiaréw katowych: do pracy pod katem 25°/30° oraz pod katem 30°/35°. Przymiar
katowy umozliwia jednakowe rezultaty pracy podczas kazdego procesu. Pozwala ostrzy¢ pod
wiasciwym katem. Naktadka FH 1 KSF na ergonomiczny uchwyt.

Zawartos¢: Wskazéwki dot. zamawiania:

po 1 sztuce: Zestaw dostarczany jest w opakowaniu
Ergonomiczny uchwyt FH 1 KSF zbiorczym.
Przymiar katowy KSSL 25/30 .
Przymiar katowy KSSL 30/35 PFERDVALUE:

HapticFilter
Pasuje do pilnikéw do ostrzenia EAN _ Oznaczenie
pit taricuchowych o o 4007220 ﬁ
[mm]
40/45/48/516/5,5 NI 174906 1 SET FH1 KSSL 25/30-30/35

Pilniki do ogranicznikéw gtebokosci

Pilnik do ogranicznika gtebokosci
CHAIN SHARP CS-X

Pilnik prostokatny, z nacieciami z dwéch stron.
Pasuje do przyrzadu do ostrzenia taricucha pit
tarcuchowych CHAIN SHARP CS-X.

Zalety:
Przeostrzanie ogranicznika pozwala na
osiggniecie precyzyjnej gtebokosci ciecia.

Profil Diugo$¢ Diugos¢ Naciecie EAN Ciecie Pasujace do —I Oznaczenie
[mm] [cale] 4007220 poprzeczne ﬁ
[mm]
4132 200 8 2 N!174951 9,0x6,0  (CS-X-3,2,CS-X-4,0,CS-X 4,8, CS-X 5,16, CS-X 5,5 1 4132200 (1)

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
4 N! Nowosci 2022
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Pilniki do ogranicznikéw gtebokosci

Ptaskie pilniki do ogranicznikéw
gtebokosci

Pilnik prostokatny z chwytem, z dwoma
bokami bez nacie¢ i dwoma z nacieciami.
Ksztaft F wg DIN 7262. Pfaskie pilniki do
ostrzenia tancuchdéw pity uzywane sg do
ostrzenia ogranicznika gtebokosci fancucha
pity tancuchowe;j.

Zalety:
Przeostrzanie ogranicznika pozwala na
osiggniecie precyzyjnej gtebokosci ciecia.

Profil Dtugosc Dtugos¢ Naciecie EAN Ciecie Pasujacy _I Oznaczenie
[mm] [cale] 4007220 poprzeczne uchwyt E
[mm]
1213 ruk 150 6 2 N! 174920 16,0x 3,0 FH 3 1 1213 ruk 150 H2 (1)
200 8 2 N! 174937 20,0x 3,5 FH 4/1 1 1213 ruk 200 H2 (1)

Pilniki Chisel Bit ’f:}
Przeznaczony do ostrzenia tancucha
z kanciastym ksztattem zebow. Do
szlifowania krawedzi faricucha. Dostepny
jako pilnik tréjkatny lub ptaski.
Zalety:
Wykonanie tréjkatne nadaje sie gtownie
do ostrzenia faricucha 3,8".
Wykonanie ptaskie moze by¢
wykorzystywane zaréwno do ostrzenia
krawedzi fancucha, jak réwniez do
ostrzenia jego ogranicznika gtebokosci.
Polecane dla amatoréw.

Profil Dtugos¢ Dtugos¢ Naciecie EAN Ciecie Pasujacy Oznaczenie
[mm] [cale] 4007220 poprzeczne uchwyt
[mm]
trojkatne 175 7 2 NI 174968 4,6 FH 3 1 1250 DKT 175 (1)
pfaskie 175 7 2 N! 174975 33x124 FH 3 1 1215 FLST 175 (1)

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Trzpienie frezarskie HM do uniwersalnych zastosowan

d T Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego
1 2
‘ | Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg 8033.
2
‘ PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, l, d, [ Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 NI222508 1 ZYA 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
d [ T Ksztatt kulisto-walcowy WRC
1 2
Pl Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg 8033. Kombinacja ksztattow
2 | | walcowego i kulistego.
1

PFERDVALUE:

WasteSaving  TimeSaving

d, I, d, [l Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 N1222546 1 WRC 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
d 4 Td. Ksztatt ptomienia B
. | Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8 z uzebieniem wg 8033.
. ! PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I r Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 25 6 65 1.7 N! 222515 1 B 1025/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 30 6 70 2,1 N! 222522 1 B 1230/6 Z 3 PLUS HC-FEP

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
6 N! Nowosci 2022



PFERD
: q Nowosci w programie PFERD

Trzpienie frezarskie HM do uniwersalnych zastosowan

Ksztat isku SP N
sztatt pocisku SPG g T,
Ksztaft pocisku wg DIN 8032 z uzebieniem wg 8033, czubek sptaszczony. | ‘
2
PFERDVALUE: h !
d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
10 20 6 60 N! 222591 1 SPG 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
Ksztatt stozkowy KEL *“)—
d d
Ksztatt stozkowy, czesé robocza zaokraglona wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033. "W 4 1,
ro— I—ﬁ
PFERDVALUE: 2 ] |
d, 1 d, 1, o r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien 0 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N! 222607 1 KEL 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 25 6 65 14° 3,3 N! 222614 1 KEL 1225/6 Z 3 PLUS HC-FEP
30 6 70 14° 2,6 N! 222621 1 KEL 1230/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie do
uniwersalnych zastosowan, tacznie z
uzebieniem 1, 3, 3 PLUS oraz z powlfoka
HICOAT HC-FEP.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
N! Nowosci 2022
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Nowosci w programie PFERD Q
Trzpienie frezarskie HM do uniwersalnych zastosowan
o] @ T Ksztatt stozkowy SKM
P—"p— ‘ ‘ Ksztatt stozkowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg 8033, czubek sptaszczony.
l ! PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
6 18 6 55 18° N! 222553 1 SKM 0618/6 Z 3 PLUS HC-FEP
10 20 6 60 28° N1222560 1 SKM 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 25 6 65 26° N1 222577 1 SKM 1225/6 Z 3 PLUS HC-FEP
Rk Ksztatt drzewa RBF
%] 4 1d,

Ksztatt drzewa wg DIN 8032 z uzebieniem wg 8033.
h ‘ PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, [, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] = 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 2,5 N1222584 1 RBF 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
R Ksztatt kropli TRE
d‘ / Idz p

Ksztatt kropli wg DIN 8032 z uzebieniem wg 8033.
h ! PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
6 10 6 50 2,8 N! 222638 1 TRE0610/6 Z 3 PLUS HC-FEP
10 16 6 56 4,0 NI1222669 1 TRE 1016/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 20 6 60 5,0 N! 222676 1 TRE 1220/6 Z 3 PLUS HC-FEP

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
8 N! Nowosci 2022
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Zestaw 1503 uzebienie 3 PLUS

Nowosci w programie PFERD

Trzpienie frezarskie HM do uniwersalnych zastosowan

Zestaw 1503 uzebienie 3 PLUS zawiera 15 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych w najcze-
Sciej uzywanych ksztatftach i wymiarach oraz do réznorodnych zadan obrébczych. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartos¢:
15 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
trzpien @ 3 mm, uzebienie 3 PLUS

po 1 sztuce:
ZYAS0313/3Z3 PLUS = WRC0313/3Z3 PLUS
ZYAS0613/3Z3 PLUS = WRC0613/3Z3 PLUS
KUD 0302/3Z3 PLUS = SPG0313/3 Z3 PLUS
KUD 0403/3Z3 PLUS = SPG0613/3 Z3 PLUS
KUD 0605/3Z3 PLUS = SKM 0311/3Z3 PLUS
Uzebienie
3 PLUS
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
N! 157527

SKM 0613/3 Z3 PLUS
RBF 0307/3 Z3 PLUS
RBF 0613/3 Z3 PLUS
TRE0307/3 Z3 PLUS
TRE0610/3 Z3 PLUS

=

Oznaczenie

1503 Z3 PLUS

Zestaw 1504 uzebienie 3 PLUS

Zestaw 1504 uzebienie 3 PLUS zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopow twardych
w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach do stosowania w warsztatach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:
3 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych,
trzpien @ 3 mm, uzebienie 3 PLUS
po 1 sztuce:
ZYAS 0313/3 Z3 PLUS
WRC 0313/3 Z3 PLUS
RBF 0313/3 Z3 PLUS

Uzebienie
3 PLUS

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
N! 225318

Oznaczenie

1504 Z3 PLUS

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
N! Nowosci 2022



Nowosci w programie PFERD PFERD
Trzpienie frezarskie HM — ; Q
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

dl T Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym
1 2
| ‘ Ksztaft walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.
- |
1

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

— PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

WO e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 13 3 43 | N!391303 = 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 | NI391310 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 092903 N! 221815 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 092941 N1221860 1 ZYAS 1225/6 ...
d T Ksztatt kulisty KUD
IA Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

= i )
4w O]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 2 3 33 | N!391327 - 1 KUD 0302/3 ...
4 3 3 34  NI391341 = 1 KUD 0403/3 ...
6 5 3 35 N!'391358 - 1 KUD 0605/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 9 6 49 093108 N! 221877 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 093115 N! 221907 1 KUD 1210/6 ...

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie z uzebieniem
ALLROUND.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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PFERD Nowosci w programie PFERD
; ﬁ Trzpienie frezarskie HM —
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt kulisto-walcowy WRC dl T4

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattéw walcowego i kulistego. P ‘
2

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

¢ W] O el

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, I, d, I, Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 13 3 43 N! 391365 - 1 WRC0313/3 ...
6 13 3 43 N! 391372 - 1 WRC0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 093191 N! 221938 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 093221 N! 221945 1 WRC 1225/6 ...
Ksztatt ptomienia B E
sztatt pfomienia 4] T,
Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8.
p g F—— |
Wskazowki dot. zamawiania: 1 !

Przy zamowieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

# W] O el

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, 1, d, [l r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,8 NI!391464 = 1 B 0307/3 ...
6 13 3 43 1,0 | NI'391501 - 1 B0613/3 ..
Trzpien 0 6 mm
10 25 6 65 1,7 093276 N! 221952 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 093306 N! 221969 1 B 1230/6 ...

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Nowosci w programie PFERD PFERD
Trzpienie frezarskie HM — ; Q
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

. T, Ksztatt pocisku SPG

I ‘ Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

L ! Wskazowki dot. zamawiania:

/ Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.
; PFERDVALUE:
2

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

WO e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I3 Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 | N!391716 - 1 SPG 0307/3 ...
13 3 43 | NI391723 - 1 SPG0313/3 ...
6 13 3 43 | N!'391730 - 1 SPG0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 093382 N! 221983 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 093399 N1222003 1 SPG 1225/6 ...
*]—‘* Ksztatt stozkowy KEL
% / 4, Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032.
I Iz——{
I, | PFERDVALUE:

A M-S
7 W O]

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I a r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N! 222010 1 KEL 1020/6 ALLROUND HC-FEP
12 25 6 65 14° 3,3 N! 222027 1 KEL 1225/6 ALLROUND HC-FEP
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PFERD Nowosci w programie PFERD
; ﬁ Trzpienie frezarskie HM —
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt stozkowy SKM d, @ T,

Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czubek sptaszczony. ——
2

Wskazoéwki dot. zamawiania: !
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, 1, d, [l a Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 21° NI 391747 = 1 SKM 0307/3 ...
11 3 41 14° [N! 391754 - 1 SKM 0311/3 ...
6 13 3 43 25° [NI'391761 - 1 SKM 0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 28° 093719 N! 222072 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26° 093726 N1222089 1 SKM 1225/6 ...
Ksztatt drzewa RBF q 4 To,
Ksztatt drzewa wg DIN 8032. ; B
Wskazoéwki dot. zamawiania: l ‘
Przy zamowieniu prosze podac uzebienie.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour:esavmg‘
d, 1, d, I, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,75 N!391785 - 1 RBF 0307/3 ...
13 3 43 0,75 N!391891 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 INI 392010 - 1 RBF 0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 2,5 093658 1222041 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 093672 N! 222065 1 RBF 1225/6 ...
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Nowosci w programie PFERD PFERD
Trzpienie frezarskie HM — . K
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

T Ksztatt kropli TRE

Ksztatt kropli wg DIN 8032.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

I, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
3 7 3 37 1,2 NI392034 - 1 TRE 0307/3 ...
6 10 3 40 2,8 NI392041 = 1 TRE0610/3 ...
Trzpien @ 6 mm
10 16 6 56 4,0 093757 N1222096 1 TRE 1016/6 ...
12 20 6 60 5,0 093764 N! 222133 1 TRE 1220/6 ...
Zestaw 1412 ALLROUND
Zestaw 1412 ALLROUND zawiera piec trzpieni frezarskich do wszechstronnego zastosowania
przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale niezelazne
i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.
Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed
uszkodzeniami i zabrudzeniem. Estetyczne utozenie narzedzi ufatwia ich wybor i wyjecie.
Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.
Zawartosc: PFERDVALUE:
5 trzpieni frezarskich ze stopow twardych,
trzpien @ 6 mm, __\ i -
uzebienie ALLROUND "‘% @ ""”. o
po 1 sztuce: ‘ ‘ “ ‘ ‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND EnergySoing | WesteSang | TimeSaing  ResourceSavng
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND
Uzebienie @ Oznaczenie
ALLROUND
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
N! 133576 1 1412 ALLROUND
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PFERD

Zestaw 1403 ALLROUND

Zestaw 1403 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obrébce materiatdw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztaftach i wymiarach. Solidne

opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych,
trzpien @ 3 mm,

Nowosci w programie PFERD

Trzpienie frezarskie HM —

R Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Uzeb|eﬂ|e ALLROUND \Iibra;}ﬂler Nois‘% Hap M
po 1 sztuce: ‘ ‘ : ‘ “ ‘

ZYAS 0313/3 ALLROUND EnergySwig | Wastesaing | TimeSoig | Resourcesaing

WRC 0313/3 ALLROUND

RBF 0313/3 ALLROUND

Uzebienie @ Oznaczenie
ALLROUND
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
N! 420423 1 1403 ALLROUND

Zestaw 1404 ALLROUND
Zestaw 1404 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztaftach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.
Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych,
trzpien @ 3 mm, _\ i -
uzebienie ALLROUND “"% "[@ ""‘. o
po 1 sztuce: ‘ ‘ “ ‘ d ‘

ZYAS 0613/3 ALLROUND EnergySaing | WesteSamng | TimeSaig | ResourceSaing

WRC 0613/3 ALLROUND

RBF 0613/3 ALLROUND

Uzebienie ﬁ Oznaczenie
ALLROUND
EAN 4007220
Trzpien o 3 mm
N! 420430 1 1404 ALLROUND
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Nowosci w programie PFERD PFERD

Trzpienie frezarskie HM — Q
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Zestaw 1406 ALLROUND

Zestaw 1406 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obrébce materiatdw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych,
trzpien @ 6 mm, —\ i :
uzebienie ALLROUND b% @ """ o
po 1 sztuce: ‘ ‘ ‘ ‘ d ‘
ZYAS 0616/6 ALLROUND EnergySing | Wastesamng | TimeSaing | Resourcesang
WRC 0616/6 ALLROUND
RBF 0618/6 ALLROUND
Uzebienie @ Oznaczenie
ALLROUND
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
N1226698 1 1406 ALLROUND
Zestaw 1414 ALLROUND
Zestaw 1414 ALLROUND zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do wszech-
stronnego zastosowania przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.
Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych,
trzpien @ 6 mm, _\ i -
uzebienie ALLROUND "¢ @ "'.‘ 2
po 1 sztuce: ‘ ‘ @ ‘ d ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND EnergySeing | WesteSang | TimeSaing | ResourceSavng
WRC 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND
Uzebienie @ Oznaczenie
ALLROUND
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
NI 226704 1 1414 ALLROUND
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Zestaw 1414 ALLROUND HC-FEP

Zestaw 1414 ALLROUND HC-FEP zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopéw twardych

z wysokiej jakosci powtoka HICOAT do wszechstronnego zastosowania przy obrébce
materiatow, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale niezelazne i zeliwo,

w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego
chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:

3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych, M_{ M“ é)_{
trzpien @ 6 mm, —\ i :
uzebienie ALLROUND HC-FEP % ‘ @ ‘ " ‘ ‘

po 1 sztuce:
Energy Saving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

= ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP
= WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP
= RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP

Uzebienie @
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
N! 226711 1

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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PFERD Nowosci w programie PFERD

Trzpienie frezarskie HM —

K Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Oznaczenie

1414 ALLROUND HC-FEP




PFERD

Nowosci w programie PFERD q
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie STEEL do stali i staliwa
df T Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego
hl;»‘ ‘ ' Ksztatt walcowy wg DIN 8032.
: |

: 1 ‘ PFERDVALUE:

O (—
—

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# W O] ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, [l Uzebienie min-’! ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] oreel He-FeP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 NI221662 14 000-24 000 1 ZYA 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N! 221655 12 000-20 000 1 ZYA 1225/6 STEEL HC-FEP

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym

dW Idz
‘ | Ksztatt walcowy wg DIN 8032. Ksztaft ZYAS z uzebieniem na obwodzie i czole.
2

w L w PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcebav\rvq‘

d, 1, d, I, Uzebienie min-’ @ Oznaczenie

[mm] [mm] [mm] [mml  greg He-FEP

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 1221600 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N1 221686 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL HC-FEP

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie z uzebieniem
STEEL.
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PFERD

rxé Nowosci w programie PFERD
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt kulisty KUD T

d‘ Idz
Ksztatt kulisty wg DIN 8032. s ‘
2
PFERDVALUE: \ 1 |
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1, d, I Uzebienie min-’! @ Oznaczenie
[mm] [mm] L] [mm]  sree He-rEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 9 6 49 N! 221679 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 STEEL HC-FEP
12 10 6 51 N! 221693 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 STEEL HC-FEP
Ksztatt kulisto-walcowy WRC q [ T
1 2
Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattéw walcowego i kulistego. Pl |
PFERDVALUE: l w
VibrationfFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, I, d, I, Uzebienie min! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml  greg He-reP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 N! 222713 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N! 221570 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 STEEL HC-FEP
Ksztatt ptomienia B K
sztatt ptomienia d1/ T,
Ksztatt ptomienia wg I1SO 7755/8. 7 |
2
PFERDVALUE: : !
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResnumeSava
d, 1, d, 1 r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  gree yepep
EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
10 25 6 65 1,7 N! 221617 14 000-24 000 1 B 1025/6 STEEL HC-FEP
12 30 6 70 2,1 N! 221624 12 000-20 000 1 B 1230/6 STEEL HC-FEP
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PFERD

Nowosci w programie PFERD Q
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie STEEL do stali i staliwa

d: T Ksztatt pocisku SPG

. Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
: 8 ! / PFERDVALUE:
# W O
d, 1, d, I8 Uzebienie min' Oznaczenie
[ [mm] sl [mm]  oreeL He-FEP @

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 NIE221716 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 NI 221648 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 STEEL HC-FEP
- o Ksztatt stozkowy KEL
d /| 1. Ksztaft stozk é¢ rob kragl
y sztaft stozkowy, czes$c robocza zaokraglona wg DIN 8032.
ff— I——{
’ I | PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1, d, I o r Uzebienie min’'! ﬁ Oznaczenie
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mml  STEEL HC-FEP

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 N1 221587 14 000-24 000 1 KEL 1020/6 STEEL HC-FEP

12 30 6 70 14° 2,6 N1222904 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 STEEL HC-FEP
e Ksztatt stozkowy SKM
d1 J% IdZ y

Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
—
l ‘ PFERDVALUE:

SRRl R
¢ @ | O

EnergySaing  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, 1, o Uzebienie min-! @ Oznaczenie
L) e e STEEL HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 28° N! 221747 14 000-24 000 1 SKM 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 26° N! 221754 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 STEEL HC-FEP
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PFERD

rx Nowosci w programie PFERD

Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie STEEL do stali i staliwa

:stz:f:t drzewa RBF d:/i Ta,
sztaft drzewa wg DIN 8032. f —1i— ‘
PFERDVALUE: Iy \

wSIlEIS =
# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, 1, r Uzebienie min-’' ﬁ Oznaczenie
[mml  [mm]  [mm]l  [mml  [mm]  greg) pefep

EAN 4007220

Trzpien o 6 mm

10 20 6 60 2,5 N! 221631 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 STEEL HC-FEP

12 25 6 65 2,5 N! 221563 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 STEEL HC-FEP
Ksztatt kropli TRE K

p dW /‘ Id;
Ksztatt kropli wg DIN 8032. Fa 4"
PFERDVALUE: L w

VibrationFfilter  NoisefFilter HapticFilter

¢ W] O el

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, I, d, I, r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] SerEEHCFEP

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 16 6 56 4,0 1221808 14 000-24 000 1 TRE 1016/6 STEEL HC-FEP
12 20 6 60 5,0 N! 221778 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 STEEL HC-FEP
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PFERD

Nowosci w programie PFERD q
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego

d‘ Idz

‘ | Ksztaft walcowy wg DIN 8032.

! : ! PFERDVALUE:
i T TS

/, VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
=
v 4| W | ©| ed
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, 1, d, I, Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
(mm] [mm] [mm] [mml " \NoX HC-FEP

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 N! 222270 8 000-19 000 1 ZYA 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 N! 222256 7 000-16 000 1 ZYA 1225/6 INOX HC-FEP

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym

d* Idz
‘ Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.
2
! l w PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, I, d, I, Uzebienie min'! ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml *nox He-FEP

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
12 25 6 65 N! 222249 7 000-16 000 1 ZYAS 1225/6 INOX HC-FEP

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie z uzebieniem
INOX.
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PFERD

N

Ksztatt kulisty KUD

Nowosci w programie PFERD
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

dW } Idz
Ksztat kulisty wg DIN 8032. #l | ‘
2
PFERDVALUE: ! i !
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, I d, I, Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml * \NOX HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 9 6 49 N1222348 8 000-19 000 1 KUD 1009/6 INOX HC-FEP
12 10 6 51 N! 222362 7 000-16 000 1 KUD 1210/6 INOX HC-FEP
Ksztatt kulisto-walcowy WRC dl T
1 2
Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattéw walcowego i kulistego. i
2
PFERDVALUE: l !
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, l, d, I8 Uzebienie min’ ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] el [mm] * \NoX HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
10 20 6 60 N! 222317 8000-19 000 1 WRC 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 N! 222331 7 000-16 000 1 WRC 1225/6 INOX HC-FEP
Ksztatt ptomienia B dw[ T,
Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8. A P— |
PFERDVALUE: : !
VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour:esavmg‘
d, I, d, I8 r Uzebienie min'! ﬁ Oznaczenie
[mml  [mm]  [mm]  [mm]l  [mml Nox HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 25 6 65 1,7 N! 222287 8000-19 000 1 B 1025/6 INOX HC-FEP
12 30 6 70 2,1 N! 222294 7 000-16 000 1 B 1230/6 INOX HC-FEP
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PFERD

Nowosci w programie PFERD Q
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

4 T Ksztatt pocisku SPG

| Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
2
h ! PFERDVALUE:

aEIE) =
4w O]

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml "~ NoX He-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 N1222409 8000-19 000 1 SPG 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 NI 222430 7 000-16 000 1 SPG 1225/6 INOX HC-FEP

d 4 T, Ksztatt drzewa RBF
7 I Ksztatt drzewa wg DIN 8032.
l ‘ PFERDVALUE:
EnergySavmg‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Saving
d, [ d, I, r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]l \Noy Hc-FEP

EAN 4007220
Trzpien o 6 mm
10 20 6 60 2,5 NI1222386 8000-19 000 1 RBF 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 2,5 N! 222393 7 000-16 000 1 RBF 1225/6 INOX HC-FEP
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PFERD

rx Nowosci w programie PFERD
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt kropli TRE q, 4 T
Ksztatt kropli wg DIN 8032.

PFERDVALUE: l

IR =
¢ W] O ed

EnergySaing  WasteSaving  Timesaving ResourceSaiing

d, I, d, I, r Uzebienie min'! @ Oznaczenie
(mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] o Nox HeFEP

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm

10 16 6 56 4,0 NI 222478 8 000-19 000 1 TRE 1016/6 INOX HC-FEP

12 20 6 60 5,0 1222492 7 000-16 000 1 TRE 1220/6 INOX HC-FEP
Ksztatt stozkowy KEL . o

d d
Ksztatt stozkowy, cze$¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032. L7Z A,
[ —
PFERDVALUE: z | I |

wsIlEIS =
# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving Time Saving ResourceSaving

d, 1, d, I, o r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mml * \Nox HC-FEP
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N! 222454 8000-19 000 1 KEL 1020/6 INOX HC-FEP
12 30 6 70 14° 2,6 N! 222461 7 000-16 000 1 KEL 1230/6 INOX HC-FEP
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Nowosci w programie PFERD %r&’)

Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie ALU do aluminium

T Ksztatt pocisku SPG

"7| Ksztaft pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
2
h ! PFERDVALUE:

WasteSaving  TimeSaving

d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml ALy HC-NFE
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
12 25 6 65 N! 222706 1 SPG 1225/6 ALU HC-NFE

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie z uzebieniem
ALU.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Eskperci od

delikatnej obrobki

ZAUFAJ NIEBIESKIM

Uzebienie MICRO do obrobki precyzyjnej

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych z uzebieniem MICRO sa specjalnie zaprojektowane do precyzyjnej
obrébki i stosowane tam, gdzie powszechnie uzywane sg Sciernice trzpieniowe.

m \\ysoka jakos¢ powierzchni.

® W poréwnaniu ze sciernicami trzpieniowymi nie zmieniajg geometrii z powodu PFERD

zuzycia, nie zatykaja sie.

® Obrdébka prawie wszystkich materiatow do 68 HRC.

Zapytaj swojego doradce techniczno — handlowego o najwyzszej jakosci trzpienie
frezarskie o najwyzszej wydajnosci skrawania do najbardziej wymagajacych zadan.

Wiecej informacji o naszych innowacyjnych produktach i ustugach znajduje sie na stronie www.pferd.com www.pferd.com




PFERD

Nowosci w programie PFERD §
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjne;

Zestaw 1303 MICRO

Zestaw 1303 MICRO zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopow twardych do obrébki
precyzyjnej, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach oraz. Solidne opakowanie
z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:

3 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych,

trzpien @ 3 mm, uzebienie MICRO

po 1 Sztuce VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
= ZYA 0313/3 MICRO

= WRC0313/3 MICRO Timesaing

= RBF 0313/3 MICRO

ﬁ Oznaczenie

Trzpien o 3 mm
1 1303 MICRO

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie z uzebieniem
MICRO.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Trzpienie frezarskie HM — Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjnej

Zestaw 1306 MICRO

Zestaw 1306 MICRO zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopow twardych do obrébki precy-
zyjnej, w najczesciej uzywanych ksztaftach i wymiarach oraz. Solidne opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartos¢: PFERDVALUE:
3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych,
trzpien @ 6 mm, uzebienie MICRO
po 1 sztuce:
ZYAS 0616/6 MICRO
WRC 0616/6 MICRO
RBF 0618/6 MICRO

VibrationFilter  NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

Uzebienie ﬁ Oznaczenie
MICRO
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
N1 226674 1 1306 MICRO

Zestaw 1312 MICRO

Zestaw 1312 MICRO zawiera trzy trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do obrébki precy-
zyjnej, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach oraz. Solidne opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc: PFERDVALUE:
3 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych,
trzpien @ 6 mm, uzebienie MICRO
po 1 sztuce:
ZYAS 1225/6 MICRO
WRC 1225/6 MICRO
RBF 1225/6 MICRO

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

Time Saving

Uzebienie @ Oznaczenie
MICRO
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
NI 226681 1 1312 MICRO

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Nowosci w programie PFERD PFERD

Trzpienie frezarskie kopiujgce ze stopdw twardych —
do budowy narzedzi i form

Trzpienie frezarskie kopiujace ze stopdw twardych PFERD znakomicie nadaja sie do obrobki Uzebienie MICRO
naddatkéw, takich jak np. spawy. Dzieki obszarowi bez uzebienia z fatwoscia mozna dopaso-

wac poziom spoiny do obrabianej powierzchni bez jej przypadkowego uszkodzenia. Frezy ko-

piujace s uzywane do napraw nozy tnacych i wykrawajgcych przy produkcji narzedzi i form.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
Dfuga zywotnosc i wysoka jakosc uzyski- Do precyzyjnego prowadzenia po konturze
wanej powierzchni. mozna uzywac trzpieni frezarskich kopiuja- o ) o ,
Obszar bez uzebienia gwarantuje optymal- cych z pomoca prowadnic. Trzpienie frezarskie kopiujace ze stopow
ne dopasowanie do obrabianego konturu. Nalezy przestrzegac zalecanej liczby twardych z uzebieniem MICRO s3 dedyko-
Znaczna redukcja czasu obrébki. obrotéw. wane do obrobki wykoriczajacej i charak-
teryzuja sie wysoka jakoscig uzyskiwanej
Obrabiane materiaty: Odpowiednie napedy narzedzi: powierzchni. Mozna nimi obrabiac praktycz-
nie wszystkie materialy o twardosci ponizej
Stal i staliwo Szlifierki proste 68 HRC.
Weglowe, narzedziowe, ulepszone powy- Napedy watkéw gietkich
zej stalido 1 200 N/mm? Uzebienie 4

Zadania obroébcze:

Wyréwnywanie
Obrdébka spawdw

Trzpienie frezarskie kopiujace ze stopdw
twardych z uzebieniem 4 sg przeznaczone
do obrdbki zgrubne;.

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkosc¢ pracy Aby okredlic¢ zalecany przedziat obrotéw

[m/min], nalezy uwzglednic: [min], nalezy uzwgledni¢:

@ Obrabiana grupe materiatéw. O Srednice trzpienia frezarskiego.

@ Okresli¢ proces. @ Zakres predkosci skrawania oraz srednica

© Wybrac uzebienie. trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany

O Okresli¢ predkos¢ pracy. zakres liczby obrotéw.

@ Grupa materiatéw @ Proces © Uzebienie O Predkos¢ pracy
Stale do Stale konstrukcyjne, weglowe, Obrébka zgrubna 4 450-600 m/min
1200 N/mm? narzedziowe, stale niestopowe,
(do 38 HRC stale uzytkowe, staliwo, stale , ) .

o ) ulepszone Obrébka precyzyjna MICRO 600-750 m/min

Stal,

staliwo ‘f\f\?zifdeowane Obrébka zgrubna 4 250-350 m/min
Ulepszone 0\;v Sei Stale narzedziowe, stale ulepszone,

p P > Y28 stale stopowe, staliwo

(1 200 ’_\‘/_”;?HRC) Obrébka precyzyjna MICRO 450-600 m/min
powyzej

Przyktad: 0 Predkoié /mi

Trzpien kopiujacy ze stopdw twardych, (5] redkos¢ pracy [m/min]

uzebienie MICRO, Frasstift-s 250 350 450 600 750

o trzpienia 8 mm. [mm] Liczba obrotéw [min]

) : ) 5
Srzzjokkg‘;‘z E:‘;Eﬁgggf;z'(') do 1 200 N/mm 3 27000 37000 48000 64000 80000
Liczba obrotow: 24 000-30 000 min- £ E1000 1860 2 oy 21000 il

8 10000 14 000 18 000 24000 30000
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Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego

Ksztatt walcowy.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

d1 Iz |3 dZ
[mm] [mm] [mm] [mm]

Trzpien ¢ 3 mm

3 25 7 3
Trzpien @ 6 mm

6 30 7 6

8 30 7 6

I,
[mm]

65

70
77

Nowosci w programie PFERD
Trzpienie frezarskie kopiujgce ze stopdw twardych —

Uzebienie
MICRO 4
EAN 4007220
N1 244838 N1 244845
N1244982 N1 244890
N1244906 N! 244913

do budowy narzedzi i form

i Ez
|

1 1

Oznaczenie

1 ZYA 0325/3 ... 7MM KFS

1 ZYA 0630/6 ... 7MM KFS
1 ZYA 0830/6 ... 7MM KFS

Trzpien frezarski WKN bez uzebienia czotowego

Trzpien frezarski o ksztafcie ostrostupa Scietego, zwezajacy sie w kierunku trzpienia. Trzpienie
frezarskie katowe WKN idealnie nadaja sie do obrébki narzedzi wykrawajacych uzywanych do

obrébki aluminium.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.

d, I, I5 d, I,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Trzpien @ 6 mm
8 26 7 6 73

4°

N! 244937

Uzebienie
MICRO 4

EAN 4007220

N1 244920

al d,

1,

ﬁ Oznaczenie

1 WKN 0826/6 ... 7MM KFS

Wykonania specjalne

Jako producent narzedzi z ponad 200-letnim doswiadczeniem, PFERD posiada rozlegfa
wiedze w zakresie produkcji rozwigzan narzedziowych. Wyniki naszych wewnetrznych prac
badawczo-rozwojowych oraz codziennej praktyki na miejscu u naszych klientéw sa wykorzy-
stywane przy opracowywaniu kazdego narzedzia opuszczajgcego fabryke PFERD. Nasza linia
produkcyjna w Marienheide opiera sie na najnowszych technologiach i posiada liczne opcje
i mozliwosci dostosowania sie do indywidualnych zamdwien.

Dodatkowe zeby i inne wymiary trzpieni frezarskich kopiujgcych sa wykonywane na zamowie-
nie. Do produkgji tych trzpieni frezarskich niezbedne jest okreslenie dfugosci zaréwno czesci
bezzebnej jak i uzebionej. Uwaga — obszar faczenia obu czesci moze wynosi¢ do 8 mm!

Zapraszamy do kontaktu! Nasi doradcy techniczno-handlowi PFERD chetnie odpowiedza na

wszystkie pytania.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
N! Nowosci 2022
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Nowosci w programie PFERD q
Trzpienie frezarskie HSS — do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Uzebienie
3

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
NI 229637

PFERD

Zestaw 85 Z3

Zestaw 85 Z3 zawiera trzy trzpienie frezarskie HSS do obrébki precyzyjnej i zgrubnej, w najcze-
Sciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Zawartosc:
3 trzpienie frezarskie HSS,
trzpien @ 6 mm,
uzebienie 3
po 1 sztuce:
A 0616ST/6Z3
C0616/6 73
K0618/6 Z3

@ Oznaczenie

1 8573

Uzebienie
3

EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
1229941

Zestaw 86 Z3

Zestaw 86 Z3 zawiera trzy trzpienie frezarskie HSS do obrébki precyzyjnej i zgrubnej, w najcze-
Sciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Zawartosc:
3 trzpienie frezarskie HSS,
trzpien @ 6 mm,
uzebienie 3
po 1 sztuce:
A 1225ST/6Z3
C1225/6 73
K 1225/6 Z3

@ Oznaczenie

1 8673

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy trzpienie frezarskie HSS do obrébki
precyzyjnej i zgrubnej, wraz z uzebieniem 1, 2,

3iALU.
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Nowosci w programie PFERD
High Speed Disc ALUMASTER

Innowacyjne i wyjatkowe narzedzie High Speed Disc ALUMASTER z ekstremalnie wysoka wy-
dajnoscia skrawania. Znakomicie nadaje sie do obrébki aluminium, poniewaz nie powoduje
powstawania szkodliwych i wybuchowych pytow. Narzedzie sktada sie ze specjalnie zaprojek-
towanych ptytek skrawajacych ze stopow twardych, ktére sg przymocowane do lekkiej ptyty
High Speed Disc.

Zalety: Obrabiane materiaty:

Bezpieczny dla otoczenia — praca z narze-
dziem nie powoduje powstawania szkodli-
wych i wybuchowych pytéw.

Nie ma potrzeby stosowania dodatkowego

Stopy aluminium
Mosigdz, miedz, cynk
Braz

Tworzywa sztuczne

odpylania.

Ekonomiczna i bezpieczna dla srodowiska
alternatywa dla $ciernic do zdzierania

i sciernic listkowych.

Innowacyjna i solidna geometria tarczy:

- najwyzsze bezpieczenistwo

- ekstremalnie dfuga zywotnos¢

- komfortowa prace.

Specjalnie stworzone, wymienne ptytki
skrawajgce ze stopdw twardych.
Ekstremalnie wysoka skutecznosc skrawania.

Duroplasty wzmacniane witéknem (GFK,CFK)

Branze:

Budowa statkéw i jachtow
Budowa wagondw

Budowa siloséw i zbiornikéw
Motoryzacja

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca High Speed Disc
ALUMASTER jako innowacyjne rozwigzanie
narzedziowe do obrébki aluminium, ktére
nie powoduje powstawania zadnych
niebezpiecznych ani wybuchowych pytéw.

CELE

EmissionFilter HapticFilter

Zalecenia dot. uzytkowania:

Narzedzie przeznaczone jest przede wszystkim do obrébki aluminium, kutych stopdw
aluminium i odlewanego aluminium. Mozna stosowac je takze do obrébki metali niezelaznych
0 nizszej wytrzymatosci i tworzyw wzmacnianych wtéknem. W kazdym przypadku nalezy
przestrzegac zalecen dot. uzytkowania.

Optymalna predkos¢ pracy i wydajno$¢ napedu narzedzia sg
warunkiem ekonomicznego wykorzystania duzej predkosci
narzedzia High Speed Disc ALUMASTER.
- Wykonanie HSD-F i HSD-R 115/125:
Maks. 13 300 min™
Pneumatyczna szlifierka katowa: moc wyjsciowa od 1 000 watow
Elektryczna szlifierka katowa: moc nominalna od 1 400 watéw
- Wykonanie HSD-R 50:
Maks. 25 000 min™'
Pneumatyczna szlifierka katowa: moc wyjsciowa od 350 watow % @
Pneumatyczna szlifierka prosta: Moc wyjsciowa od 350 watow
Elektryczna szlifierka prosta: moc nominalna lub 500 watéw

PFERDEFFICIENCY poleca High Speed Disc
ALUMASTER do dtugotrwatych meczacych
prac, pozwalajac osiagna¢ perfekcyjne efekty

pracy w mozliwie krétkim czasie.

Resource Saving

Energy Saving Waste Saving Time Saving

Narzedzie ALUMASTER HSD-F pracuje optymalnie pod katem 5-30°,
w szczegolnych przypadkach takze do 60°.

Nalezy unikac zbyt agresywnej pracy — ALUMASTER nie jest tarcza
do ciecia.

5-30° (60°)

Nie zaleca sie stosowania dodatkowego nacisku na narzedzie, High
Speed Disc ALUMASTER znakomicie pracuje réwniez przy uzyciu
niewielkiej sity.

Pracowac przeciwbieznie wzdiuz krawedzi przedmiotu obrabianego.
Nie nalezy zatrzymywac urzadzenia na elemencie obrabianym —
istnieje ryzyko uszkodzenia ptytek skrawajacych.
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Nowosci w programie PFERD
High Speed Disc ALUMASTER

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Oznaczenie

Wykonanie HSD-F 115/125 przeznaczone
jest do zastosowania na szlifierkach katowych
o $rednicy 115/125 mm oraz do prac na
powierzchniach pfaskich.

Wykonanie HSD-R 115/125 pochodzi od
wersji HSD-F i nadaje sie do procesow takich
jak obwodowe frezowanie i fazowanie spoin

pachwinowych.

Proces

Frezowanie

Obrébka spawdw
Obrébka spawdw
pachwinowych

Obrébka krawedzi
Obrébka powierzchniowa

Frezowanie

Obrobka spawow

Obrobka spawow
pachwinowych

Obroébka krawedzi

Obrobka powierzchniowa
Obroébka spoin pachwinowych
Frezowanie obwodowe

Frezowanie

Obrébka spawdw

Obrébka spawdw
pachwinowych

Obrébka krawedzi

Obrébka powierzchniowa
Obrébka spoin pachwinowych
Frezowanie obwodowe

Odpowiednie napedy
narzedzi

Pneumatyczna szlifierka
katowa
PWT 26/120 HV M14

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220071205

Elektryczna szlifierka
katowa UWER 18/110 SI

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220957127

Pneumatyczna szlifierka
katowa
PWT 26/120 HV M14

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220071205

Elektryczna szlifierka
katowa UWER 18/110 SI

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220957127

Napedy watkéw gietkich
Mammut Electronic
ME 22/240

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220101681

Pneumatyczna szlifierka

PFERD

S

Narzedzia

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-F 115/125

Patrz Podrecznik
narzedziowy 23, katalog 2,
strona 102.

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-R 115/125

Patrz strona 36.

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-R 50

Trzpien mocujacy
BO 8/10 HSD-R 50

Ze wzgledu na swoje mate rozmiary,
wykonanie HSD-R 50 doskonale nadaje

sie do obrobki trudno dostepnych miejsc

i filigranowych elementéw. Dzieki specjalnie
opracowanemu uchwytowi narzedzia High
Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 moze by¢
stosowana zaréwno na szlifierkach katowych
(2 10 mm) jak i szlifierkach prostych oraz
napedach watkéw gietkich.

prosta PGAS 7/250 E-HV

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220948880

ALUMASTER

HSD-R 50 w pofaczeniu
z trzpieniem mocujacym
Trzpien mocujacy

BO 8/10 HSD-R 50
Pneumatyczna szlifierka

katowa PWSA 5/210 HV

Dane dot. zamawiania:
EAN 4007220177075

Patrz strona 37.

Dodatkowe informacje oraz inne pasujace napedy narzedzi znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9.
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ALUMASTER z powtoka HICOAT

Nowosci w programie PFERD
High Speed Disc ALUMASTER

Do mazliwych stopoéw aluminium o zawartosci krzemu 5-10%, odlewanych stopéw
aluminium, o zawartosci krzemu powyzej 15%, a takze innych metali niezelaznych, PFERD
stworzyt plytki skrawajace pokryte najwyzszej jakosci powtoka HICOAT. Powfoka zapobiega
zatykaniu sie narzedzia i jego przedwczesnemu zuzyciu nawet przy obrabianiu najbardziej

wymagajacych materiatow.

Zalety:

Niezwykle wysoka twardosc.

Bardzo niski wspdtczynnik tarcia.
Bardzo niska przyczepnosc (adhezja).
Lepsza jakosc powierzchni.
Zredukowane powstawanie gratu.

Obrabiane materiaty:

Mazliwe stopy aluminium o zawartosci
krzemu 5-10%

Inne materiaty klejace sie lub mazliwe
Stopy aluminium z zawartoscig krzemu
powyzej 15%

Materialy Scierne, takie jak tworzywa
sztuczne wzmocnione widknami (FVK)
Metale niezelazne o wiekszej
wytrzymatosci niz aluminium (braz,
mosigdz itp.)

Wyboér odpowiedniej ptytki skrawajacej:

Aby okresli¢ odpowiedni rodzaj ptytek skrawajacych, nalezy postepowac jak ponizej:

@ Wybrac grupe materiatéw.
@ Wybrad plytke skrawajaca.

@ Grupa materiatéw

@ Plytki skrawajace

Bardzo trudne
zastosowanie

Uniwersalne
zastosowanie

Miekkie Stopy aluminium HICOAT niepowlekane
metale
Metale niezelazne Mosiadz, miedz, cynk HICOAT niepowlekane
niezelazne  Twarde Twarde stopy aluminium HICOAT B
metale (wysoka zawartosc Si)
niezelazne Braz HICOAT i
Tworzywa  Tworzywa wzmacniane widknem HICOAT }
sztuczne (GFK/CFK), termoplasty

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Flansza mocujaca musi kazdorazowo zo-
sta¢ maksymalnie dokrecona przy pomocy
przeznaczonego do tego odpowiedniego
klucza. Flansze mocujgce dokrecane recz-
nie nie nadaja sie do stosowania przy tym
narzedziu. Odpowiednie flansze mocujace
znajduja sie w naszym Podreczniku narze-
dziowym 23, katalog 9.

Sruby mocujace do plytek skrawajacych
nalezy przykreci¢ za pomoca zatagczonego
klucza Torx. Przy prawidfowym stosowaniu
ta konstrukcja zapewnia moment dokreca-
nia okofo 4 Nm. Alternatywnie mozna uzy¢
klucza dynamometrycznego z momentem
dociggajacym 4 Nm.

Zbyt luzno osadzone ptlytki skrawajace
moga ztamac sie podczas uzytkowania,
dlatego zaleca sie regularng kontrole
stopnia ich dokrecenia.

Nie wolno uzywac uszkodzonych dyskdw —
ryzyko ztamanial

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne PFERD.

‘)

€ = Oznaczenie CE
@ = Nie uzywac uszkodzonych tarcz!
A

;; = Nie stuzy do ciecia!

= Nosi¢ okulary ochronne!
_ Pracowac w rekawicach
~ ochronnych!

= Chronic stuch!

_ Przestrzegac wskazdwek dot.
~ bezpieczenstwal

_ Nalezy przestrzegac kata pracy
~ 5-60° (ALUMASTER HSD-F)!

Mocno dokreci¢
Sruby!

DO
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Nowosci w programie PFERD : Q
High Speed Disc ALUMASTER

4
B

[mm] [mm]

115 22,23

PFERD

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R

Innowacyjne narzedzie do obrébki wszelkich stopdw aluminium przy uzyciu szlifierki katowej.
Odpowiednie réwniez do frezowania obwodowego i obrébki spoin pachwinowych.

Zawartosc: PFERDVALUE:
= High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 115/125 _{ é)_{

wraz z ptytkami skrawajacymi ze stopow o
twardych "

= Klucz torx, opakowanie z tworzywa % ‘ ‘ @ ‘ ‘
sztucznego ErergySg . WasteSaing | TimeSaig  Resourcesaid

U Maks. dop. EAN Oznaczenie
[mm] liczba obr 4007220
[min]
8,0 13300 N1 107461 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER

[mm] [mm]

115 22,23

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R HICOAT

Innowacyjne narzedzie do obrébki wyjatkowo wymagajacych stopow aluminium przy uzyciu
szlifierki katowej. Pytki skrawajace pokryte sa powtoka HICOAT. Odpowiednie réwniez do
frezowania obwodowego i obrébki spoin pachwinowych.

Zawartosc: PFERDVALUE:

= High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 115/125

HICOAT wraz z ptytkami skrawajgcymi ze
Emissionfilter  HapticFilter

stopdw twardych
# 1 W| O] el

= Klucz torx, opakowanie z tworzywa
U Maks. dop. EAN ﬁ Oznaczenie

sztucznego ay
[mm] liczba obr 4007220
[min ]
8,0 13 300 N! 107515 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER HICOAT

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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g Nowosci w programie PFERD
High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Narzedzie przeznaczone do obrébki stopdw aluminium. Dzieki specjalnie opracowanemu
uchwytowi narzedzia mozna stosowac je zaréwno na szlifierkach katowych (g 10 mm) oraz na
szlifierkach prostych i przy watkach gietkich. Idealnie nadaje sie do obrébki trudno dostepnych
miejsc i mikroelementéw. Ze wzgledu na srednice narzedzia (49 mm) nie ma potrzeby stoso-
wania ostony ochronnej.

Zawartosc: PFERDVALUE:

= High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 o_{ %)_{ u

wraz z ptytkami skrawajacymi ze stopow

twardych
= Klucz torx, opakowanie z tworzywa % ‘ ‘ ‘ ‘
sztuczn ego EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D H U Maks. dop. liczba obr EAN Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [min] 4007220
49 10 8,0 25000 N1 156858 HSD-R 50 ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Narzedzie przeznaczone do obrébki szczegdlnie wymagajacych stopdw aluminium. Dzieki
specjalnie opracowanemu uchwytowi narzedzia mozna stosowac je zaréwno na szlifierkach
katowych (@ 10 mm) oraz na szlifierkach prostych i przy watkach gietkich. Plytki skrawajgce
pokryte sa powfoka HICOAT. Idealnie nadaje sie do obrébki trudno dostepnych miejsc

i mikroelementéw. Ze wzgledu na srednice narzedzia (49 mm) nie ma potrzeby stosowania
ostony ochronnej.

Zawartosc: PFERDVALUE: u

= High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

HICOAT wraz z ptytkami skrawajacymi ze

Emissionfilter  HapticFilter

stopow twardych
= Klucz torx, opakowanie z tworzywa % ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
sztucznego Enaraysaing i
D H U Maks. dop. liczba obr EAN Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [min-'] 4007220
49 10 8,0 25000 N1 156865 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT

Trzpien mocujacy

Trzpien mocujacy do High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Do zastosowania w napedach watkéw gietkich i na szlifierkach prostych.

d, I, I, Pasujace do EAN Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220
8 33 50 HSD-R 50 N! 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Nowosci w programie PFERD q
High Speed Disc ALUMASTER — Akcesoria

Zestawy ptytek skrawajacych, zestawy ptytek skrawajacych HICOAT
Zestaw ptytek skrawajgcych pasujacych do High Speed Disc ALUMASTER.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Zestawy dostarczane sg z powfoka HICOAT
lub bez powfoki.

D Zawartos¢ Pasujace do EAN @ Oznaczenie
[mm] [szt.] 4007220
8 5 ALUMASTER HSD-R 50 N! 156872 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER
N1 156889 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT
10  ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107492 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER
N! 107522 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Zestaw naprawczy ALUMASTER i ALUMASTER HICOAT
Zestaw wspomagajacy wymiane plytek skrawajacych narzedzia High Speed Disc ALUMASTER.

Set-Zawartosc: Wskazoéwki dot. zamawiania:
2 ptytki skrawajace Zestawy dostarczane sa z powtoka HICOAT
2 sruby lub bez powfoki.
Klucz torx

Pasujace do EAN Oznaczenie
4007220
ALUMASTER HSD-R 50 N1 156896 1 ASS-R8 50 ALUMASTER
N1 156902 1 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT
ALUMASTER HSD-R N! 107539 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER
115/125 N1 107546 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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High Speed Torus Cutter to wyjatkowe narzedzie do stosowania na robotach o ekstremal-
nie wysokich zdolnosciach skrawania. Nadaje sie do zréznicowanych zadan przy obrébce
aluminium, poniewaz w przeciwienstwie do innych narzedzi nie wytwarza niebezpiecznych
ani wybuchowych pytéw. Ze wzgledu na swoje niewielkie wymiary High Speed Torus Cutter
znakomicie sprawdza sie przy obrébce miejsc trudno dostepnych, takich jak: rowki, zagtebie-
nia, niewielkie katy i kontury.

Narzedzie High Speed Torus Cutter wyposazony jest w dwie ptytki skrawajace ze stopow
twardych. Plytki nalezy zakupic¢ osobno. Wiecej informacji i dane dot. zamawiania znajduja sie
na stronie 40.

Zalety: Obrabiane materiaty:

Znakomicie dostosowany do pracy w trud-
no dostepnych miejscach.

Nie wytwarza niebezpiecznych ani wybu-
chowych pytow.

Nie wymaga pochtaniacza pytéw.
Wyjatkowo wysokie zdolnosci skrawania.

stopy aluminium

mosiadz, miedz, cynk

braz

tworzywa sztuczne

duroplasty wzmacniane widknami (GFK,
CFK)

Nowosci w programie PFERD

High Speed Torus Cutter

PFERDVALUE:

Mata powierzchnia styku redukuje wibra-
cje podczas pracy.

Wymienne plytki skrawajace ze stopdw
twardych.

Mozliwe zastosowanie czofowe.

PFERDERGONOMICS poleca narzedzie High
Speed Torus Cutter jako innowacyjne rozwig-
zanie narzedziowe do obrébki aluminium,
poniewaz gwarantuje bezpieczna i komfor-
towa prace bez wybuchowych pytéw.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Roboty z wrzecionem wysokiej
czestotliwosci
Roboty z wrzecionem pneumatycznym

Zadania obrébcze: .
Branze: O —

frezowanie

odgratowywanie

obrébka spawow

obrébka spawoéw pachwinowych
obrébka krawedzi/fazowanie
obrébka powierzchni
frezowanie obwodowe

frezowanie czotowe % @

czyszczenie odlewdw aluminiowych

EmissionFilter

budowa jachtow i okretéw
budowa wagondéw

budowa pojemnikdéw i siloséw
budowa pojazdow

odlewnie

PFERDEFFICIENCY poleca High Speed Torus
Cutter do zadan obrébczych wymagajacych
perfekcyjnych wynikéw pracy w mozliwie
najkrétszym czasie.

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Zalecenia dot. uzytkowania: Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Sruby mocujace do plytek skrawajacych
nalezy przykreci¢ za pomoca zatagczonego
klucza Torx TX 15. Przy prawidfowym sto-
sowaniu ta konstrukcja zapewnia moment
dokrecania okoto 4 Nm. Alternatywnie
mozna uzy¢ klucza dynamometrycznego z
momentem dociggajacym 4 Nm.

Zbyt luzno osadzone ptytki skrawajace
moga ztamac sie podczas uzytkowania,
dlatego zaleca sie regularna kontrole
stopnia ich dokrecenia.

Nie wolno uzywac uszkodzonych ptytek
skrawajacych - ryzyko wypadku!

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne PFERD.

_ Przestrzegac wskazéwek dot.
" bezpieczenstwal
' Mocno dokrecic¢
° Sruby!

Narzedzie przeznaczone jest przede wszystkim do stosowania przy obrébce aluminium,
kutych stopdw aluminium i odlewdw aluminiowych a takze metali niezelaznych o niskiej wy-
trzymatosci i tworzyw sztucznych wzmacnianych wiéknem. Przed zastosowaniem narzedzia
nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ probe pracy zdanym materiatem.

Optymalna predkosc pracy i wydajnos¢ napedu narzedzia sg
warunkiem ekonomicznego wykorzystania duzej predkosci
narzedzia. Zalecana liczba obrotéw to 20 000-30 000 min-!

Nie uzywac uszkodzonych
narzedzi!

Frezowanie obwodowe

Frezowanie czotowe Frezowanie krawedzi

High Speed Tors Cutter moze by¢ stosowany zaréwno do
frezowania czotowego jak i obwodowego.

Frez jest znakomitym dopetnieniem pracy z High Speed
Disc ALUMASTER w wersji HSD-R 50 i trzpieni frezarskich z
uzebieniem ALU.
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Nowosci w programie PFERD Q
High Speed Torus Cutter

High Speed Torus Cutter HSC-T 20
1 :Ejz High Speed Torus Cutter wraz z dwoma srubami mocujgcymi.

‘ Wskazoéwki dot. zamawiania: PFERDVALUE:
Plytki skrawajace nie sg dostarczane w ze- :
stawie z narzedziem, nalezy je zamawiac

EmissionfFilter

osobno. ¢‘@“‘
EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, I, d, Pasujaca ptytka EAN min™' Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] skrawajaca o 4007220
[mm]
Trzpien o 8 mm
20 60 8 10 N!414965 20 000-30 000 1 HSC-T 20 RS8
Akcesoria
Zestawy ptytek skrawajacych
Zestawy plytek skrawajacych do High Speed Torus Cutter HSC-T 20.
D Zawartos¢ Pasujace do EAN Oznaczenie
[mm] [szt.] 4007220
10 4 High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 N! 414972 1 WSP-T-10R ALU
Zestaw Srub do ptytek skrawajacych
Zestaw srub do ptytek skrawajacych narzedzia High Speed Torus Cutters HSC-T 20.
Pasujace ptytki Zawartosc EAN Oznaczenie
skrawajace [szt.] 4007220
WSP-T-10R ALU 4 N! 414989 1 WSP-S M4 HSC-T
Zestaw serwisowy do High Speed Torus Cutter
Do wymiany pojedynczych ptytek skrawajacych narzedzia High Speed Torus Cutter HSC-T 20.
Zawartosc zestawu:
1 ptytka skrawajaca
1 $ruba
1 klucz Torx TX 15
Pasujace do EAN Oznaczenie
4007220
High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 N! 414996 1 TSS-10R ALU

Naped pneumatyczny PFERD
PFERD oferuje naped pneumatyczny do stosowania z narzedziem High Speed Torus Cutter.

PGAS 4/280 RS: PGAS 4/220 RS:
EAN 4007220234068 EAN 4007220228852

Wiecej informacji znajduje sie na stronie 143 i 144.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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g Nowosci w programie PFERD
Otwornice HSS

Otwornice HSS K

Otwornice sa wykonane z wytrzymatego, nietamliwego i stabilnego bimetalu HSS. Do tworze-
nia otworéw (g 152,0-210,0 rury wentylacyjne).

Gwint: Wskazéwki dot. zamawiania:
5/8-18 UNF = Maksymalna gtebokos¢ ciecia mozna zna- d,
lez¢ w ponizszej tabeli.

Pasujace trzpienie: = Trzpienie do otwornic nalezy zamawiac

L552 osobno. Wiecej informacji oraz dane
dotyczace zamawiania znajduja sie na
stronie 42. B
d, d, EAN Maks. Maks. Zalec. Zalec. Zalec. Oznaczenie
[mm] [cale] 4007220 giebokosé- gtebokos¢- liczba obr. liczba obr. liczba obr.
ciecia ciecia stal metale tworzywo
[mm] [cale] nierdzewna niezel. sztuczne
(INOX) [min-'] [min ]
[min]
160 65/16 NI 235645 31 114 52 23 67 85 1 LS 160
168  65/8 N! 235638 31 1174 50 23 63 82 1 LS 168
177 7 N! 235652 31 1174 41 22 60 77 1 15177
210 81/4 NI235669 31 114 40 18 50 65 1 L5210

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy otwornice HSS.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Nowosci w programie PFERD : K

Otwornice HSS — Akcesoria

LSS 1 Trzonki do otwornic LSS

e,

Trzonki do otwornic stuza do zamocowania otwornic i wiertet centrujacych.

Uzycie sprezyny wypychajacej

Unika sie zakleszczenia wypitowanego materiatu. Sprezyna wypycha materiat pitowany na
zewnatrz. Jesli ten efekt nie jest pozadany w konkretnym zastosowaniu, sprezyna moze by¢
usunieta recznie przy niewielkim wysitku i bez dodatkowych narzedzi.

LSS 2

Wskazowki dot. zamawiania:

= Dostepne w trzech wielkosciach.

= W zaleznosci od $rednicy otworu i dostep-
nego napedu narzedzia nalezy wybra¢
odpowiedni trzpien.

= Trzonki do otwornic LSS 1 LLS 2 sg
dostarczane z wiertfem HSS LSB 6/60 oraz
sprezyng wypychajaca.

= Trzonki do otwornic LSS 4 s3 dostarcza-
ne z wierttem HSS LSB 6/90 i sprezyna

LSS 4

wypychajaca.
Pasuje do d, Wewn. szesciokatny Ksztatt EAN Gwint Oznaczenie
otwornic [mm] (SW) [mm] trzonka 4007220
LS 14-30 10,5 9,53  szesciokatny 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS32-210 10,5 9,53  szesciokatny 062647 5/8-18 UNF 1 LSS2
LS 14-30 6,35 = okragty 062661 1/2-20 UNF 1 LSS 4
Ksztatty trzonkow Trzonek do d,  Wewn. szescio- Ksztalt  Pasuje do otwornic
Tabela obok zawiera informacje o ksztattach otwornicy PFERD [mm]  katny (SW) [mm] trzonka PFERD
i wymiarach trzonkdéw LSS i wiertfa centruja- LSS 1 10,5 9,53 o LS 14 do LS 30
cego LSB. Poszczegdlnym otwornicom przy-
porzadkowane zostaty odpowiednie trzonki. Lss 2 10,5 9,53 L L532dols5210
LSS 4 6,35 - Y LS 14 do LS 30
Wymiary trzonkéw [mm]
- Wiertto centrujace d, d, Ksztatt Pasuje do trzonek do
512 : :i:(r)nkatny okragty PFERD [mm] [cale] trzonka otwornic PFERD
£ € LSB 6/60 6,35 174 @ LSS 1, LSS 2
e e
. =R @ = LSB 6/90 6,35 1/4 e LSS 4
Sprezyna wypychajaca
Wszystkie otwornice dostarczane sa wraz ze
sprezyna wypychajaca w celu sprawniejsze-
go usuniecia pitowanego materiatu.
Przed uzyciem sprezyna moze zostac za-
montowana lub zdemontowana. Sprezyny
o mniejszej srednicy dokreci¢ do samego
konca. Mozliwe takze uzycie sprezyny z ada-
pterem LSA i podkfadka dystansowa (patrz
rysunek). Otwornica Sprezyna Podktadka Adapter (LSA)  Trzonek do otwornicy
HSS wypychajaca  dystansowa (LSS)
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Nowosci w programie PFERD

System szybkomocujacy dla otwornic, zestaw adapteréw

PFERD oferuje system szybkiego mocowania do szybkiego i tatwego uzycia otwornic HSS.
System szybkiego mocowania i zestawy adapterdw, ktére sa dopasowane do srednicy otwor-
nicy, umozliwiaja optymalng prace otwornic HSS PFERD wraz ze wszelkimi ogélniedostepnymi

wiertarkami.

Zalety:
tatwiejsza i szybsza wymiana poszczegdl-
nych otwornic.
Po zakoriczonej pracy narzedzie fatwo
odfacza sie jednym przyciskiem.
Wymienne wiertfo centrujace HSS.

Zalecenia dot. uzytkowania:
Nalezy sprawnie przykreci¢ adapter do
zadanej otwornicy i zamocowad go w sys-
temie szybkiego montazu.

Pasuje do Ksztatt trzonka
otwornic

LS 14-210 szesciokatny
LS 14-30 -

LS 32-210 -

Wskazowki dot. zamawiania:

Do otwornicy o srednicy 14-30 mm pasuje
zestaw adapterow AS-PSL 14-30, a do
Srednicy 32-210 pasuje zestaw adapterow
AS-PSL 32-210. Oba zestawy zawieraja trzy
adaptery o takich samych wymiarach.
System szybkomocujacy PSL 11 sa dostar-
czane z wiertfem HSS.

Otwornice HSS — Akcesoria

PSL 11

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-210

EAN d, Wewn. szesciokatny (SW) Oznaczenie
4007220 [mm] [mm]
900185 12,2 11 1 PSL 11
900215 - - 1 AS-PSL 14-30
900192 = = 1 AS-PSL 32-210

Przyktadowa kombinacja

Otwornica HSS

LS 44 adapteréw AS-PSL 3

Adapter z zestawu

2-210

System szybkomocujacy PSL 11

Otwornica LS 44 z adapterem AS-PSL 32-210
i zestaw szybkomocujacy PSL 11

Wiertfa centrujace LSB

Wiertfa centrujgce HSS i systemy szybkiego mocowania do otwornic.

Wskazowki dot. zamawiania:
Trzonki do otwornic LSS 11 LLS 2 s
dostarczane z wierttem centrujacym HSS
LSB 6/60.

Pasuje do
otwornic

Pasuje
trzonka

LS 14-210 LSS 1,LSS?2
LSS 4

[mm]

6,35
6,35

Trzonki do otwornic LSS 4 sg dostarczane
z wierttem HSS LSB 6/90.

Do systemu szybkiego mocowania PSL 11
mozna uzy¢ wiertta centrujgcego HSS
LSB 6/90.

d, Ksztatt trzonka
[cale]

1/4 okragty

174 okragty

LSB 6/60 %dz
LSB 6/90
EAN Oznaczenie
4007220
319284 1 LSB 6/60
062708 1 LSB 6/90
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Wiertta — Wiertto spiralne HSS

Wiertta krzyzowe do zastosowan przemystowych. w petni szlifowane, prawoskretne wersje,
ktére dzieki duzej koncentrycznosci i doktadnemu centrowaniu wykonuja precyzyjne otwory.
PFERD oferuje wiertfa krete w wersjach STAL (kat wierzchotkowy 118 °) i INOX (kat wierzchot-

kowy 135 °).

Zalety:

Bardzo dobre odprowadzanie widra.
Dobra dokfadnos¢ wspofosiowosci.
Precyzyjne centrowanie i niska sita posuwu
dzieki szlifowaniu krzyzowemu.

Zadania obrobcze:

Wiercenie

Zalecenia dot. uzytkowania:

Nalezy przestrzegac zalecanej ilosci obrotéw.
Podczas pracy nalezy uzywac wysokiej
jakosci oleju do wiercenia lub chfodziwa.
Gwarantuje to ptynne dziafanie i przedtuza
zywotnosc wiertfa. Wyjatek: przy obrobce
aluminium zamiast oleju do wiercenia
zaleca sie uzycie nafty oczyszczonej.

W celu unikniecia korozji na stali
nierdzewnej (INOX) nalezy podczas
obrébki bezwzglednie usuwad wszelkie
zanieczyszczenia. Obrabiany przedmiot
nalezy oczysci¢ chemicznie lub
mechanicznie (trawienie / polerowanie
itp.).

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

sl = Nosi¢ okulary ochronnel

_ Przestrzegac zalecen dot.
~ bezpieczenstwal

Odpowiednie napedy narzedzi:

Wiertarki

Maszyny stacjonarne
Obrabiarki

Roboty

PFERD

Wykonanie
HSSG (M2) STEEL 118°

Uniwersalne zastosowanie do prac

z materiatami: stal i staliwo, zeliwo szare,
zeliwo ciagliwe, braz, mosiadz, aluminium.
Lekkie centrowanie.

Duza zywotnos¢.

Dobre odprowadzanie widra.

Wykonanie
HSSE Co5 (M35) INOX 135°

Szczegodlnie zalecany do pracy przy ma-
teriatach twardych i ciagliwych, jak stal
stopowa, stal o wysokiej wytrzymatosci

i stal nierdzewna (INOX).

Stabilna konstrukcja.

Bardzo duza zywotnos¢.

Dobre odprowadzanie widra.

Bardzo dobra odpornos¢ na temperature
dzieki zawartosci kobaltu.

Przyktady uzycia wiertet spiralnych HSS STEEL/INOX

o Proces
[mm]

1,6 Otwor na gwint M2

2,5 Otwdr na gwint M3 i @ otworu do
nitéw zrywalnych i specjalnych
nitéw zrywalnych o @ 2,4 mm

3,1 @ otworu do nitéw zrywalnych
i specjalnych nitéw zrywalnych o
23,0 mm

3,3 Otwdr na gwint M4 i @ otworu do
nitéw zrywalnych i specjalnych
nitéw zrywalnych o @ 3,2 mm

3,5 Otwdr do gwintéw metrycznych
MF 4 x 0,5 mm

4,0 Otwdr do gwintdw metrycznych
MF 4,5 x 0,5 mm

4,1 @ otworu do nitéw zrywalnych
i specjalnych nitéw zrywalnych o
24,0mm

4,2 Otwor na gwint M5

4,5 Otwdr do gwintdw metrycznych
MF 5 x 0,5 mm

5,0 Otwor na gwint M6 i gwint
metryczny drobnozwojny
MF 5,5x 0,5 mm

5,1 o otworu do nitéw zrywalnych
i specjalnych nitéw zrywalnych o
25,0mm

o Proces
[mm]

5,2 o otworu do nitéw zrywalnych
i specjalnych nitéw zrywalnych o
25,1 mm

5,3 o otworu do nitéw zrywalnych
i specjalnych nitéw zrywalnych o
@ 5,2 mm

5,5 Otwdr do gwintéw metrycznych
MF 6 x 0,5 mm

6,0 Otwdr na gwint M7

6,5 Otwor do gwintdw metrycznych
MF 7 x 0,5 i @ otworu do nitow
zrywalnych i specjalnych nitéw
zrywalnych o @ 6,4 mm

6,8 Otwdr na gwint M8

7,0 Otwdr do gwintdw metrycznych
MF 8 x 1 mm

7,5 Otwdér do gwintdw metrycznych
MF 8 x 0,5 mm

8,0 Otwdr do gwintdw metrycznych
MF9x 1 mm

8,5 Otwdr na gwint M10 i gwint
metryczny drobnozwojny
MF 9 x 0,5 mm

9,0 Otwdér do gwintdw metrycznych
MF 10 x 1 mm

o Proces
[mm]

9,5 Otwdr do gwintdw metrycznych
MF 10 x 0,5 mm

10,0 Otwor do gwintéw metrycznych
MF 11 x 1 mm

10,2 Otwdr na gwint M12

10,5 Otwor do gwintéw metrycznych
MF 12 x 1,5 mm

11,0 Otwdr do gwintéw metrycznych
MF 12 x 1 mm

11,5 Otwor do gwintéw metrycznych
MF 12 x 0,5 mm i gwintow
metrycznych drobnozwojnych
MF 13 x 1,5mm

12,0 Otwor na gwint M14 i gwint
metryczny drobnozwojny
MF 13 x 1 mm

12,5 Otwdr do gwintéw metrycznych
MF 13 x 0,5 mm i gwintow
metrycznych drobnozwojnych
MF 14 x 1,5 mm

13,0 Otwor do gwintéw metrycznych
MF 14 x 1 mm
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2

Wiertlo spiralne ze szlifem krzyzowym

Wiertta PFERD to w petni szlifowane wiertfa spiralne: sg precyzyjnie oszlifowane zaréwno

na catej dfugosci jak i na czubku. Maja tez naciecie krzyzowe. Narzedzia sa odpowiednie do
precyzyjnego pozycjonowania na obrabianym przedmiocie, co sprzyja centrowaniu podczas
wiercenia. Wiertta pracuja juz od samego naciecia, czym zmniejszajg stosowane sity posuwu.
Wiertta spiralne krzyzowe sg odpowiednie przede wszystkim do obrébki trudnych materiatow,

takich jak np. stal chromowo-niklowa.

Zalecany zakres liczby obrotéw [min]

Aby okresli¢ odpowiednia predkosc pracy
[m/min], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiang grupe materiatéw.

@ Rodzaj wykonania.

© Okresli¢ predkosd pracy.

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[min], nalezy uzwgledni¢:

O Wybrac zadang érednice.

O Okreélona predkoé¢ pracy i $rednica
definiujg zalecany przedziat obrotéw.

@ Grupa materiatéw ® Wykonanie © Predkos¢ pracy
2
(Siazlg(()jaé)oo N/mm Stale konstrukcyjne, weglowe, STEEL 25-35 m/min
Stal, narzedziowe, stale stopowe
tali . 2 i i : STEEL
staliwo Stale powyzej 700 N/mm i niestopowe, staliwo, stale uzytkowe, =25 dimin
(>220 HB) stale ulepszane INOX
Stal nierdzewna Stale nierdzewne _Stale szlachetne austenityczne INOX 10-20 m/min
(INOX) i kwasoodporne i ferrytyczne
ini STEEL
Miekkie metale niezelazne Stopy aluml_nlulm, 30-60 m/min
mosigdz, miedz, cynk INOX
Metale
niezelazne STEEL
Twarde metale niezelazne SR, _ty_tan/stopy tytanu, tvyarde stopy 25-50 m/min
aluminium (wysoki udziat Si) INOX
Zeliwo z grafitem pasemkowym STEEL
. Feliwo szare EN-GJL (GG), grafitem kulkowym/
Zeliwo seliwo bia’re' zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG), 10-25 m/min
biate zeliwo ciagliwe ENGIMW (GTW), INOX
czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Tworzywa . STEEL
sztuczne, Twlorzywa sztuc_zne termoplastyczne wzmacniane 15-40 m/min
: . wtdknem, ebonit, drewno INOX
inne materiaty
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\7\;izgrl’::c?gg:)iralne o O Predkoé¢ pracy [m/min]
SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL, o narzedzia 10 15 20 25 30 35 40 50 60
o narzedzia 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-]
2
stale do 700 N/mm’. , 1,00 3200 4800 6350 7950 9550 11150 12750 15900 19100
Predkosc¢ pracy: 25-35 m/min
Liczba obrotéw: 650-950 min-' 1,50 2100 3200 4250 5300 6350 7450 8500 10600 12750

1,60 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 10000 12000
2,00 1600 2400 3200 4000 4800 5550 6350 7950 9550
2,50 1250 1900 2550 3200 3800 4450 5100 6350 7650
3,00 1050 1600 2100 2650 3200 3700 4250 5300 6350
3,10 1000 1550 2050 2600 3100 3600 4100 5150 6200

3,30 950 1450 1950 2400 2900 3400 3850 4850 5800
3,40 900 1400 1900 2350 2800 3300 3750 4700 5600
3,50 900 1350 1800 2300 2750 3200 3650 4550 5450
3,60 900 1350 1800 2250 2650 3100 3550 4450 5300
4,00 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200 4000 4800
4,10 800 1150 1550 1950 2350 2750 3100 3900 4650
4,20 800 1150 1550 1900 2300 2650 3050 3800 4550
4,40 750 1100 1450 1800 2200 2550 2900 3600 4350
4,50 700 1050 1400 1750 2100 2500 2850 3550 4250
5,00 650 950 1250 1600 1900 2250 2550 3200 3800
5,10 650 950 1250 1550 1900 2200 2500 3150 3750
5,20 650 950 1250 1550 1850 2150 2450 3050 3700
5,30 600 900 1200 1500 1800 2100 2400 3000 3600
5,50 600 850 1150 1450 1750 2050 2300 2900 3450
6,00 550 800 1050 1350 1600 1850 2100 2650 3200
6,50 500 750 1000 1250 1450 1700 1950 2450 2950
6,80 450 700 950 1200 1400 1650 1900 2350 2800
7,00 450 700 900 1150 1350 1600 1800 2300 2750
7,50 450 650 850 1050 1250 1500 1700 2100 2550
8,00 400 600 800 1000 1200 1400 1600 2000 2400
8,50 400 550 750 950 1100 1300 1500 1850 2250
9,00 350 550 700 900 1050 1250 1400 1750 2100
9,50 350 500 650 850 1000 1150 1350 1700 2000
10,00 300 500 650 800 950 1100 1250 1600 1900
10,20 300 500 650 800 950 1100 1250 1600 1900
10,50 300 450 600 750 900 1050 1200 1500 1800
11,00 300 450 600 700 850 1000 1150 1450 1750
11,50 300 400 550 700 850 1000 1100 1400 1700
12,00 250 400 550 650 800 950 1050 1350 1600
12,50 250 400 500 650 800 900 1000 1300 1550

13,00 250 350 500 600 750 850 1000 1250 1450
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Wiertto spiralne DIN 338 HSSG N STEEL

B
dy | Q ‘ Wysokowydajne narzedzie do wiercenia w wersji STEEL w HSSG (M2) do zastosowan
L ‘ przemystowych. Konstrukcja w petni szlifowana, prawoskretna ze szlifem krzyzowym.
‘ | Obrabiane materiaty:
Stal, aluminium, mosiadz, braz, zeliwo,
tworzywa sztuczne
d, I, I, o Kat  Wykonanie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] spiralny STEEL
p
EAN 4007220
1,00 12 34 118° 25-30° 164570 10 SPB DIN 338 HSSG N 1,0 STEEL
1,50 18 40 118° 25-30° 166345 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,5 STEEL
1,60 20 43 118° 25-30° 169315 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,6 STEEL
2,00 24 49 118° 25-30° 166383 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,0 STEEL
2,50 30 57 118° 25-30° 166413 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,5 STEEL
3,00 33 61 118° 25-30° 166536 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,0 STEEL
3,10 36 65 118° 25-30° 166550 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,1 STEEL
3,30 36 65 118° 25-30° 166581 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,3 STEEL
3,40 39 70 118° 25-30° 166888 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,4 STEEL
3,50 39 70 118° 25-30° 166895 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,5 STEEL
3,60 39 70 118° 25-30° 166901 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,6 STEEL
4,00 43 75 118° 25-30° 166949 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,0 STEEL
4,10 43 75 118° 25-30° 166956 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,1 STEEL
4,20 43 75 118° 25-30° 166994 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,2 STEEL
4,40 47 80 118° 25-30° 167007 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,4 STEEL
4,50 47 80 118° 25-30° 167014 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL
5,00 52 86 118° 25-30° 167021 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,0 STEEL
5,10 52 86 118° 25-30° 167038 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,1 STEEL
5,20 52 86 118° 25-30° 167045 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,2 STEEL
5,30 52 86 118° 25-30° 167052 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,3 STEEL
5,50 57 93 118° 25-30° 167069 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,5 STEEL
6,00 57 93 118° 25-30° 167076 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,0 STEEL
6,50 63 101 118° 25-30° 167083 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,5 STEEL
6,80 69 109 118° 25-30° 167090 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,8 STEEL
7,00 69 109 118° 25-30° 167106 10  SPBDIN 338 HSSG N 7,0 STEEL
7,50 69 109 118° 25-30° 167113 10 SPB DIN 338 HSSG N 7,5 STEEL
8,00 75 117 118° 25-30° 167120 10  SPBDIN 338 HSSG N 8,0 STEEL
8,50 75 117 118° 25-30° 167137 10  SPBDIN 338 HSSG N 8,5 STEEL
9,00 75 125 118° 25-30° 167151 10 SPB DIN 338 HSSG N 9,0 STEEL
9,50 81 125 118° 25-30° 167168 10  SPBDIN 338 HSSG N 9,5 STEEL
10,00 87 133 118° 25-30° 167175 10  SPBDIN 338 HSSG N 10,0 STEEL
10,20 87 133 118° 25-30° 167182 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,2 STEEL
10,50 87 133 118° 25-30° 167199 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL
11,00 94 142 118° 25-30° 167205 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL
11,50 94 142 118° 25-30° 167212 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,5 STEEL
12,00 101 151 118° 25-30° 167229 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL
12,50 101 151 118° 25-30° 167236 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL
13,00 101 151 118° 25-30° 167243 5 SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL
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PFERD

Wiertto spiralne DIN 338 HSSG N STEEL, zestaw 19 sztuk

Zestaw zawiera 19 wiertet spiralnych HSS w wykonaniu STEEL w HSSG (M2) do zastosowan
przemystowych. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszko-
dzeniami i zabrudzeniem. Optymalne utozenie wiertet spiralnych HSS w opakowaniu utatwia
ich prezentacje i wybor.

Zawartosc: Obrabiane materiaty:
Wiertfa spiralne HSS (19 sztuk), Stal, aluminium, mosigdz, braz, zeliwo,
wykonanie STEEL w HSSG (M2) tworzywa sztuczne

2 1,0 do 10,0 mm, wykonanie 0,5 mm

Wykonanie @ Oznaczenie
STEEL
EAN 4007220
NI168172 1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-10 STEEL 19TLG
Wiertto spiralne DIN 338 HSSG N STEEL, zestaw 25 sztuk
Zestaw zawiera 25 wiertet spiralnych w wykonaniu STEEL HSSG (M2) do zastosowan
przemystowych. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed
uszkodzeniami i zabrudzeniem. Optymalne utozenie wiertet spiralnych HSS w opakowaniu
ufatwia ich prezentacje i wybor.
Zawartosc: Obrabiane materiaty:
Wiertfa spiralne HSS (25 sztuk), Stal, aluminium, mosiadz, braz, zeliwo,
wykonanie STEEL w HSSG (M2) tworzywa sztuczne
2 1,0 do 13,0 mm, wykonanie 0,5 mm
Wykonanie @ Oznaczenie
STEEL
EAN 4007220
N1168189 1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25TLG
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Wiertto spiralne DIN 338 HSSE N INOX P
Wysokowydajne narzedzie do wiercenia w wersji INOX w HSSE-Co5 (M35) do zastosowan dy | ‘
przemystowych. Konstrukcja w petni szlifowana, prawoskretna ze szlifem krzyzowym. ‘z ‘
Obrabiane materiaty: ' |
Stal, stal nierdzewna (INOX), aluminium,
mosiadz, braz, zeliwo, tytan, tworzywa
sztuczne
d, I, l o Kat  Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] spiralny INOX
EAN 4007220
1,00 12 34 135° 36° 167267 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,0 INOX
1,50 18 40 135° 36° 167274 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,5 INOX
1,60 20 43 135° 36° 167281 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,6 INOX
2,00 24 49 135° 36° 167298 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,0 INOX
2,50 30 57 135° 36° 167304 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,5 INOX
3,00 33 61 135° 36° 167311 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,0 INOX
3,10 36 65 135° 36° 167328 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,1 INOX
3,30 36 65 135° 36° 167342 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,3 INOX
3,40 39 70 135° 36° 167366 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX
3,50 39 70 135° 36° 167380 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX
3,60 39 70 135° 36° 167403 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX
4,00 43 75 135° 36° 167410 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX
4,10 43 75 135° 36° 167441 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX
4,20 43 75 135° 36° 167465 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX
4,40 47 80 135° 36° 167670 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX
4,50 47 80 135° 36° 167694 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX
5,00 52 86 135° 36° 167717 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX
5,10 52 86 135° 36° 167724 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX
5,20 52 86 135° 36° 167731 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX
5,30 52 86 135° 36° 167748 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX
5,50 57 93 135° 36° 167755 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX
6,00 57 93 135° 36° 167762 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX
6,50 63 101 135° 36° 167779 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX
6,80 69 109 135° 36° 167786 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX
7,00 69 109 135° 36° 167984 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX
7,50 69 109 135° 36° 167991 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX
8,00 75 117 135° 36° 168028 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX
8,50 75 117 135° 36° 169322 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX
9,00 75 125 135° 36° 168042 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX
9,50 81 125 135° 36° 168059 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,5 INOX
10,00 87 133 135° 36° 168073 10 SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX
10,20 87 133 135° 36° 168080 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,2 INOX
10,50 87 133 135° 36° 168097 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,5 INOX
11,00 94 142 135° 36° 168103 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,0 INOX
11,50 94 142 135° 36° 168110 5 SPB DIN 338 HSSEN 11,5 INOX
12,00 101 151 135° 36° 168127 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,0 INOX
12,50 101 151 135° 36° 168141 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX
13,00 101 151 135° 36° 168165 5 SPB DIN 338 HSSE N 13,0 INOX
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PFERD

Wiertto spiralne DIN 338 HSSE N INOX, zestaw 19 sztuk

Zestaw zawiera 19 wiertet spiralnych HSS w wykonaniu INOX w HSSE-Co5 (M35) do
zastosowan przemystowych. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem. Optymalne utozenie wiertet spiralnych HSS

w opakowaniu utatwia ich prezentacje i wybor.

Zawartosc: Obrabiane materiaty:

Wiertfa spiralne HSS (19 sztuk), Stal, stal nierdzewna (INOX), aluminium,
wykonanie INOX w HSSE-Co5 (M35) mosiadz, braz, zeliwo, tytan, tworzywa
2 1,0 do 10,0 mm, wykonanie 0,5 mm sztuczne

Wykonanie @ Oznaczenie
INOX
EAN 4007220
NI168196 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-10 INOX 19TLG
Wiertto spiralne DIN 338 HSSE N INOX, zestaw 25 sztuk
Zestaw zawiera 25 wiertet spiralnych HSS w wykonaniu INOX w HSSE-Co5 (M35) do
zastosowan przemystowych. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem. Optymalne utozenie wiertet spiralnych HSS
w opakowaniu utatwia ich prezentacje i wybor.
Zawartosc: Obrabiane materiaty:
Wiertfa spiralne HSS (25 sztuk), Stal, stal nierdzewna (INOX), aluminium,
wykonanie INOX w HSSE-Co5 (M35) mosiadz, braz, zeliwo, tytan, tworzywa
2 1,0 do 13,0 mm, wykonanie 0,5 mm sztuczne
Wykonanie @ Oznaczenie
INOX
EAN 4007220
N1168202 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25TLG
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Mocne, wysoce wydajne narzedzie do bezgratowego wiercenia i odgratowywania blach, rur

i profili. Detale o grubosci materiatu 4 mm dajg sie przy niewielkim uzyciu sity, podczas jedne-
go procesu pracy zaréwno wierci¢ jak i odgratowad. PFERD oferuje rowniez wiertta stopniowe
z wysokiej jakosci powtoka HICOAT. Wszystkie wiertfa stopniowe maja tréjkatny trzon dla
bezpiecznego przenoszenia momentu obrotowego.

Zalety:

= Wiercenie i odgratowywanie w jednym
procesie pracy.

= Bardzo cicha i spokojna praca oraz wysoka
wydajnosc skrawania.

= Czubki wiertta umozliwiajg centrowanie
i wiercenie.

= Czubek narzedzia utatwia wycigganie
z przewierconej blachy.

= Nietamliwe widry sa usuwane jak przy
wierttach spiralnych.

= tatwa praca oraz lekkie prowadzenie
narzedzia.

Obrabiane materiaty:

= Stal

= Staliwo

= Stal nierdzewna (INOX)
= Metale niezelazne

= Tworzywa sztuczne

“ Inne materiaty

Zadania obroébcze:

= Wiercenie
= Odgratowywanie

Zalecenia dot. uzytkowania:

= Wiertfa stopniowe HSS z powtokg HICOAT
stosuje sie na blachach, rurach i profilach o
maksymalnej grubosci detalu obrabianego
4 mm.

= Zalecane predkosci obrotowe znajduja sie
w tabeli.

Odpowiednie napedy narzedzi:

= Wiertarki
= Maszyny stacjonarne

Wskazéwka dot.
bezpieczenstwa:

Wiertta stopniowe
maja tréjkatny trzon

d, dla bezpiecznego
przenoszenia momentu
obrotowego.

Wykonanie HSS

= W przypadku wiertet stopniowych bez
powtoki jako chtodziwa lub smary nalezy
stosowac olej olej szlifierski lub sprezone
powietrze.

Wykonanie HSS HICOAT HC-FEP

= Wiertta stopniowe z powtokg HICOAT
mozna uzywac bez dodatku chtodziwa.

= Zalecane do obrdébki stali nierdzewnej
(INOX).
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Zalecany zakres liczby obrotéw [min]

Aby okresli¢ odpowiednia predkosc pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[m/min], nalezy uwzglednic: [min'], nalezy uzwgledni¢:
@ Obrabiang grupe materiatéw. O \Wybrac zadang érednice.
@ Rodzaj wykonania. @ Okreslona predkoéc pracy i érednica defi-
© Okresli¢ predkosd pracy. niuja zalecany przedziat obrotéow.
@ Grupa materiatéw ® Wykonanie © Predkosc pracy
Stale konstrukcyjne, weglowe, HSS .
2
Stal, Stale do 700 N/mm narzedziowe, stale stopowe HICOAT HC-FEP 20-30 m/min
staliwo i niestopowe, staliwo, stale uzytkowe,
Stale powyzej 700 N/mm? stale ulepszane HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
Stal nierdzewna _Stale nierdzewne _Stale szlachetne austenityczne HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
(INOX) i kwasoodporne i ferrytyczne
S . o ) —— HSS
Miekkie metale niezelazne  Stopy aluminium, mosiadz, miedz, cynk
Metale HICOAT HC-FEP .
niezelazne Braz, tytan/stopy tytanu, twarde sto 20730 m/min
Twarde metale niezelazne a Py fytanu, tw PY. HICOAT HC-FEP
aluminium (wysoki udziat Si)
Tworzywa : HSS
sztuczne, Ivvj:lgg)évr;a Zétgrfincejr'fvzr:gplastyczne wzmacniane 10-20 m/min
inne materiaty ' ' HICOAT HC-FEP
Przyktad: 53 .
Predk /
Wiertfa stopniowe HSS (4) Olpradkosc [ESA Gl
STB HSS 04-30/10, o stopnia 10 20 30
o trzpienia 4-30 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-']
2
Stale do 700 N/mm”. , 4,00 800 1600 2400
Predkosc¢ pracy: 20-30 m/min
Liczba obrotéw: 2 400-200 min™' 5,00 640 1280 1920
6,00 530 1060 1600
7,00 460 920 1400
8,00 400 800 1200
9,00 350 700 1060
10,00 320 640 960
11,00 290 580 880
12,00 270 540 820
14,00 230 460 700
15,00 210 420 640
16,00 200 400 600
18,00 180 360 540
20,00 160 320 480
21,00 150 300 460
22,00 140 280 420
24,00 130 260 400
26,00 120 240 360
27,00 120 240 360
28,00 110 220 340
30,00 100 200 300
33,00 90 180 280
34,00 90 180 280
36,00 90 180 280
37,00 90 180 280
39,00 80 160 240

52



PFERD

g Nowosci w programie PFERD
Wiertta — Wiertta stopniowe HSS

Wiertta stopniowe HSS

materiatéw. We wszystkich wiertfach stopniowych bezpieczne przeniesienie momentu

Wiertfo stopniowe HSS do obrébki i odgratowywania cienkich blach, rur i profili z réznych idz
obrotowego gwarantuje tréjkatny trzon. I !

Otwor Liczba stopni d, I, Wykonanie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HSS
EAN 4007220

4-12 9 6 65 N1 165867 1 STB HSS 04-12/6
4-20 9 8 75 N1 165874 1 STB HSS 04-20/8
4-30 14 10 100 N! 165881 1 STB HSS 04-30/10
4-39 13 10 107 N! 165898 1 STB HSS 04-39/10
6-37 12 10 100 N! 165904 1 STB HSS 06-37/10

Wiertta stopniowe HSS, zestaw 3 czesci

Zestaw zawiera trzy wiertfa w wykonaniu 4-12 mm (9 stopni), 4-20 mm(9 stopni), 4-30 mm
(14 stopni) do zastosowan przemystowych. We wszystkich wierttach stopniowych bezpieczne
przeniesienie momentu obrotowego gwarantuje tréjkatny trzon.

Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabru-
dzeniem. Optymalne utozenie wiertet stopniowych HSS w opakowaniu utatwia ich prezenta-
cje i wybor.

Zawartos¢ Wykonanie @ Oznaczenie
[szt.] HSS
EAN 4007220
3 NI166109 1 SET STB HSS 3TLG
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Nowosci w programie PFERD : r&’)
Wiertta — Wiertta stopniowe HSS z powtoka HICOAT HC-FEP

Wiertfa stopniowe HSS z powtoka HICOAT HC-FEP

Idz Wiertta stopniowe HSS z wysokiej jakosci powtoka HICOAT HC-FEP sg odporne na scieranie
‘ ‘ i stosowane uniwersalnie przy obrdbce stali, stali nierdzewnej (INOX) i metali niezelaznych
a takze tworzyw duro- i termoplastycznych. Aby zapewnic¢ bezpieczne przenoszenie momentu
obrotowego, pogtebiacze stozkowe o srednicy od 28 mm maja tréjkatny trzon.

Wiertta stopniowe z powtoka HICOAT HC-FEP sg odporne na dziatanie wysokich temperatur
oraz utlenianie. Mozna je zatem stosowac na twardych materiatach bez dodatku chtodziwa.

Otwor Liczba stopni d, I, Wykonanie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220
4-12 9 6 65 N1166031 1 STB HSS 04-12/6 HC-FEP
4-39 13 10 107 N!1166079 1 STB HSS 04-39/10 HC-FEP
6-37 12 10 100 NI 166086 1 STB HSS 06-37/10 HC-FEP

Wiertfa stopniowe HSS z powtoka HICOAT HC-FEP, zestaw 3 czesci

Zestaw zawiera trzy wiertfa stopniowe HSS w wykonaniu 4-12 mm (9 stopni), 4-20 mm
(9 stopni), 4-30 mm (14 stopni) do zastosowan przemystowych. We wszystkich wierttach
stopniowych bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego gwarantuje tréjkatny trzon.

Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami
i zabrudzeniem. Optymalne utozenie wiertet stopniowych HSS w opakowaniu ufatwia ich
prezentacje i wybor.

Zawartos¢ Wykonanie @ Oznaczenie
[szt.] HC-FEP
EAN 4007220
3 N! 166123 1 SET STB HSS HC-FEP 3TLG
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Nowosci w programie PFERD
Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze stozkowe HSS

Pogtebiacze stozkowe PFERD charakteryzuja sie szczegdlnie ostrymi, prawymi krawedziami

tnacymi, ktore osiagaja bardzo dobre wyniki pracy nawet przy niskich predkosciach skrawania.

Rézne wykonania narzedzia umozliwiaja rozwiercanie i pogtebianie, a takze odgratowywanie
podczas obrébki réznych materiatéw, takze w zastosowaniach przemystowych. w przypadku
wariantu UGT mamy do czynienia z wersja z nierownomierna podziatka krawedzi skrawaja-

cych. Aby zapewni¢ bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego, pogtebiacze stozkowe o

Srednicy od 28 mm maja tréjkatny trzon.

PFERD oferuje réwniez pogtebiacze stozkowe z wysokie] jakosci powtokg HICOAT. Pogtebiacze

z powtoka HICOAT sg odporne na dziatanie wysokich temperatur oraz na utlenianie. Mozna je
zatem stosowac na twardych materiatach bez dodatku chtodziwa.

Zalety:

= Bardzo wysoka szybko$c skrawania
i optymalne odprowadzanie widra.

= Bezgratowa praca nawet przy niskich
predkosciach skrawania.

= Dtuga zywotnosc.

= Wysoka jakos¢ powierzchni przedmiotu
obrabianego.

Obrabiane materiaty:

= Stal

= Staliwo

= Stal nierdzewna (INOX)
= Metale niezelazne

= Zeliwo

= Tworzywa sztuczne

= Inne materialy

Zadania obrébcze:

= Fazowanie
= Odgratowywanie
= Rozwiercanie

Zalecenia dot. uzytkowania:

= Wybierz odpowiednie wykonanie w za-
leznosci od wymaganego kata otworu
i obrabianego materiatu.

= Jako preparaty chfodzace i smarujace
moga byc stosowane olej szlifierski lub ew.
powietrze sprezone.

= Zalecane predkosci obrotowe znajduja sie
w tabeli.

Odpowiednie napedy narzedzi:

= Wiertarki

“ Maszyny stacjonarne
= Obrabiarki

= Roboty

Wskazéwka dot.
bezpieczenstwa:

Aby zapewni¢ bezpieczne
przenoszenie momentu

d, obrotowego, pogtebiacze
stozkowe o $rednicy od
28 mm maija tréjkatny
trzon.

Ksztatt Zalety

Pogtebiacz = Zalecany do uzyskiwania
HSS 90° pogtebien pod sruby 90°.
Pogtebiacz = Szczegdlnie zalecane do

HSS 90° uzyskiwania idealnych

UGT pogtebien.

= Wysoka jakos¢ pracy.

= Nawet niski naktad sity
daje bardzo dobra jakos¢
uzyskiwanej powierzchni.

“ Innowacyjna geometria
narzedzia pozwala na
optymalne odprowadzanie
widra i nadwyzki ciepta.

u Szczegolnie zalecane
do wiercenia
i odgratowywania.

Pogtebiacz
HSS 60°

Wykonanie HSS

= Pogtebiacz HSS ma uniwersalne zastoso-
wanie na wiekszosci materiatéw.

Wykonanie HSSE Co5 (M35)

= Pogtebiacz HSS ma uniwersalne zastoso-
wanie na wiekszosci materiatéw.

= Duza zywotnosc.

= Zawartos¢ kobaltu gwarantuje odpornos¢
na dziatanie wysokich temperatur.

Wykonanie HSS HICOAT HC-FEP

= Pogtebiacz HSS ma uniwersalne
zastosowanie na wiekszosci materiatéw.

= Bardzo duza zywotnos¢ dzieki wysokiej
jakosci powloce HICOAT.

= Stosuje sie réwniez bez dodatku chfodziwa
czy smarow.
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Nowosci w programie PFERD
Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze stozkowe HSS

Zalecany zakres liczby obrotéw [min]

Aby okresli¢ odpowiednia predkosc pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[m/min], nalezy uwzglednic: [min'], nalezy uzwgledni¢:
@ Obrabiang grupe materiatéw. O Wybrac zadang $rednice.
@ Rodzaj wykonania. O Okreélona predkoé¢ pracy i $rednica
© Okresli¢ predkosd pracy. definiuja zalecany przedziat obrotéw.
@ Grupa materiatéw ® Wykonanie © Predkos¢ pracy
) Stale konstrukcyjne, weglowe, HSS
St_ale el , nharzedziowe, stale niestopowe, stale HSSE Co5 15-20 m/min
Stal niestopowe do 700 N/mm . .
I" uzytkowe, staliwo, stale ulepszone HICOAT HC-FEP
staliwo
Stale konstrukcyjne stopowe Stale narzedziowe, stale ulepszone, stale HSSE Co5 :
. 2 ) 10-15 m/min
powyzej 700 N/mm stopowe, staliwo HICOAT HC-FEP
HSS
Stal nierdzewna _Stale nierdzewne _Stale szlachetne austenityczne HSSE Cob 10-15 m/min
(INOX) i kwasoodporne i ferrytyczne
HICOAT HC-FEP
HSS
Miekkie metale niezelazne  Stopy aluminium, mosiadz, miedz, cynk HSSE Co5 15-20 m/min
MGES HICOAT HC-FEP
niezelazne e
Twarde metale niezelazne It _tytan/stopy t}/tanL_J, tV\(arde stopy ° 10-20 m/min
aluminium (wysoki udziat Si) HICOAT HC-FEP
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL HSS
eliwo szare (GG), grafitem kulkowym/zeliwem
Zeliwo seliwo biaie' sferoidalnym EN-GJS (GGG), biafe zeliwo HSSE Co5 10 m/min
ciggliwe ENGIMW (GTW), czarne zeliwo
ciagliwe EN-GJMB (GTS) HICOAT HC-FEP
IeIra T Tworzywa sztuczne termoplastyczne wzmacnian o5
sztuczne, orzy : plastyczne wzmacniane HSSE Co5 10-15 m/min
; ' widknem, ebonit, drewno
inne materiaty HICOAT HC-FEP
Przyktad: © Predkoé¢ o
Pogtebiacz stozkowy (4] ) sl ey i
KES HSS DIN 335 C90°, o poglebiacza 1Y _ il _ 20
@ pogtebiacza 28,0 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-']
2
Stale do 700 N/mm” , 4,30 800 1200 1600
Predkosc pracy: 15-20 m/min
Liczba obrotéow: 170-220 min™' 5,00 640 960 1280
5,30 640 960 1280
6,00 530 800 1060
6,30 530 800 1060
7,00 460 680 920
8,00 400 600 800
8,30 400 600 800
10,00 320 470 640
10,40 320 470 640
11,50 280 420 560
12,40 260 390 520
12,50 260 390 520
15,00 210 320 420
16,00 190 290 380
16,50 190 290 380
19,00 170 260 340
20,00 150 230 300
20,50 150 230 300
23,00 140 210 280
25,00 130 200 260
28,00 110 170 220
31,00 100 150 200
37,00 90 140 180

40,00 80 120 160
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Pogtebiacze stozkowe HSS DIN 335 C 90°

Wysokowydajne narzedzia do pogtebiania pod katem 90° do wkretéw pod katem 90° do
wszelkich materiatdw, takich jak stal, odlewy stalowe i metale niezelazne. Aby zapewnic
bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego, pogtebiacze stozkowe o srednicy od 28 mm
maja tréjkatny trzon.

Obrabiane materiaty:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, I o Wykonanie @
[mm] [mm] [mm] HSS
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° NI 164617 1

5,00 4,00 40 90° N! 166352 1

5,30 4,00 40 90° NI 166369 1

6,00 5,00 45 90° NI 166376 1

6,30 5,00 45 90° N1166390 1

7,00 6,00 50 90° NI 166406 1

8,00 6,00 50 90° N1 166468 1

8,30 6,00 50 90° NI 166475 1
10,00 6,00 50 90° NI166505 1
10,40 6,00 50 90° N1 166598 1
11,50 8,00 56 90° N! 166666 1
12,40 8,00 56 90° NI 166673 1
15,00 10,00 60 90° N1 166703 1
16,50 10,00 60 90° N1 166765 1
19,00 10,00 63 90° NI 166772 1
20,50 10,00 63 90° NI 166789 1
23,00 10,00 67 90° N1 166833 1
25,00 10,00 67 90° N1166840 1
28,00 12,00 71 90° NI 166857 1
31,00 12,00 71 90° NI 166864 1
37,00 12,00 90 90° N1 166871 1
40,00 15,00 80 90° N! 166918 1

Nowosci w programie PFERD
Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze stozkowe HSS

Oznaczenie

KES HSS DIN 335 C90° 4,3
KES HSS DIN 335 €90° 5,0
KES HSS DIN 335 C90° 5,3
KES HSS DIN 335 C90° 6,0
KES HSS DIN 335 C90° 6,3
KES HSS DIN 335 C90° 7,0
KES HSS DIN 335 C90° 8,0
KES HSS DIN 335 C90° 8,3
KES HSS DIN 335 C90° 10,0
KES HSS DIN 335 C90° 10,4
KES HSS DIN 335 C90° 11,5
KES HSS DIN 335 C90° 12,4
KES HSS DIN 335 C90° 15,0
KES HSS DIN 335 C90° 16,5
KES HSS DIN 335 C90° 19,0
KES HSS DIN 335 C90° 20,5
KES HSS DIN 335 €90° 23,0
KES HSS DIN 335 C90° 25,0
KES HSS DIN 335 C€90° 28,0
KES HSS DIN 335 €90° 31,0
KES HSS DIN 335 €90° 37,0
KES HSS DIN 335 €90° 40,0

Zestaw pogtebiaczy stozkowych HSS DIN 335 C 90°

Zestaw wysokowydajnych narzedzi do pogfebiania pod katem 90° do wkretéw pod katem 90°
do wszelkich materiatow, takich jak stal, odlewy stalowe i metale niezelazne. Solidne opako-
wanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale Wybierajac zestaw nalezy kierowac sie
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne liczba wersji narzedzia.
materiaty
Zawartos¢ Zawartos¢ Wykonanie
[szt.] o narzedzia HSS
[mm]
EAN 4007220
3 6,3/10,4/16,5 N1 168523
5 6,3/10,4/16,5/205/25,0 N1 168585

6,3/83/10,4/124/16,5/20,5 NI 168691

@ Oznaczenie

=

SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG

1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG
1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG
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Nowosci w programie PFERD
Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze stozkowe HSS

Pogtebiacze stozkowe HSSE DIN 335 C 90°, wykonanie Co5

a (°>< P Wysoce wydajne pogtebiacze stozkowe do pogtebiania pod katem 90° do wkretéw pod
katem 90° do materiatéw ciagliwych i twardych, takich jak stal stopowa i stal o wysokiej

} ‘ wytrzymatosci oraz stal nierdzewna (INOX). Aby zapewni¢ bezpieczne przenoszenie momentu
obrotowego, pogtebiacze stozkowe o srednicy od 28 mm maja tréjkatny trzon. Zawartosc
kobaltu gwarantuje dtuga zywotnosc¢ i odpornosc na dziatanie wysokich temperatur.

Obrabiane materialy:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, I o Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HSSE
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° N1 167250 1 KES HSSE DIN 335 C90° 4,3

5,00 4,00 40 90° N! 167335 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,0

5,30 4,00 40 90° N! 167359 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,3

6,00 5,00 45 90° N! 167373 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,0

6,30 5,00 45 90° N! 167397 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,3

8,00 6,00 50 90° N! 167427 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,0

8,30 6,00 50 90° N! 167434 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° N1 167458 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° N! 167472 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° N1 167687 1 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° N1 168004 1 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N1 168035 1 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N1168134 1 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 168219 1 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° N1 168226 1 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 168233 1 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N1 168240 1 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° N1 168257 1 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° N! 168264 1 KES HSSE DIN 335 C90° 31,0

Zestaw pogtebiaczy stozkowych HSSE DIN 335 C 90°, wykonanie Co5

Zestaw zawierajacy wysokowydajne narzedzia pogtebiajace o kacie zagtebienia 90° do
wkretéw stozkowych 90° do szczegdlnie ciggliwych i twardych materiatéw, takich jak stal
stopowa i stal o wysokiej wytrzymatosci oraz stal nierdzewna (INOX). Zawarto$¢ kobaltu
gwarantuje dfuga zywotnos$c i odpornosc na dziatanie wysokich temperatur. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Obrabiane materiaty: Wskazowki dot. zamawiania:

Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale Wybierajac zestaw nalezy kierowac sie

niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne liczba wersji narzedzia.

materiaty

Zawartosc Zawartos¢ Wykonanie @ Oznaczenie
[szt.] o narzedzia HSSE
[mm]
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N1 168714 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 3TLG

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N1 168738 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 5TLG
6 6,3/83/10,4/124/16,5/20,5 N1 168745 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 6TLG
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Pogtebiacze stozkowe —
Pogtebiacze stozkowe HSS z powtoka HICOAT HC-FEP

Pogtebiacze stozkowe HSS DIN 335 C 90° _
z powtoka HICOAT HC-FEP 4 @ Ld;

Wysokowydajne narzedzia pogfebiajgce pod katem zagtebienia 90 ° do wkretéw stozkowych o ‘
90 °, do szczegdlnie ciggliwych i twardych materiatow, takich jak stal stopowa i stal o wysokiej ‘ !
wytrzymatosci oraz stal nierdzewna. Aby zapewni¢ bezpieczne przenoszenie momentu ob-

rotowego, pogtebiacze stozkowe o srednicy od 28 mm maija tréjkatny trzon. Dzieki powtoce

HICOAT HC-FEP narzedzia sa wyjatkowo twarde i wytrzymate. Ponadto sg bardzo odporne

na dziatanie wysokich temperatur i charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia. Mozna je réwniez

stosowad w wyzszym zakresie predkosci skrawania i bez chfodziwa czy smardw.

Obrabiane materiaty:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, I, o Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° N! 073728 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 6,3

8,30 6,00 50 90° N! 168295 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 8,3
10,40 6,00 50 90° N1 168301 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 10,4
12,40 8,00 56 90° N! 168318 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 168325 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 168356 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5
19,00 10,00 63 90° N1 168387 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0
20,50 10,00 63 90° N1 168417 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5
23,00 10,00 67 90° N1 168455 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 168462 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0
31,00 12,00 71 90° N1 168479 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0

Zestaw pogtebiaczy stozkowych HSS DIN 335 C 90°
z powtoka HICOAT HC-FEP

Zestaw zawierajacy wysokowydajne narzedzia pogtebiajgce o kacie zagtebienia 90° do
wkretow stozkowych 90° do szczegdlnie ciagliwych i twardych materiatéw, takich jak stal
stopowa i stal o wysokiej wytrzymatosci oraz stal nierdzewna (INOX). Dzigki powtoce HICOAT
HC-FEP narzedzia s wyjatkowo twarde i wytrzymate. Ponadto sa bardzo odporne na dziatanie
wysokich temperatur i charakteryzuja sie dtuga zywotnoscig. Mozna je rowniez stosowac

w wyzszym zakresie predkosci skrawania i bez chtodziwa czy smaréw. Solidne opakowanie

z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale Wybierajac zestaw nalezy kierowac sie
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne liczba wersji narzedzia.
materiaty
Zawartosc Zawartosc Wykonanie Oznaczenie
[szt.] o narzedzia HC-FEP
[mm]
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N1 168752 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG HC-FEP
6,3/104/16,5/20,5/25,0 NI 168769 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG HC-FEP
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 N1 168776 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG HC-FEP
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Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze stozkowe HSS

_ Pogtebiacze stozkowe z nierownomierna podziatka krawedzi
d‘@ P skrawajacych UGT HSS DIN 335 C 90°

L ‘ Wysokowydajne narzedzia do pogtebiania pod katem 90° do wkretow pod katem 90° do

‘ ! wszelkich materiatéw, takich jak stal, odlewy stalowe i metale niezelazne. Pogtebiacze stoz-
kowe z nieréwnomierng podziatka krawedzi skrawajgcych (UGT) wyrdznia ich innowacyjna
geometria, ktéra pozwala na optymalne odprowadzanie widra i nadwyzki ciepta powstajace
podczas pracy. Nawet niski nakfad sity daje bardzo dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni,
gwarantujac uzytkownikowi spokojna prace. Aby zapewnic¢ bezpieczne przenoszenie momen-
tu obrotowego, pogtebiacze stozkowe o srednicy od 28 mm maja trojkatny trzon.

Obrabiane materialy:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, I, a Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HSS UGT
EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° N! 420447 1 UGT HSS DIN 335 C90° 6,3

8,30 6,00 50 90° N! 420454 1 UGT HSS DIN 335 C90° 8,3
10,40 6,00 50 90° N! 420461 1 UGT HSS DIN 335 C90° 10,4
12,40 8,00 56 90° N! 420478 1 UGT HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 420485 1 UGT HSS DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 420492 1 UGT HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 420508 1 UGT HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° N! 420515 1 UGT HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 420522 1 UGT HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 420539 1 UGT HSS DIN 335 C90° 25,0
31,00 12,00 71 90° N! 420546 1 UGT HSS DIN 335 C90° 31,0

Zestaw pogtebiaczy stozkowych z nierownomierna podziatka
krawedzi skrawajgcych UGT HSS DIN 335 C 90°

Zestaw wysokowydajnych narzedzi do pogtebiania pod katem 90° do wkretéw pod katem
90° do wszelkich materiatéw, takich jak stal, odlewy stalowe i metale niezelazne. Pogtebiacze
stozkowe z nierdwnomierng podziatkg krawedzi skrawajacych (UGT) wyrdznia ich innowacyj-
na geometria, ktéra pozwala na optymalne odprowadzanie widra i nadwyzki ciepta powstaja-
ce podczas pracy. Nawet niski naktad sity daje bardzo dobra jako$¢ uzyskiwanej powierzchni,
gwarantujac uzytkownikowi spokojna prace. Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego
chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale Wybierajac zestaw nalezy kierowac sie
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne liczbg wersji narzedzia.
materiaty
Zawartosc Zawartosc Wykonanie @ Oznaczenie
[szt.] o narzedzia HSS UGT
[mm]
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N! 420669 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 3TLG
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 420676 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 5TLG
6 63/83/104/124/16,5/20,5 N! 420683 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 6TLG
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Pogtebiacze stozkowe z nier6wnomierna podziatka krawedzi
skrawajacych UGT HSSE DIN 335 C 90°, wykonanie Co5 d, @ Ld;

Wysoce wydajne pogtebiacze stozkowe do pogtebiania pod katem 90° do wkretéw pod o ‘
katem 90° do materiatéw ciagliwych i twardych, takich jak stal stopowa i stal o wysokiej wy- ‘ !
trzymatosci oraz stal nierdzewna (INOX). Pogtebiacze stozkowe z nieréwnomierng podziatka

krawedzi skrawajacych (UGT) wyrdznia ich innowacyjna geometria, ktéra pozwala na opty-

malne odprowadzanie widra i nadwyzki ciepta powstajgce podczas pracy. Nawet niski nakfad

sity daje bardzo dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni, gwarantujgc uzytkownikowi spokojna

prace. Aby zapewnic bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego, pogtebiacze stozkowe

o srednicy od 28 mm maija tréjkatny trzon. Zawartos¢ kobaltu gwarantuje dfuga zywotnosc

i odpornos¢ na dziatanie wysokich temperatur.

Obrabiane materiaty:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, I o Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HSSE UGT
EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° N! 420553 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 6,3

8,30 6,00 50 90° N! 420560 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,40 6,00 50 90° N! 420577 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 10,4
12,40 8,00 56 90° N! 420584 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 420591 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 420607 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 420614 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° N! 420621 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 420638 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 420645 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 25,0
31,00 12,00 71 90° N! 420652 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 31,0

Pogtebiacze stozkowe z nier6wnomierng podziatka krawedzi
skrawajgcych UGT HSSE DIN 335 C 90°, wykonanie Co5

Zestaw zawierajacy wysokowydajne narzedzia pogtebiajgce o kacie zagtebienia 90° do
wkretéw stozkowych 90° do szczegdlnie ciagliwych i twardych materiatéw, takich jak stal
stopowa i stal o wysokiej wytrzymatosci oraz stal nierdzewna (INOX). Zawarto$¢ kobaltu
gwarantuje dtuga zywotnos¢ i odpornos¢ na dziatanie wysokich temperatur. Pogtebiacze
stozkowe z nieréwnomierng podziatka krawedzi skrawajgcych (UGT) wyrdznia ich
innowacyjna geometria, ktéra pozwala na optymalne odprowadzanie widra i nadwyzki ciepta
powstajgce podczas pracy. Nawet niski nakfad sity daje bardzo dobra jakos¢ uzyskiwanej
powierzchni, gwarantujac uzytkownikowi spokojna prace. Solidne opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale Wybierajac zestaw nalezy kierowac sie
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne liczbag wersji narzedzia.
materiaty
Zawartosc Zawartosc Wykonanie Oznaczenie
[szt.] o narzedzia HSSE UGT @
[mm]

EAN 4007220

6,3/10,4/16,5 N! 420690 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 3TLG
5 6,3/104/16,5/20,5/25,0 N! 420706 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 5TLG
6 63/83/104/124/16,5/20,5 N!420713 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 6TLG
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Pogtebiacze stozkowe HSS DIN 334 C 60°

Wysokowydajne narzedzia do pogtebiania otwordéw pod katem 60° do gratowania wszelkich
materiatow, takich jak stal, odlewy stalowe i metale niezelazne.

aQ
~

(]
d

Obrabiane materialy:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, I o Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] HSS
EAN 4007220

6,30 5,00 45 60° N1 168783 1 KES HSS DIN 334 C60° 6,3

8,00 6,00 50 60° N1168790 1 KES HSS DIN 334 C60° 8,0
10,00 6,00 50 60° N! 168806 1 KES HSS DIN 334 C60° 10,0
12,50 8,00 56 60° N1 168813 1 KES HSS DIN 334 C60° 12,5
16,00 10,00 63 60° N! 168837 1 KES HSS DIN 334 C60° 16,0
20,00 10,00 67 60° N1 168844 1 KES HSS DIN 334 C60° 20,0
25,00 10,00 71 60° N1 168851 1 KES HSS DIN 334 C60° 25,0
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Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze ptaskie HSS

Wysokowydajny pogtebiacz ptaski w wykonaniu HSS zgodnie z DIN 373 do rozwiercania

otwordw cylindrycznych pod réznego rodzaju sruby, réwniez nakretkowe. Pogtebiacze ptaskie

pracuja cylindrycznie. Chwyt cylindryczny dostepny jest w réznych klasach jakosci: dokfadny,
Sredni lub do otwordw pod gwint, co gwarantuje wspofosiowe wyréwnanie zagtebienia

wzgledem otworu.

Zalety:

Bardzo wysoka wydajnos¢.

Optymalne odprowadzanie widra.

Praca bezgratowa.

Dfuga zywotnosc.

Cicha praca.

Dobra jakos¢ otrzymywanej powierzchni.

Obrabiane materiaty:

Stal

Staliwo

Stal nierdzewna (INOX)
Metale niezelazne
Zeliwo

Tworzywa sztuczne
Inne materiaty

Zadania obrobcze:

Uzyskiwanie pogtebien ptaskich o jakosci
doktadnej (F), sredniej (M) i otwordw pod
gwint (GKL).

Zalecenia dot. uzytkowania:

Nalezy przestrzegac zalecanej liczby
obrotéw.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Wiertarki

Maszyny stacjonarne
Obrabiarki

Roboty

Jakos¢ doktadna (F)

Pogtebiacze ptaskie o jakosci pogtebienia
dokfadnej (F) sg odpowiednie do wy-
konywania ptfaskich pogtebien w otwo-
rach przelotowych lub nieprzelotowych
w zakresie doktadnych tolerancji z wysoka
doktadnoscig montazu.

Jakosc¢ srednia (M)

Pogtebiacze ptaskie o jakosci pogtebienia
(M) sg odpowiednie do wykonywania
ptaskich pogtebien w otworach przelo-
towych lub nieprzelotowych w srednim
zakresie tolerancji z wiekszg dokfadnoscia
montazu.

Do otworéw pod gwint (GKL)

Pogtebiacze ptaskie do otwordow pod
gwint s3 odpowiednie do uzyskiwania
pfaskich pogtebien w otworach pod
gwinty wewnetrznych.
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Zalecany zakres liczby obrotéw [min]

Aby okresli¢ odpowiednia predkosc pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[m/min], nalezy uwzglednic: [min'], nalezy uzwgledni¢:
@ Obrabiang grupe materiatéw. O Wybrac zadang érednice.
@ Rodzaj wykonania. O Okreélona predkoé¢ pracy i $rednica
© Okresli¢ predkosd pracy. definiujg zalecany przedziat obrotéw.
@ Grupa materiatéw ® Wykonanie © Predkos¢ pracy
Drobne (F)
3 : : :
Stale do 700 N/mm Stale konstrukcyjne, weglowe, Srednie (M) 10-20 m/min
Stal, narzedziowe, stale stopowe Otworéw pod gwint (GKL)
staliwo i niestopowe, staliwo, stale uzytkowe, Drobne (F)
Stale powyzej 700 N/mm? stale ulepszane Srednie (M) 10-15 m/min
Otwordw pod gwint (GKL)
Drobne (F)
Stal nierdzewna Stale nierdzewne Stale szlachetne austenityczne : : :
; ; Srednie (M) 10-15 m/min
(INOX) i kwasoodporne i ferrytyczne - :
Otworéw pod gwint (GKL)
e ) o Drobne (F)
Miekkie metale niezelazne Stopy aluminium, mosiadz, miedz, Srednie (M) 15-20 m/min
cynk
Metale Otwordw pod gwint (GKL)
niezelazne Drobne (F)
Twarde metale niezelazne e () ey gL, s el Srednie (M) 10-20 m/min

aluminium (wysoki udziat Si)
Otwordw pod gwint (GKL)

Zeliwo z grafitem pasemkowym Drobne (F)

. eliwo szare EN-GJL (GG), grafitem kulkowym/ -

Zeliwo seliwo bia’re, zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG), Srednie (M) 10 m/min
biate Zeliwo ciagliwe ENGIMW (GTW), ; i
czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS) ~ Otwordw pod gwint (GKL)

Tworzywa ) Drobne (F)

sztuczne, Tworzywa sztuczne termoplastyczne wzmacniane ¢rednie (M) 10-15 m/min

widknem, ebonit, drewno

inne materiaty Otworéw pod gwint (GKL)

Przyktad: 0 Predkosc /mi

Pogtebiacz ptaski (4] ) ke eyl

FLSHSSDIN 373 15,0 F, o pogltebiacza 10 15 20

@ pogtebiacza 15 mm. [mm] Liczba obrotéw [min']

2

stale do 7OON/mm? 6,00 530 795 1060

Predkosc pracy: 10-20 m/min

Liczba obrotéw: 220-440 min" 8,00 400 600 800
10,00 320 480 640
11,00 290 435 580
15,00 220 330 440
18,00 180 270 360

20,00 160 240 320
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Pogtebiacze stozkowe — Pogtebiacze ptaskie HSS

—

Ptaski pogtebiacz HSS DIN 373 do otworéw przelotowych, d‘l Id
|
1

Wysokowydajne narzedzie do pogtebiania otwordw przelotowych, jakos¢ doktadna (F)

zgodnie z ISO 273.

Obrabiane materiaty:

Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty

d,
[mm]

10
11
15
18
20

d,
[mm]

o Ul Ul

12,5
12,5
12,5

d;
[mm]

3,2
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0

[mm]

71
71
80
80
100
100
100

Wykonanie
F

EAN 4007220

NI 168868
N1168912
N1 168929
NI 168936
N1 168943
NI 168950
N1 168981

dy I

@ Oznaczenie

FLSHSSDIN 373 6,0 F

FLSHSSDIN 373 8,0 F

FLSHSSDIN 373 10,0 F
FLSHSSDIN 373 11,0F
FLSHSSDIN 373 15,0 F
FLSHSSDIN 373 18,0 F
FLSHSSDIN 373 20,0 F

RN N PEEN RN JEEN) EEN -

Ptaski pogtebiacz HSS DIN 373 do otworéw przelotowych,

jakosc srednia

Wysokowydajne narzedzie do pogtebiania otwordw przelotowych, jakos¢ Srednia (M)

zgodnie z ISO 273.

Obrabiane materiaty:

Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty

d,
[mm]

10
"1
15
18
20

d,
[mm]

co U1 U

12,5
12,5
12,5

d;
[mm]

3.4
4,5
55
6,6
9,0
11,0
13,5

[mm]

71
71
80
80
100
100
100

Wykonanie
M

EAN 4007220

N1169025
NI 169087
N1169100
N1169124
N! 169155
N! 169162
N! 169179

ﬁ Oznaczenie

FLSHSSDIN 373 6,0 M

FLSHSSDIN 3738,0M

FLSHSSDIN 373 10,0 M
FLSHSSDIN 373 11,0 M
FLSHSSDIN 373 15,0 M
FLSHSSDIN 373 18,0 M
FLS HSS DIN 373 20,0 M

RN [N RN DEENY PEENY PEEN N
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o I"z Pogtebiacz ptaski HSS DIN 373 do otworéw pod gwint

| Wysokowydajne narzedzie do pogtebiania z chwytem cylindrycznym do otwordw pod gwint
' (GKL).

Obrabiane materiaty:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), metale
niezelazne, zeliwo, tworzywa sztuczne, inne

materiaty
d, d, d, I, Wykonanie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] GKL
EAN 4007220

6 50 2,5 71 N1 169186 1 FLS HSS DIN 373 6,0 GKL

8 5,0 3,3 71 N! 169193 1 FLS HSS DIN 373 8,0 GKL
10 8,0 4,2 80 N! 169209 1 FLS HSS DIN 373 10,0 GKL
11 8,0 5,0 80 N! 169216 1 FLS HSS DIN 373 11,0 GKL
15 12,5 6,8 100 N! 169223 1 FLS HSS DIN 373 15,0 GKL
18 12,5 8,5 100 N1 169278 1 FLS HSS DIN 373 18,0 GKL
20 12,5 10,2 100 N1 169308 1 FLS HSS DIN 373 20,0 GKL
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Sciernice trzpieniowe do pit taricuchowych

Sciernice trzpieniowe do pit tancuchowych

Sciernice trzpieniowe do pit taricuchowych znakomicie nadajg sie do maszynowego ostrzenia
tancuchdw pit taricuchowych przy pomocy przyrzadu do ostrzenia taricuchéw pit fancucho-

wych CHAIN SHARP HHG.

Zalety:

Wysoka wydajnos¢ szlifowania i szybkosc

usuwania.
Krétszy czas szlifowania, a tym samym

oszczednosc kosztow dzieki krétszej i bar-

dziej wydajnej pracy.

Precyzyjne ostrzenie zebdw taricucha pity

dzieki wysokiej stabilnosci urzadzenia.

Zadania obrébcze:

Ostrzenie

Zalecenia dot. uzytkowania:

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczgcych
uzytkowania i wskazéwek w zakresie bez-
pieczenstwa wykorzystywanego przyrzadu

do ostrzenia.

Mozna ostrzy¢ nastepujace fancuchy:
- Sciernice trzpieniowe @ 3,8 mm

dla podziatu fancucha 1/4"
Sciernice trzpieniowe @ 4,3 mm

dla podziatu fancucha 1/4", 3/8" LP*

- Sciernice trzpieniowe @ 5,0 mm
dla podziatu tancucha .325"
Sciernice trzpieniowe @ 5,5 mm
dla podziatu fancucha 3/8"
Sciernice trzpieniowe @ 5,7 mm
dla podziatu tancucha 3/8", .404"
- Sciernice trzpieniowe @ 6,9 mm
dla ogranicznika gftebokosci
*LP = Low Profile (niski profil)

Odpowiednie napedy narzedzi:

Przyrzady do ostrzenia

Wskazowki dot. zamawiania:

Prosze wybrad srednice sciernicy trzpienio-
wej odpowiednig dla fancucha.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczona liczba obrotéw
odnosi sie do wolnej diugosci trzpienia

10 mm.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
przekraczac¢ podanej maksymalnie dopusz-
czonej liczby obrotéw.

©e®OC

Cylindryczne $ciernice trzpieniowe do pit tancuchowych

Ksztaft walcowy ZY optymalnie nadaje siedo ostrzenia taricucha pity faricuchowe;j.

DxT Wielkos¢ ziarna

[mm]

80
EAN 4007220

Trzpien @ 3 x 25 mm [S, x L,]

3,8x16 N! 381922
4,3x16 N1 381946
50x20 1381960
55x20 1381984
5,7x20 N1 382004
6,9 x 20 1382028

*LP = Low Profile (niski profil)

Pasujgce do Zalecana liczba Maks. dop.
podziatu fancu- obrotéw liczba obr.
cha [min-] [min]
[cale]
1/4 25000 62 800
1/4,3/8 LP* 25000 55 400
325 25000 56 100
3/8 25000 50900
3/8,.404 25000 49100
dla ogranicznika 25000 40 500
gtebokosci

w w w w w w

T ‘ L,

Oznaczenie

CS-GZY 3,816 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 4,316 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 5,020 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 5,520 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 5,720 3 AWN 80 M5V
CS-GZY 6,920 3 AWN 80 M5V
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Kamienie szlifierskie do pit tancuchowych

Kamienie szlifierskie do pit tancuchowych znakomicie nadaja sie do maszynowego ostrzenia
tarcuchow pit fancuchowych przy pomocy przyrzadu do ostrzenia tancuchéw pit tancuchowych.

Zalety:

Wysoka wydajnos¢ szlifowania i szybkosc

usuwania.

Duza zywotnosc.

Bezpieczne ostrzenie zebdw taricucha pity
tancuchowe;.

Precyzyjne ostrzenie zebdw taricucha pity

dzieki wysokiej stabilnosci urzadzenia.

Zadania obrébcze:

Ostrzenie

Zalecenia dot. uzytkowania:

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczgcych
uzytkowania i wskazéwek w zakresie bez-
pieczenstwa wykorzystywanego przyrzadu
do ostrzenia.
Mozna ostrzy¢ nastepujace fancuchy:
- Szerokos¢ tarczy 3,2 mm

dla podziatu tancucha 1/4", 3/8" LP*, .325"
- Szerokos¢ tarczy 4,7 mm

dla podziatu fancucha 3/8" .404"
- Szerokos¢ tarczy 6,0 mm

dla ogranicznika gftebokosci
*LP = Low Profile (niski profil)

Odpowiednie napedy narzedzi:

Przyrzady do ostrzenia

Wskazowki dot. zamawiania:

Prosze wybrac srednice tarczy odpowied-
nig do konkretnego tancucha.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczona predkos¢ pracy
wynosi 35 m/s.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno
przekraczac¢ podanej maksymalnie dopusz-
czonej liczby obrotéw.

Przed zatozeniem kamienia szlifierskiego
nalezy dokfadnie sprawdzic jego dzwiek,
aby upewnic sie, ze nie wykazuje zadnych
pekniec (nieuszkodzone kamienie daja
czysty dzwiek).

PO®OO
®®

of i

Kamienie szlifierskie do pit fancuchowych

Sciernice tarczowe doskonale nadaja sie do ostrzenia faricucha pity faricuchowe;j.

_ T
DxT H Wielkos¢ ziarna Pasujace do Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 60 podziatu tancucha liczba obr.
EAN 4007220 ! il
Korund szlachetny ciemnoczerwony (AD)
145 x 3,2 22,2 1382882 1/4,3/8 LP*, .325 4600 1 SC CS-G 145x3,2x22,2 AD 60J7V
145x 4,7 22,2 1383070 3/8,.404 4600 1 SC CS-G 145x4,7x22,2 AD 60J7V
145 x 6,0 22,2 N1383148 dla ogranicznika 4600 1 SC CS-G 145x6,0x22,2 AD 60J7V
gtebokosci

*LP = Low Profile (niski profil)
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' @ Nowosci w programie PFERD

Narzedzia do obciggania

Obciggacz do tarcz szlifierskich

Obciggacz do tarcz szlifierskich jest idealnym narzedziem do wykorzystania w przypadku
zatykania sie lub odksztafcania sciernic.

Obciggacz do tarcz szlifierskich sktada sie z twardych elementéw stalowych z zgbkami

w ksztatcie litery U. Faliste elementy podporowe miedzy podktadkami zebatymi zapewniaja
narzedziu stabilnos¢ i wytrzymatosc. Obciggacz ma oS ze zintegrowana smarowniczka, co
zapewnia mu dtuga zywotnosc rowniez przy duzych predkosciach obwodowych.

Dtugos¢  Szerokosc rolki o rolki EAN Maks. o tarczy =~ Maks. szerokos¢ Oznaczenie
catkowita [mm] [mm] 4007220 [mm] tarczy
[mm] [mm]
435 39 55 N1 138700 500 63 1 AR 55x39x12

Rolka zamienna

Rolka zamienna do obciggacza diamentowego AR 55x39x12 moze by¢ wykorzystywana do
czasu catkowitego zuzycia sie zebow.

Szerokosc rolki o rolki EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
39 55 N! 138717 1 ER 55x39x12

0s zamienna

0O$ zamienna smarowana do obciggacza diamentowego AR 55x39x12 jest czescig zamienna
na wypadek zuzycia osi.

Szerokosc rolki o osi EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
39 12 NI 138724 1 EA 12x39

Obciggacz do tarcz szlifierskich

Obciggacz do tarcz szlifierskich z weglika krzemu (SiC) jest ekonomiczng alternatywa dla
obciggania sciernic. Rurka ze stali nierdzewnej chroni pret SiC przed peknieciem i czyni
narzedzie bardziej wytrzymatym.

Dtugos¢ catkowita o EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
250 22 N! 138731 1 AR 22x250
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Nowosci w programie PFERD : r&’)
Tarcze fibrowe COMBICLICK CC-FS

Wykonanie ziarno ceramiczne CO-ALU

Do agresywnej pracy z najwyzsza szybkoscia usuwania materiatu podczas obrébki metali
niezelaznych. Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia stata jakosc pracy.

D
Dodatki aktywujagce szlifowanie znacznie zmniejszaja przyczepnosé widrdw, a tym samym
zapychanie sie narzedzia.
Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Ziarno ceramiczne CO-ALU
Wskazéwki dot. zamawiania: Vibrationfiter  NoiseFiter Emissionfilter  HapticFiter
= Przy zamowieniu prosze podac wielkosé ‘ ‘ _ ‘ ‘
ziarna. % @ _
D Wielkos¢ ziarna Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 36 60 80 liczba obr.
Mol
EAN 4007220 LR
115 NI 217931 N! 217955 N! 217962 13300 25 CC-FS 115 CO-ALU ...
125 N! 217979 N1217986 N! 217993 12 200 25 CC-FS 125 CO-ALU ...
Wykonanie ziarno ceramiczne CO-COOL-CONTOUR
Bardzo elastyczne, fatwo dopasowuja sie do konturu obrabianego. Unika sie ,wcinania” narze-
b dzia w element obrabiany.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiajg chtodniejszy szlif.

Zalecenia dot. uzycia: Wskazéwki dot. zamawiania:
= Aby zapewnic elastycznosc brzegdw tarczy = Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
fibrowej nalezy uzywac wytacznie talerzy ziarna.
h CC-GT 115-125 int
e Zgwintem PFERDVALUE:

Ziaro scerne: === i

Ziarno ceramiczne CO-COOL-CONTOUR % H @ ‘

s
O || ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D Wielkos$¢ ziarna Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 60 80 120 liczba obr.
HoS |
EAN 4007220 Ll
125 N! 416990 N! 417027 N! 417041 12 200 25 CC-FS 125 CO-COOL ... CONTOUR

Tutaj znajduje sie wiecej informacji o szerokim
programie narzedzi COMBICLICK.
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Q Nowosci w programie PFERD
Tarcze fibrowe COMBICLICK CC-FS

Wykonanie VICTOGRAIN w
Do agresywnego szlifu z nieporéwnywalnie duzg iloscig zdzieranego materiatu przy obrébce GRAIN
stali oraz innych twardych materiatéw, przy jednoczesnie bardzo duzej zywotnosci. b
Najwyzsza, statg jakos¢ szlifu podczas procesu pracy zapewnia ziarno scierne VICTOGRAIN.
Ziarno scierne: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN
Zalecenia dot. uiytkowania: Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfiter  HapticFiter
= Uzywac szlifierek katowych o duzej mocy. % ‘ @ ‘ ‘ ‘
D EAN  Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] 4007220 [min™]

100 NI 176245 15 300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN 36

115 N! 176290 13300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN 36

125 N! 176320 12 200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN 36

180 NI176368 8500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN 36

Talerze wsporcze COMBICLICK 4

Wykonanie CC-GT, CC-H-GT %a

Za pomoca tych talerzy wsporczych tarcze fibrowe COMBICLICK moga by¢ stosowane na
powszechnie uzywanych szlifierkach katowych.

Rézne twardosci talerzy wsporczych sg oznaczone kolorami:

CC-GT (Srednie) =czarny

CC-H-GT (twarde) = niebieski

Zalety: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
= Znacznie zmniejszone obcigzenie = Maksymalnie dopuszczona predkos¢
termiczne dzieki geometrii szczelin obwodowa wynosi 80 m/s.
ht h.
chiodzacyc PFERDVALUE:

= Wysoka ekonomicznos¢ dzieki szybkiej

wymianie narzedzia. M“ M{)_{ | Q_{ @4{

Zalecenia dot. uzytkowania: @] ‘ . ‘ Haptiere

= Do obrébki stali nierdzewnej (INOX) ’ % ‘ ‘

nalepi@j uz'ywac' wersji CC-H-GT. Maja EnergySavng  WasteSaing  TimeSaving ResourceSaving
bardzo wysoka stabilnos¢ krawedzi
i pozwalaja pracowac z wiekszym

naciskiem.
Pasujace Gwint Twardosc Pasuje do maszyn typu EAN Maks. dop. Oznaczenie
doCCo 4007220 liczba obr.
[mm] [min]
125 M14 Sredni  Szlifierka katowa 115 / 125, mocowanie M14 NI 223413 12200 1 CC-GT 125 M14
5/8 Sredni  Szlifierka katowa 115 / 125, mocowanie 5/8" N! 223468 12200 1 CC-GT1255/8
M14 twarde Szlifierka katowa 115 / 125, mocowanie M14 N! 223451 12200 1 CC-H-GT 125 M14
5/8 twarde Szlifierka katowa 115/ 125, mocowanie 5/8" N! 223475 12200 1 CC-H-GT 1255/8
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Nowosci w programie PFERD : r&’)

Tarcze fibrowe FS

Wykonanie ziarno ceramiczne CO-ALU

Do agresywnej pracy z najwyzsza szybkoscia usuwania materiatu podczas obrébki metali
niezelaznych. Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia stata jakosc pracy.

Dodatki aktywujagce szlifowanie znacznie zmniejszaja przyczepnosé widrdw, a tym samym
zapychanie sie narzedzia.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Ziarno ceramiczne CO-ALU = Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
D H Wielkos$¢ ziarna Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 36 60 80 liczba obr.
[min]
EAN 4007220
100 16 N!218839 N!218846 N1218853 15300 25 FS 100-16 CO-ALU ...
115 22 N!218860 1218884 N1218891 13300 25 FS 115-22 CO-ALU ...
125 22 NI 218907 N! 218945 N! 218983 12200 25 FS 125-22 CO-ALU ...
180 22 N!219003 1219058 N!219065 8500 25 FS 180-22 CO-ALU ...
Wykonanie VICTOGRAIN
VICTO
GRAIN Do agresywnego szlifu z nieporéwnywalnie duza iloécia zdzieranego materiatu przy obrébce

stali oraz innych twardych materiatéw, przy jednoczesnie bardzo duzej zywotnosci.

Najwyzsza, statg jakos¢ szlifu podczas procesu pracy zapewnia ziarno scierne VICTOGRAIN.

Ziarno scierne:

VICTOGRAIN
D H EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]
100 16 N!' 176191 15300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN 36
115 22 N1 176207 13300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN 36
125 22 NI 176214 12 200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN 36
180 22 N! 176238 8500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN 36

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy tarcze fibrowe.
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: E\,_\ Nowosci w programie PFERD

COMBIDISC — Krazki scierne CDR

Wykonanie RS

Krazki scierne COMBIDISC w wykonaniu RS sg idealne do zastosowania w przemysle auto-
motive, odgratowywania, fazowania w trudno dostepnych miejscach, np. w szczelinach i row-
kach silnikéw. w przeciwienstwie do tradycyjnych dyskow szlifierskich ziarno scierne znajduje
sie na spodzie narzedzia, co umozliwia prace od tytu.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

= ldealne do stosowania przy obrébce = Przytéz narzedzie do obrabianego punktu.
trudno dostepnych miejsc. Nie dociskaj go zbyt mocno podczas pracy,

= Komfortowa i pewna praca. jedynie w delikatnie przyciggaj do siebie.

= Aby optymalnie wykorzystac powierzchnie
robocza narzedzia nalezy stosowac opraw-
ki COMBIDISC SBHR 20 lub SBHR 25.

= Krazki $cierne RS nalezy zawsze stosowac
z podana dla nich optymalna predkoscia,
tym samym nie kierowac sie maksymalna
dopuszczalna predkoscia dla oprawek
SBHR 20 lub SBHR 25.

Wykonanie RS korund A-PLUS T
Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny przy wysokich
wiasciwosciach szlifowania i duzej zywotnosci.
$cierniwo: PFERDVALUE: P,
Korund A-PLUS
Wskazéwki dot. zamawiania: VibrationFiter  NoiseFiter  Emissionfiter  Haptickiter
= Przy zamowieniu prosze podac wielko$c ‘
ziarna. -
TimeSaving
D, Wielkos¢ ziarna Zalecana liczba @ Oznaczenie
[mm] 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS CEEY
EAN 4007220 Ll
System CDR @
38 N! 241967 N1 241974 N1241981 10 000-16 000 100 CDR38A...RS
50 N1242001 N! 242025 N! 242391 8000-13 000 100 CDR50A...RS
75 N1 242407 N1 242414 N1 242421 5000-9 000 50 CDR75A ...RS

Tutaj znajduje sie wiecej informacji na temat
szerokiego programu narzedzi COMBIDISC.
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Nowosci w programie PFERD : r&’)
COMBIDISC — Krazki scierne CDR

Wykonanie: mate $ciernice tarczowe do ciecia RS,
ziarno ceramiczne CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duzg iloscig zdzieranego materiatu na twardych, zle przewodzacych
1 ciepfo materiatach. Samoostrzace sie ziarno scierne zapewnia statg jako$c pracy.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: PFERDVALUE:
Ziarno ceramiczne CO-COOL

Wskazéwki dot. zamawiania: Vibrationfiter  NoiseFiter Emissionfilter  HapticFiter
= Przy zamdwieniu prosze podad wielko$¢
ziarna.
TimeSaving
D, Wielkos$¢ ziarna Zalecana liczba Oznaczenie
[mm] 50 30 120 obrotéw
Al
EAN 4007220 i
System CDR @
38 N1 074671 N1222829 N1222843 10 000-16 000 100 CDFR 38 CO-COOL ... RS
50 N! 241783 N1241790 1241806 3800-13 000 100 CDFR 50 CO-COOL ... RS
75 N1241813 N! 241820 N1 241844 2 500-9 000 50 CDFR 75 CO-COOL ... RS

Wykonanie RS weglik krzemu SiC

Do uniwersalnych zadan obrébczych na aluminium, miedzi, brazie, tytanie, wysokostopowych
stalach i tworzywach sztucznych wzmacnianych wiéknem.

Szczegdlnie zalecany do obrébki stopdw tytanu.

Polecane do stosowania w przemysle lotniczym, jesli do obrébki np. elementédw napedu
dopuszczony jest tylko weglik krzemu.

-+ Scierniwo: PFERDVALUE:

Weglik krzemu SiC 'A\/’&O_{ M_{

Wskazéwki dot. zamawiania:

= Przy zamowieniu prosze podac wielko$¢
ziarna.

Time Saving

-

D, Wielkos¢ ziarna Zalecana liczba @ Oznaczenie
[mm] 60 80 120 obrotéw
EAN 4007220 it
System CDR @
38 N! 241851 N1241868 N!1241875 10 000-16 000 100 CDR 38SiC...RS
50 1241882 N! 241899 N! 241912 3800-13 000 100 CDR50SiC... RS
75 N! 241929 N! 241936 N1241943 2 500-9 000 50 CDR 75 SiC... RS
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DUST REMOVER

Nowosci w programie PFERD
COMBIDISC — DUST REMOVER

L - --.
Dzieki COMBIDISC DUST REMOVER pyt szlifierski jest szybko i bardzo skutecznie odsysany juz f \ BN
podczas pracy. Moze by¢ stosowany uniwersalnie z innymi dostepnymi systemami odpylania N
(mobilnymi lub stacjonarnymi). DUST REMOVER jest uzywany z talerzami wsporczymi w wersji /.\“ N
CDiCDR. D N
\
Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania: !

= Czyste, wolne od pytéw szlifierskich
Srodowisko pracy.

= Kompatybilny ze wszystkimi dostepnymi
napedami narzedzi.

= Elastyczny waz utatwia prace.

Zalecenia dot. uzytkowania:

= Aby zapewnic skuteczne odprowadzanie
pytéw szlifierskich, przeptyw powinien
wynosi¢ co najmniej 300 m*/h.

= Zmniejszenie predkosci zwieksza
skutecznosc ssania.

Odpowiednie napedy narzedzi:
= Napedy watkéw gietkich

= Szlifierki proste

= Szlifierki katowe

= Akumulatorowe szlifierki katowe

D, S L Gwint
[mm] [mm] [mm]

50 6 27 1/4-20 UNC

75 6 27 1/4-20 UNC
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= Uchwyt do narzedzia lub kompatybilny I
uchwyt do weza COMBIDISC nalezy /
zamawiac oddzielnie. Wszelkie informacje /
i dane dotyczace zamawiania znajduja /
sie w Podreczniku narzedziowym 23, .
katalog 4, strona 43. 7

= Przy zamowieniu prosimy podac EAN lub DZ[
caly symbol zamoéwieniowy. * -~

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

= Maksymalnie dopuszczona predkos¢
obwodowa wynosi 50 m/s.

= Ze wzgledow bezpieczenistwa nie wolno
przekraczac¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotéw.

©®O0O

Akcesoria:
= System CD i CDR o $rednicy 50 mm lub
75 mm.
D, L, EAN Pasujace Oznaczenie
[mm]  [mm] 4007220 uchwyty
37 600  N! 158074 CD/CDR 50 1 CD DUST REMOVER CD-DR 50
37 600 NI 158081 CD/CDR75 1 CD DUST REMOVER CD-DR 75




PFERD
Nowosci w programie PFERD : Q

Tasmy scierne krotkie BA

Wykonanie VICTOGRAIN-COOL

Do wysoce agresywnego szlifu z duza iloscia zdzieranego materiatu. Znakomite do obroébki
stali, a takze wszelkich twardych i Zle przewodzacych ciepto materiatow.

Najwyzsza, statg jakos¢ szlifu podczas procesu pracy zapewnia ziarno scierne VICTOGRAIN.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiajag chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
VICTOGRAIN-COOL

L T Wielkos¢ ziarna EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220
450 50 36 N! 416259 10 BA 50/450 VICTOGRAIN COOL 36

Tasmy scierne dfugie BA

Wykonanie VICTOGRAIN-COOL

Do wysoce agresywnego szlifu z duzg iloscig zdzieranego materiatu. Znakomite do obrébki
stali, a takze wszelkich twardych i Zle przewodzacych ciepto materiatéw.

Najwyzsza, stata jakos¢ szlifu podczas procesu pracy zapewnia ziarno scierne VICTOGRAIN.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chfodniejszy szlif.

Ziarno scierne:
VICTOGRAIN-COOL

L T Wielkos¢ ziarna EAN Odpowiada Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 ISO
2000 50 36 N! 416280 2976 10 BA 50/2000 VICTOGRAIN COOL 36
75 36 N! 416303 2976 10 BA 75/2000 VICTOGRAIN COOL 36
2500 75 36 N! 416327 2976 10 BA 75/2500 VICTOGRAIN COOL 36

Tutaj znajduje sie caty program narzedziowy
obejmujacy krétkie i diugie tasmy Scierne.
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Nowosci w programie PFERD
Tasmy pneumatycznego watka mocujgcego

Obszerny program tasm do pneumatycznych watkdéw mocujacych oferuje najlepsze
rozwigzania dla wielu procesow. Tasmy idealnie nadaja sie do prac szlifujacych, od szlifu
zgrubnego do drobnego, a takze do polerowania.

Zalety:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki duzej
zywotnosci narzedzia i wydajnej pracy.
Duza odpornos¢ narzedzia dzieki wysokiej
elastycznosci.

Przy zwiekszonym docisku cze$¢ gumowa
rolki szlifierskiej elastycznie dopasowuije sie
do obrabianej powierzchni, co zmniejsza
doptyw ciepta, a tym samym opdznia
zuzycie tasm szlifierskich.

Zadania obrobcze:

Nadawanie struktury
Polerowanie
Stopniowe szlifowanie

Zalecenia dot. uzytkowania:

Cisnienie powietrza watka pneumatyczne-
go nalezy wyregulowac juz na poczatku
procesu szlifowania lub polerowania.

- Watek musi by¢ napompowany
przynajmniej na tyle, aby pasy sie nie
slizgaty.

- Do pompowania watka nalezy uzywac
pistoletu na sprezone powietrze.

Aby sprawnie dokonac¢ wymiany paséw

szlifierskich lub polerskich nalezy

wypusci¢ powietrze z watka i uzupetnic po
wymianie.

Krétkie tasmy z widkniny osiggaja

najlepsze wyniki przy zalecanej predkosci

pracy 5-15m/s.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Szlifierki walcowe

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosze podad wielkos¢
ziarna.

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac wskazowek
niemieckiej organizacji VDS dot.
bezpiecznego uzytkowania tasm Sciernych.
Zalecenia te sa dostepne na stronie
internetowej www.pferd.com.

©0®00 p

Akcesoria:

Watek pneumatyczny

Wykonanie Korund A Compactkorn

Znakomicie nadaje sie do szlifu doktadnego, bardzo doktadnego i wstepnego polerowania.

Samoostrzace sie ziarno kompaktowe nadaje narzedziu bardzo dtuga zywotnosc i pozwala
uzyskiwac spdjng chropowatos¢ powierzchni w ciggu catego cyklu jego pracy.

Ziarno Scierne:
Korund A ziarno kompaktowe

LT
[mm] [mm] = 459 180 240
282 100 NI149447 N!149836 N 149843

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

Wielkos¢ ziarna
400

EAN 4007220

320 600 800

N1149850 N!149867 NI149874 N!149881 N!149898 NI149904 5

1000

@ Oznaczenie
1200

BA100/282A...CK
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Nowosci w programie PFERD : t&
Tasmy pneumatycznego watka mocujgcego

Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Do szlifu zgrubnego z duza ilosciag zdzieranego materiatu. Duza zywotno$¢ narzedzia.

Ziarno scierne: Wskazowki dot. zamawiania:
Korund cyrkonowy Z Przy zamdwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] 40 60 80
EAN 4007220
282 100 N! 149416 N 149423 N! 149430 5 BA 100/282 7 ...

Wykonanie ziarno ceramiczne CO-COOL

Do agresywnego szlifu z duzg iloscig zdzieranego materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach. Samoostrzace sie ziarno Scierne zapewnia stata jakos¢ pracy.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Ziarno ceramiczne CO-COOL Przy zamdwieniu prosze podac wielkosc
ziarna.
L T Wielkos¢ ziarna ﬁ Oznaczenie
[mm]  [mm] 40 60 80 120
EAN 4007220
282 100 NI 149300 NI 786307 N! 788295 N!786314 5 BA 100/282 CO-COOL ...

Wykonanie wiékninowe

Do uniwersalnej obrébki np. konstrukcji metalowych, do usuwania sladéw prac wstepnych,
sladow oksydacji i lekkich prac odgratowujacych. Uzyskuje matowe i satynowo matowe
powierzchnie.

Ziarno scierne: Zalecenia dot. uzytkowania:

Korund A Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy

Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES: stosowac zalecang predkos¢ pracy

100G =grube (z6itobrazowe) 5-15m/s.

180 M  =Sdrednie (czerwonobrazowe) L S

240 F = drobne (niebieskie) Wskazowkll d.ot.'zamaW|an|a. o y
Przy zamdwieniu prosze podad wielkos¢
ziarna.

L T Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] 100G 180 M 240°F
EAN 4007220
282 100 N1 146415 NI 146422 N 146910 2 VB 100/282 A ...
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@ Nowosci w programie PFERD
Tasmy pneumatycznego watka mocujgcego

Wykonanie filcowe
Do polerowania duzych powierzchni przy uzyciu pasty polerskiej i szlifierskiej.

Zalecenia dot. uzytkowania: Akcesoria:
Do polerowania nalezy stosowac Pasty szlifierskie i polerskie
polerowanie wstepne i polerowanie na
wysoki potysk, jedno po drugim.
Zmieniajac paste polerska, nalezy
rowniez wymienic tasme polerujaca,
aby nie wprowadzad zanieczyszczen
z poprzedniego procesu pracy.
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac zalecana predkos¢ pracy

5-15m/s.
L T EAN Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220

282 100 N1 146408 2 P-BA 100/282

Pneumatyczny watek mocujacy

Pneumatyczny watek mocujacy

Pneumatyczny watek mocujacy jest odpowiedni do pracy z krétkimi pasami o szerokosci
100 mm i dtugosci 282 mm. Przy zwiekszonym docisku cze$¢ gumowa watka doktadniej DH
dopasowauje sie do obrabianej powierzchni, lepiej prowadzi tasme, przez co réwniez zwieksza
obszar jej styku z powierzchnia.

Zalecenia dot. uzytkowania: T T
Cisnienie powietrza watka pneumatyczne- Aby sprawnie dokonad¢ wymiany paséw
go nalezy wyregulowac juz na poczatku szlifierskich lub polerskich nalezy
procesu szlifowania lub polerowania. wypusci¢ powietrze z watka i uzupetnic po
- Watek musi by¢ napompowany wymianie.
przynajmniej na tyle, aby pasy sie nie
slizgaty.

- Do pompowania watka nalezy uzywac
pistoletu na sprezone powietrze.

Pasuje do D T H EAN Maks. dop. Oznaczenie
tasm [mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[mm] [min]

100 x 282 90 100 19 N! 158142 3800 1 PSW 90x100
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Nowosci w programie PFERD
Talerz wsporczy do kragzkéw mocowanych na rzep

w wersji NET.

B Zalety:

Czyste, wolne od pytu srodowisko pracy.
Uniwersalne zastosowanie dzieki wielu
perforacjom.

Kompatybilny z wieloma szlifierkami
o T mimosrodowymi i krazkami na rzep.

L Niezwykle silny, trwaty system rzepow.

Zalecenia dot. uzytkowania:
Aby przedtuzy¢ zywotnos¢ talerza
wsporczego, zaleca sie uzycie nakfadki
ochronnej do talerzy wsporczych
mocowanych na rzep KSS-PP.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Szlifierka mimosrodowa

PFERD

K

Talerz wsporczy do kragzkéw mocowanych na rzep

Dzieki wielokrotnej perforacji talerza wsporczego pyt szlifierski jest bardzo skutecznie
usuwany. Mozna go stosowac uniwersalnie w wielu réznych mimosrodowych szlifierkach
z gwintami 5/16 ". Talerz wsporczy polecany jest szczegdlnie przy zastosowaniu tarcz na rzepy

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosimy podac¢ EAN lub
caty symbol zamowieniowy.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzegac wskazéwek dot.
bezpieczenstwa dla danego napedu
narzedzia.

O®O0O

Akcesoria:
Naktadka ochronna do talerzy wsporczych
narzedzi mocowanych na rzep KSS-PP

D, T L Gwint EAN Pasuje do Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 narzedzia o o
[mm]
125 10 9 5/16-24 UNF N1 158098 125 1 KSS-H 125-5/16
150 10 9 5/16-24 UNF N1 158104 150 1 KSS-H 150-5/16

Naktadka ochronna do talerzy wsporczych narzedzi mocowanych na rzep

Nakfadka ochronna do talerzy wsporczych narzedzi mocowanych
narzep
Naktadka ochronna do talerzy wsporczych chroni talerze wsporcze przed przedwczesnym

zuzyciem i moze by¢ stosowana uniwersalnie do wszystkich krazkéw na rzep. Dzieki
wielokrotnej perforacji talerza wsporczego pyt szlifierski jest bardzo skutecznie usuwany.

D,
Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Chroni talerz wsporczy przed Przy zamdwieniu prosimy podac EAN lub
przedwczesnym zuzyciem. caty symbol zamowieniowy.

Czyste, wolne od pytu srodowisko pracy.
Uniwersalne zastosowanie dzieki wielu
perforacjom.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzegac wskazéwek dot.
Kompatybilny z wieloma szlifierkami bezpieczeristwa dla danego napedu

mimosrodowymi i krazkami na rzep. narzedzia.

Niezwykle silny, trwaty system rzepow.

Zalecenia dot. uzytkowania: @
Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ naktadki
ochronnej nalezy kontrolowac jej zuzycie Akcesoria:

i w miare potrzeby wymienic. Talerz wsporczy do krazkéw mocowanych
na rzep KSS-H

Odpowiednie napedy narzedzi:
Szlifierka mimosrodowa

D, EAN Pasuje do Oznaczenie
[mm] 4007220 narzedzia o o
[mm]
125 N! 158111 125 5 KSS-PP 125
150 N1 158128 150 5 KSS-PP 150
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: q Nowosci w programie PFERD

Elastyczne pilniki do szlifowania

Elastyczne pilniki do szlifowania doskonale nadaja sie do obrobki elementéw posiadajacych
skomplikowane kontury, trudno dostepnych miejsc i waskich rowkoéw. Znakomicie sprawdzaja
sie w pracach przy konstrukcjach silnikdw i turbin, a takze w budowie narzedzi i form. Program
sktada sie z szerokiej gamy wielkosci ziarna od 80 do 1 000, dzieki czemu mozna uzyskac
stopniowe zréznicowanie jakosci powierzchni od grubej do bardzo drobnej.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
= Optymalna obrdbka konturéw dzieki = Elastycznych pilnikdéw do szlifowania
wysokiej elastycznosci. nalezy uzywac z umiarkowanym naciskiem.
= |dealnie sprawdzaja sie np. przy obrébce
Obrabiane materia{y: czesci silnikowych w przemysle lotniczym,
) ) Lo ) ) gdzie wymagane jest uzycie narzedzi
= Uzywa sie do obrébki prawie wszystkich z weglika krzemu.
materiatéw.

. ; Wskazowki dot. zamawiania:
Zadania obrébcze:
= Przy zamdwieniu prosimy podac EAN lub
= Uzyskiwanie chr.opowatos’ci caly symbol zamdwieniowy.
= Odgratowywanie = Przyktad zaméwienia:
= Obrébka powierzchniowa EAN 4007220172896
u Stopniowe szlifowanie SF-R 180-19-5 SiC 80
= Objasnienie skrotow:
SF-R = promien zgiecia pilnika
180-19-5 = wymiar
SiC =ziarno scierne
80 = wielkosc ziarna

Elastyczne pilniki do szlifowania SF/SF-R

Do obrébki elementéw posiadajacych skomplikowane kontury, trudno dostepnych miejsc
i waskich rowkdw.

Ziarno Scierne: Wskazéwki dot. zamawiania:
Weglik krzemu SiC = Przy zamowieniu prosze podac wielkos¢ .
ziarna. Bj& BIH
1 L 1
LxBxH Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] 80 100 120 180 240 320 1000
EAN 4007220

SF-R - z promieniem
147 x 15x5 NI172988 N!173015 N!173022 N!173039 N! 173053 N! 173060 N!173077 10 SF-R147-15-5SiC...
180x19x5 NI172896 N! 172902 N!172926 N!172933 N! 172957 N! 172964 N!172971 10 SF-R180-19-5SiC...
SF — bez promienia
180x28x5 NI173084 N!173107 N!I173114 NI173121 N!I173145 NI173152 NI173169 10  SF180-28-5SiC...
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Nowosci w programie PFERD
Sprasowane sciernice wtékninowe POLINOX PNER

Wykonanie PNER

Ziarno scierne:
D HI Korund A
Weglik krzemu SiC
Wskazowki dot. zamawiania:
R = Prosze uzupetni¢ zamdwienie o zadany
>%'( stopien twardosci.

D T H Wielkos¢ Ziarno Wykonanie Zalec.
[mm] [mm] [mm] ziarna Scierne w MW MH H liczba
(miekkie) ($rednio- (Srednio- (twarde) obr.
miekkie) twarde) [min~]
EAN 4007220

Wykonanie do szlifierek prostych, watkéw gietkich i obrabiarek
75 3 6  gruba A NI136775 - - NI136812 6400
drobna A - - NI136805 505717 6400
SiC NI136782 N!'136799 = = 6400

Odpowiednie zwifaszcza do obrébki matych powierzchni.

PFERDVALUE:

PFERD

A=

0— -

Maks. Pasujace

dop. uchwyty
liczba
obr.
[min ]

10200 BO6/63-10
10200 BO6/63-10
10200 BO6/63-10

Oznaczenie

10 PNER-..7503-6 AG
10 PNER-..7503-6 AF
10 PNER-... 7503-6 SiCF

Tutaj znajduje sie wiecej informacji na temat
szerokiego programu narzedzi widkninowych
PNER i PNK.
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Nowosci w programie PFERD
Diamentowe Sciernice trzpieniowe dla odlewni

Diamentowe Sciernice trzpieniowe do zeliwa szarego i sferoidalnego

Diamentowe Sciernice trzpieniowe z ziarnem D 852 znakomicie nadaja sie do obroébki zeliwa

szarego i sferoidalnego (GG i GGG ew. GJL i GJS).

Zalety:

= Znakomita trwatos¢.

= Szybka, agresywna praca z najwyzszym
efektem skrawania.

= Komfortowe i szybkie usuwanie sladow
korozji dzieki wyjatkowo twardemu
diamentowi.

= Niski stopien wytwarzania pytu
szlifierskiego w zwiazku ze stabilnoscia
wymiardw narzedzia (brak zuzycia
wiasnego).

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GJS)

DxT Sy
[mm] [mm]

Ksztatt walcowy ZY

24,0x 30 8
Ksztatt kulisto-walcowy WR

20,0x30 8

24,0x 30 8
Ksztatt stozkowy KEL

12,0x 25 6

20,0x30 8

24,0x30 8
Ksztatt drzewa RBF

20,0x30 8

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
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Zadania obrébcze:
Szlifowanie, wyréwnywanie,
odgratowywanie

Zalecenia dot. uzytkowania:

w Szlif suchy: 30-50 m/s

Odpowiednie napedy narzedzi:
Naped watka gietkiego, szlifierki proste,
maszyny stacjonarne

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

4 || W

EnergySaving  WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

L, Wielkos¢ ziarna

[mm] D 852
EAN 4007220
40 N1 157435
40 N1 157503
40 N! 157510
40 N1 157541
40 NI 157534
40 N! 157565
40 N! 157572

zv { s

1 T 1 L, !

WR

KEL

RBF

@ Oznaczenie

1 DZY-N 24-30/8 D 852
1 DWR-N 20-30/8 D 852
1 DWR-N 24-30/8 D 852
1 DKEL-N 12-25/6 D 852
1 DKEL-N 20-30/8 D852
1 DKEL-N 24-30/8 D 852
1 DRBF-N 20-30/8 D 852




Nowosci w programie PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia — Linia uniwersalna PSF % % s v

PSF STEELOX % % v¢v¢

PFERD

S

Sciernica tarczowa do ciecia stali i stali nierdzewnej (INOX) o wysokich wtasciwosciach ciecia

i duzej zywotnosci.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie przy obrébce
stali i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki diugiej
zywotnosci narzedzia.
Cienkie tarcze idealnie nadajasie do
stosowania na akumulatorowych
szlifierkach katowych.
N! Tarcze zapakowane s3 w porecznym
kartoniku po 10 sztuk.

Obrabiane materialy:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

D T/U EAN H Maks. dop.
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) [  — ]
115 1,0 N! 152973 22,23 13300 10
125 1,0 N1 153185 22,23 12200 10

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

Ziarno scierne:
Korund A

PFERDVALUE:

= W |

EnergySaving  TimeSaving

A-d-

Oznaczenie

EHT 115-1,0 PSF STEELOX (10)
EHT 125-1,0 PSF STEELOX (10)

PSF HD STEELOX % % 3¢

Wariant HD ze specjalnym wzmocnieniem z wtdkna szklanego jest odpowiedni do najbardziej
wymagajacych zastosowan i jeszcze lepszych efektéw pracy.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie przy obrébce
stali i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki diugiej
zywotnosci narzedzia.
N! Innowacyjne wykonanie HD wzmoc-
nione wtdknem szklanym gwarantuje
najwyzsze bezpieczenstwo pracy i nejlep-
sze jej efekty.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

Dodatkowa powtoka z widkna
szklanego w okolicy flanszy

[

mocujacej
D T/U EAN H Maks. dop.
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min-1]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) HD [ T T 1 HD
230 1,9 N! 412503 22,23 6 600 25

Ziarno scierne:
Korund A

Zalecenia dot. uzytkowania:
Dla jeszcze lepszych efektow pracy i naj-
bardziej wymagajacych zastosowan nalezy

wybrac wariant HD.

PFERDVALUE:

=) ) | A

EnergySaving  TimeSaving

Oznaczenie

EHT 230-1,9 PSF HD STEELOX

Tutaj znajduja sie wszystkie dostepne
wykonania $ciernic tarczowych do ciecia z linii
uniwersalnej PSF STEELOX.
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NITOCUT

Nowosci w programie PFERD

NITOCUT to pierwszy na swiecie reczny system do ciecia o predkosci obwodowej 100 m/s.
Sciernica tarczowa do ciecia opracowana przez PFERD charakteryzuije sie najwyzsza
wydajnoscia ciecia i wyjatkowa zywotnoscig. System do ciecia NITOCUT umozliwia szybszy
postep pracy i nawet czterokrotnie wiecej ciec, a takze wiekszg gtebokos¢ wciecia niz mozna
uzyskac przy pracy Sciernica tarczowa o wymiarach 125 x 1,0 mm. Ten innowacyjny i unikalny
system spetnia najwyzsze standardy jakosci i bezpieczenstwa.

Zalety:

Znakomita wydajnos¢ skrawania i trwatos¢
narzedzia dzieki znacznie wyzszej
predkosci skrawania.

Duza gteboko$¢ wciecia.

Unikalne, wygodne ciecie.

Maksymalne bezpieczenstwo tarczy tnacej
dzieki innowacyjnemu wzmocnieniu
witoknem szklanym.

Zalecenia dot. uzytkowania:

System do ciecia 100 m/s moze by¢
wykorzystany na kazdej tradycyjnej
szlifierce katowe;j.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Tradycyjne $ciernice tarczowe do ciecia
osiaggaja maksymalng predkos¢ obwodowa
80 m/s. Nie wolno ich uzywac na szlifierce
katowe]j NITOCUT.

Aby unikna¢ nieprawidtowego
uzytkowania $ciernic, specjalnie
wyprodukowana szlifierka katowa
pozwala wyfacznie na montaz tarcz
tngcych NITOCUT.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca system do ciecia
NITOCUT jako gwarancje komfortowej pracy
o zredukowanym stopniu drgan, hatasu

i pytu szlifierskiego.

VibrationFilter NoiseFilter onfilter  HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca system do ciecia
NITOCUT do trudnych zadan obrébczych
wymagajgcych perfekcyjnych efektow

w mozliwie najkrotszym czasie.

# ] W O ed

WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

EnergySaving

System do ciecia NITOCUT

AR

&

Dodatkowa
powtoka z widk-
na szklanego

w okolicy flanszy
mocujacej

E—
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Nowosci w programie PFERD t&
Sciernice tarczowe do ciecia NITOCUT - Linia specjalna SGP % % % %

CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX % % % %

Wysokowydajna $ciernica tarczowa do ciecia stali i stali nierdzewnej (INOX) o niezréwnanej
wydajnosci ciecia i wyjatkowej zywotnosci.

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:

Stal, stal nierdzewna (INOX) @_{
Zadania obrobcze: VibrationFiter NoiseFiter Emissionfiler  HapticFilter

Ciecie duzych przekrojoéw, ciecie profili % ‘ @ ‘ ‘ I ‘

i materiatu pefnego, ciecie cienkich blach,

Wycinanie otworéw EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving
ot Ziarno Scierne:
100m/sec; Ziarno ceramiczne CO
o
D T/U EAN H Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1
150 1,6 N! 219942 25,4 12 800 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX/25,4
Pneumatyczna szlifierka katowa NITOCUT
PWT 26/150 HV NITOCUT 12 000 min-' / 2 600 Watt
b Cechy:
40 Przeznaczona wytacznie do sciernic
tarczowych do ciecia NITOCUT 150 mm.
B Wysokowydajny silnik turbinowy.
Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora
97 ) ) .
sity od$rodkowej.
Blokada wrzeciona na czas wymiany
—— narzedzia przy pomocy klucza.
LGS Dostarczany osprzet:
- ([ Gwint wewnetrzny 1/2", 2 klucze zaciskowe,
flansza mocujaca, podktadka, ostona
PFERDVALUE: ochronna, uchwyt antywibracyjny.
Emissi(:)nj Hapti:ij{ TimeSaving ‘
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Gwint o wewn. Mocowanie Waga
4007220 odpro- powietrza powietrzaz wrzeciona przewéd narzedzia netto
wadzania bieg jatowy obcigzeniem doprow. [mm] [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PWT 26/150 HV NITOCUT NI 224038 na dole dzwigniowy 0,90 2,25 M14 16 25,4 2,200

Wiecej informacji o szlifierce katowej PWT 26/150 HV NITOCUT znajduje sie na strona 128.
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Z SG POWER STEELOX % % % 3¢

Nowosci w programie PFERD
Sciernice listkowe POLIFAN — Linia wydajna SG % % % s

Sciernica listkowa POLIFAN POWER, o wysokiej agresywnosci pracy, wyjatkowe]j zywotnosci
i najwyzszej ekonomicznosci. Jest najlepsza sciernica listkowa do obrébki stali.

Zalety:

= Szybki postep praci najwyzsza ekonomicz-

nos¢ dzieki agresywnym wiasciwosciom

szlifowania.

Najwyzsza agresywnosc przez caty okres

uzytkowania narzedzia.

= Rzadsza wymiana narzedzia dzieki znako-
mitej zywotnosci.

= N! Ziarno 50 gwarantuje najlepszy
stosunek zywotnosci do agresywnosci
narzedzia.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Obrébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie

Ziarno scierne:

Korund cyrkonowy Z p“@ﬂl

Zalecenia dot. uzytkowania:
= Narzedzie przeznaczone do szlifu
powierzchniowego na stali.

PFERDVALUE: o_{ Eﬁ)_{

) ) -
4] O]

EnergySaving  TimeSaving

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 50 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 Liitlisd
Flache Wykonanie PFF R~V
115 N! 417652 22,23 13300 10 PFF 11527 ... SG POWER STEELOX
125 N! 417676 22,23 12 200 10 PFF 1257 ... SG POWER STEELOX
180 N!417690 22,23 8500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Wykonanie odgiete PFC 22z ==
115 N!'416921 22,23 13300 10 PFC 1157 ... SG POWER STEELOX
125 N!417614 22,23 12 200 10 PFC 1257 ... SG POWER STEELOX
180 N! 417638 22,23 8500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX
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Nowosci w programie PFERD

Sciernice listkowe POLIFAN — Linia uniwersalna PSF % % v¢ vy

POLIFAN-TRIM

PFERD

Sciernica listkowa POLIFAN z talerzem wsporczym z tworzywa sztucznego o wysokiej agresywnosci i dtugiej zywotnosci.

Zalety:

Obcigganie narzedzia umozliwia optymal-
ne wykorzystanie pracy ziarna $ciernego.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Sciernice listkowa obcigga sie ustawiajac
narzedzie przy ostrym kancie metalowym,
pilnikiem lub ptytka skrawajaca.
Konieczne jest ustawienie narzedzia pod
katem 45° (patrz rys. na str. 90).

Po odpowiednim ustawieniu narzedzia
nalezy docisnac je do momentu powsta-

wania widra i pozwoli¢ mu pracowac do
czasu osiggniecia zadanej wielkosci.

Przy obcigganiu i dopasowaniu ksztattu
narzedzia, lamele musza wystawac mini-
mum 5 mm za talerz wsporczy.

Z PSF TRIM STEELOX % % ¢

Sciernica listkowa POLIFAN o agresywnych wiaéciwosciach szlifierskich i duzej zywotnosci.

Zalety:
Szybki postep prac i wysoka ekonomicz-
nosc dzieki bardzo dobrym wtasciwosciom
szlifowania.
Duza zywotnosc.
Odpowiednia takze do akumulatorowych
szlifierek katowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop.
[mm] 40 60 80 [mm] liczba obr.
[min™]
EAN 4007220
Wykonanie odgiete PFC 222z = ===
115  N!'420256 N! 420270 N! 420294 22,23 13300 10
125  N!'420317 N! 420331 N! 420355 22,23 12200 10

Sciernice listkowe POLIFAN — Linia wydajna SG % % % v

Zadania obrobcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow,
fazowanie, odgratowywanie

Ziarno Scierne:
Korund cyrkonowy Z

PFERDVALUE:

HapticFilter

EnergySaving

Time Saving

@ Oznaczenie

PFC 115 Z ... PSF TRIM STEELOX
PFC 125 Z ... PSF TRIM STEELOX

Z SG POWER TRIM STEELOX % % % 7

Sciernica listkowa POLIFAN POWER, o wysokiej agresywnosci pracy, wyjatkowe]j zywotnosci
i najwyzszej ekonomicznosci. Jest najlepsza $ciernica listkowa do obrébki stali.

Zalety:
Szybki postep prac i najwyzsza ekonomicz-
noséc¢ dzieki agresywnym wiasciwosciom
szlifowania.
Najwyzsza agresywnosc przez caty okres
uzytkowania narzedzia.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki znako-
mitej zywotnosci.

Obrabiane materiaty:

Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Obroébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop.
[mm] 40 60 80 [mm] liczba obr.
[min~]
EAN 4007220
Wykonanie odgiete PFC 22z = ===
115 NI420140 N! 420133 N! 420171 22,23 13300 10
125  N!'416167 N!420195 N! 420218 22,23 12200 10

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z

Zalecenia dot. uzytkowania:
Narzedzie przeznaczone do szlifu po-
wierzchniowego na stali.

- i B

EnergySavng  Timesaving

Oznaczenie

PFC 11527 ...SG POWER TRIM STEELOX
PFC 1257 ... SG POWER TRIM STEELOX
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PFERD

R Sciernice listkowe POLIFAN

POLIFAN-DURABLE

Niezwykle wytrzymata Sciernica listkowa POLIFAN Z SG DURABLE przeznaczona do zadan,
ktére powoduja znaczne mechaniczne obcigzenie lameli i do trudnych zastosowan, takich jak
fazowanie lub obrébka spawdw. Sciernica listkowa POLIFAN-DURABLE to przede wszystkim
wysoka wytrzymatosc i niezréwnana sita skrawania.

Zalety:

Szybki postep prac i najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki agresywnym wiasciwosciom
szlifowania.

Najwyzsza agresywnosc przez caly okres uzytkowania narzedzia.

Rzadsza wymiana narzedzia dzieki jego wyjatkowej wytrzymatosci.

Nowosci w programie PFERD
— Linia wydajna SG % % % v¢

POLIFAN Z SG DURABLE STEEL % % % ¥¢

Sciernica listkowa POLIFAN DURABLE to przede wszystkim agresywna sita skrawania i niezréw-
nana trwatos¢, co gwarantuje uzytkownikowi najlepsze efekty pracy.

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:
< M 0
Zadania obrébcze: ibrationfiier  Noi P Hapti

Obrébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie
Energysaving  TimeSaving

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @
[mm] 40 60 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 Liellr
Wykonanie odgiete PFC ~ ZZz = ===
115  N!'419984 N! 420003 22,23 13300 10
125  N!'420027 N! 420041 22,23 12 200 10

Oznaczenie

PFC 1157 ... SG DURABLE STEEL
PFC 1257 ... SG DURABLE STEEL

Tutaj znajduja sie wiecej informacji o szerokim
programie sciernic listkowych POLIFAN.
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Nowosci w programie PFERD
Sciernice do szlifowania CC-GRIND — Linia wydajna SG % % % v

CC-GRIND-ROBUST

PFERD

CC-GRIND-ROBUST od PFERD to oferuje nowoczesna, wysokowydajna i ergonomiczna alterna-
tywa dla sciernic tarczowych do zdzierania, sciernic lamelkowych i tarcz fibrowych.

Zalety:

Najszybszy postep pracy dzieki bardzo
agresywnemu materiatowi sciernemu.
Znacznie bardziej ergonomiczny niz
sciernica tarczowa do zdzierania: poziom
hatasu, wibracji i pytu szlifierskiego.
Hatas, wibracje i kurz sg zauwazalnie
zredukowane.

Talerz wsporczy z tworzywa sztuczne-
go wzmocnionego wldknem szklanym
gwarantuje tak samo solidne i bezpieczne
uzytkowanie, jak w przypadku sciernicy
tarczowej do zdzierania.

W poréwnaniu do tarcz fibrowych jest
stabilny wymiarowo i bardzo wydajny
nawet w ekstremalnych warunkach
klimatycznych.

Dzieki dostosowanej geometrii nie ma
koniecznosci stosowania specjalnego
zestawu flanszy mocujacych.

tatwe czyszczenie narzedzia po zakonczo-
nej pracy.

Zalecenia dot. uzycia:

CC-GRIND-ROBUST mozna obciggac usta-
wiajgc narzedzie przy ostrym kancie meta-
lowym, pilnikiem lub ptytka skrawajaca.
Konieczne jest ustawienie narzedzia pod
katem 45°.

Po odpowiednim ustawieniu narzedzia
nalezy docisnac je do momentu powsta-
wania wibra i pozwoli¢ mu pracowac do
czasu osiggniecia zadanej wielkosci.

D EAN
[mm] 4007220

ROBUST =/ N\

115 N! 304419
125 304433

CC-GRIND-ROBUST SG STEELOX % % % ¥

Sciernica tarczowa do szlifowania do obrébki stali i stali nierdzewnej (INOX), o statej gotowo-

=S A

$ci do najwyzszej jakosci szlifowania i ponadprzecietnej zywotnosci.

PFERDVALUE:

A

EnergySaving  TimeSaving

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow,
fazowanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uzytkowania:
Dla optymalnych wynikéw stosowac przy
ptaskim kacie pracy.
Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.
Dla lepszego efektu odgratowywania nale-
zy wybra¢ CC-GRIND-ROBUST SG STEELOX.

H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] liczba obr.
[min]
22,23 13300 10 CC-GRIND-ROBUST 115 SG STEELOX
22,23 12 200 10 CC-GRIND-ROBUST 125 SG STEELOX
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PFERD

t“\\"\" Nowosci w programie PFERD
Sciernice do szlifowania CC-GRIND — Linia specjalna SGP % % % %

CC-GRIND-ROBUST z ziarnem $ciernym VICTOGRAIN

Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na swiecie. Precyzyjnie ufor-
mowane, trojkatne ziarno scierne PFERD zapewnia wyjatkowe efekty.

Forma i wielkos¢ ziaren szlifujgcych VICTOGRAIN pozwala na prace narzedziem pod najbar-
dziej optymalnym katem. Pojedyncze ziarna potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢
w obrabiang powierzchnie. Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim

szybki postep pracy

wysoka zywotnos¢ narzedzia

nizsza temperatura szlifowania

nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia.

VICTO
GRAIN

Tréjkatne ziarna scierne VICTOGRAIN przytwierdzone sg do podktadu podstawa tréjkata,

co zapewnia im najwyzsza stabilnosc¢, a w potaczeniu z waska forma nadaje im wyjatkowa
zdolno$¢ do agresywnego szlifowania duzej ilosci materiatu a sam proces szlifowania staje sie
jeszcze bardziej doktadny.

OSI

Elal

>4
EG)

Takze strukturalna budowa tréjkatéw VICTOGRAIN nie jest przypadkowa. Mate krysztatki we-
whnatrz poszczegdlnych ziaren gwarantuja stata gotowos¢ do szlifowania — spod minimalnie

0,
kruszacych sie w procesie pracy warstw wystajg nowe rownie ostre. +100 %

Kombinacja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej wydajnosci pracy
i chfodny szlif, a takze wysoka zywotnos¢ przy osigganiu rownomiernej szorstkosci
powierzchni.

Produkty z ziarnem VICTOGRAIN CC-GRIND-ROBUST SGP sa kombinacja najwydajniejszego

z dostepnych ziaren i innowacyjnych rozwiazan narzedziowych PFERD. Posiada wszystkie zale-

ty CC-GRIND-ROBUST SG, ale przewyzsza je w znacznym stopniu swoja agresywnoscia:
Niespotykana agresywno$¢ wspomagajaca jak najszybszy postep prac.
Mimo, ze narzedzia VICTOGRAIN maja tylko jedna warstwe szlifujaca, gwarantuja po-
nadprze-cietng zywotnos¢, duzo wyzsza niz sciernice tarczowe do zdzierania lub listkowe
narzedzia scierne.

SGP STEELOX

CC-GRIND-ROBUST

+ 100 %

SG STEELOX

llo$¢ usunietego materiatu na minute
rania

CC-GRIND-ROBUST

Sc. tarcz.
do zdzie-

Tradycyjne ziarno $cierne Ziarno scierne VICTOGRAIN Optymalne ustawienie ziarna sciernego
VICTOGRAIN

CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX % % % % w

Sciernica tarczowa do szlifowania z precyzyjnie uformowanym, tréjkatnym ziarnem éciernym GRAIN

VICTOGRAIN do obrdébki stali i stali nierdzewnej (INOX), o statej gotowosci do najwyzszej
jakosci szlifowania i ponadprzecietnej zywotnosci.

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:
Stal, stal nierdzewna (INOX) Mg‘ MV'O_{ : 04‘ g)
Zadania obrobcze: orationfier Mo iR Hap

Szlif powierzchniowy, obrébka spawow,
fazowanie, odgratowywanie

a

i |

|

|

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
Zalecenia dot. uzytkowania:
Dla optymalnej wdajnosci pracowac przy
pfaskim kacie.
Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.
Dla lepszych efektow pracy nalezy wybrac
CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX.
D EAN H Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] 4007220 [mm] [min]
ROBUST =/ N\
115 N! 304372 22,23 13300 10 CC-GRIND-ROBUST 115 SGP STEELOX
125 1304396 22,23 12200 10 CC-GRIND-ROBUST 125 SGP STEELOX
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PFERD
Nowosci w programie PFERD : t&

Szczotki garnkowe, plecione

¥ TBG
Dr Agresywna szczotka, odpowiednia do ciezkich prac na duzych powierzchniach, do
D IDT odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy.
Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Agresywny efekt pracy szczotki dzieki Szczotki w wykonaniu DIA dostarczane sg

sztywnym splotom. w opakowaniach po 1 sztuce.

L . . . Wielkos¢ ziarna DIA 270 =D 64
Zalecenia dot. uzytkowania:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczba obrotéw.
D L; D; D; lloé¢  Opakowanie Zalec. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] splotow liczba obr. dop. licz-
[szt.] ﬁ [min] ba obr
[min]
EAN 4007220
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) Diamant (DIA)
65 22 M14x2 0,50 18 N! 160121 1500-3700 12500 TBG 65/M14INOX 0,50 DIA 270
Szczotki tarczowe, plecione
! RBG CT, COMBITWIST, stacjonarne
Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Do wszystkich trud-
nych prac przy uzyciu stacjonarnym i na automatach, np. prace odgratowujace.
D IDA Zalety: PFERDVALUE:
Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom. _\ :
Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku Vierationfiier - Hapticrier
5 stacjonarnych robotéw i blokéw szlifier-
“V—V'F‘ F skich dzieki r6znym srednicom otworu.
Maksymalna ekonomicznos¢ dzieki naj-
dtuzszej zywotnosci i zdolnosciom usuwa-
nia jeszcze wiekszej ilosci materiatu.
Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrobki.
Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie
pzakrecaja sie podczas pracy.
D W, L, D, llos¢ D; Wpust Opakowanie Zalec. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] splo- [mm] [mm] liczba obr. dop.
tow @ [min'] liczba
[szt.] obr
EAN 4007220 [min]
Drut stalowy (ST) - Wykonanie COMBITWIST
350 20 56 50,8 80 050 63x127 1223758 700-3000 3600 RBG 35020/50,8 CTSTO0,50
380 20 67 50,8 80 050 63x127 N! 223765 700-3000 3600 RBG38020/50,8 CT ST 0,50
Pary adapteréw AM 50,8/...: Wiecej informacji:
Adaptery dostosowujg otwoér Dodatkowe informacje o dostepnych akcesoriach
do potrzebnego rozmiaru. znajduja sie w naszym Podreczniku narzedzio-
Przeznaczone do szczotek wym 23, katalog 8.

tarczowych od @ 150 mm
w wykonaniu szerokim oraz
szczotek kompozytowych.
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PFERD

RBU, waska
Znakomite do prac srednio ciezkich na duzych powi

Zalety:
Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku
stacjonarnych robotow i blokéw szlifier-
skich dzieki r6znym srednicom otworu.
Dzieki specjalnej konstrukgji szczotek
mozliwe jest taczenie ich w dowolnej
szerokosci walce.
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycznosci.

Nowosci w programie PFERD
Szczotki tarczowe, nieplecione

erzchniach. Zastosowanie maszynowe i reczne.

Wskazowki dot. zamawiania:

Zestaw adapteréw AK 32 nalezy zamawiad
osobno.

Szczotki tarczowe z otworem @ 31,8 mm
mozna stosowad zestawem adapteréw
AK 32.

D W, L, D, Daw D; Opakowanie Zalec. Maks. Oznaczenie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] liczba obr. dop. licz-

@ [min-'] ba obr

[minT]

EAN 4007220
Drut z ziarnem diamentowym (DIA)
100 12 19 16 - 0,35 N! 159293 2 000-5 000 12 000 RBU 10012/16,0 DIA 600 0,35
150 12 29 31,8 - 0,35 N! 159859 1000-3 500 6 000 RBU 15012/31,8 DIA 600 0,35
200 12 38 50,8 - 0,35 N! 159866 900-1 500 4500 RBU20012/50,8 DIA 600 0,35
Trzpien mocujacy BO 8/12-14 BO 12/22,2 200 Zestaw adapteréw AK 32

100-125 (EAN 4007220107843):
Do szczotek tarczowych nieplecio-
nych o @ 100-125mm i D, / Day
12mmi 14 mm.

BO 12/22,2 150-180

(EAN 4007220107850): Do
plecionych i nieplecionych szczotek
tarczowych 0 @ 150-180 mm i D,

(EAN 4007220107867):

Do plecionych i nieplecionych
szczotek tarczowych o @ 200 mm
iD,y22,2 mm.

(EAN 4007220608593):

Srednica wewnetrzna adapteréw
zawartych w zestawie w mm (cale):
20/18/14/12/254(1)/ 22,22
(7/8) /16 (5/8) /12,7 (1/2).

Wiecej informacji:
Dodatkowe informacje o dostepnych akcesoriach
znajduja sie w naszym Podreczniku narzedziowym 23,

22,2 mm. katalog 8.
RBU, szeroka, zastosowanie przemystowe IR
.
Znakomite do prac srednio ciezkich na duzych powierzchniach. Zastosowanie maszynowe -+
i reczne. Stworzone do uniwersalnego zastosowania w warsztatach. —
T
Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania: D []P l?AM
Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku Narzedzia o @ 100-125 mm dostarczane sg —
stacjonarnych robotow i blokéw szlifier- z réznymi otworami.
skich dzieki réznym srednicom otworu.
TR D
Wi
D W, L, D, Dum D; Opakowanie Zalec. Maks. Oznaczenie
[mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] liczba obr. dop. licz-
EI [min] ba obr
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
250 30 46  AK32-2 50,8 0,20  NI224229 1400-2 300 3600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,20
30 46  AK32-2 50,8 0,30  N!224267  1400-2300 3600 POSRBU25030/AK32-2ST0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
250 30 46  AK32-2 50,8 0,20  N!224298 1400-2 300 3600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,20
30 46  AK32-2 50,8 0,30 | NI'224311 1400-2 300 3600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
250 30 46  AK32-2 50,8 1,10  NI224328 1400-2 300 3600 POSRBU 25030/AK32-2SiC1201,10

Pasujace trzpienie mocujace znajduja sie u gory
strony.

Zestaw adapteréw AK 32-2

(EAN 4007220806890): Sred-

nica wewnetrzna adapteréw

zawartych w zestawie w mm
(cale):31,75/20/18/14/12/254(1)/22,2(7/8) /
19,2(750) /16 (5/8) / 12,7 (1/2).

Wskazowka: Przy obrébce, przy ktérej wystepuje
wysoka temperatura i oddziatywanie sity, mozna
uzy¢ adapteréw AM 50,8 przeznaczonych do
szczotek 0 Dy 50,8 mm.
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PFERD
Nowosci w programie PFERD : fK

Szczotki kompozytowe (Composite)

Szczotki kompozytowe PFERD sa specjalnie zaprojektowane do zautomatyzowanych
przemystowych zastosowan. Sa odpowiednie do réznych zadan obrébczych i moga

by¢ stosowane na wielu réznych maszynach napedowych dzieki ich zmiennym opcjom
mocowania. Wazne jest, ze obréobka przedmiotu odbywa sie na tej samej maszynie, co
zmniejsza koniecznos¢ wykonywania recznej pracy i pozwala uzyskac powtarzalne wyniki przy
krétkim czasie cyklu.

Szczotki kompozytowe w wersji standardowej nadaja sie do zadan, w ktérych wymagana jest
agresywna praca. Wersja FLEX jest bardziej elastyczna niz wersja standardowa, ze wzgledu na
dtuzszy drut i jego specjalny uktad. Polecana szczegdlnie do obrébki nieréwnych powierzchni.

Dla wiasciwego, efektywnego wyboru i wykorzystania szczotki nalezy okreéli¢ liczne
parametry jej zastosowania, takie jak np. czas obrébki czy posuw. Dopiero wtedy mozna
optymalnie dobrac pasujace narzedzie. PFERD oferuje szeroki program szczotek do réznych
zastosowan. Nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi sa w kazdym momencie do
Panstwa dyspozycji. Adresy oddziatéw PFERD na Swiecie mozna znalez¢ na stronie:
www.pferd.com.

Composite — Szczotki tarczowe, nieplecione

I RBUP
.
Wyjatkowo agresywna szczotka. Dzieki budowie z wiosia z tworzywa sztucznego nadaje
sie gléwnie do odgratowywania trudno dostepnych elementéow konstrukgji (gtowic, kot
D IDA zebatych). Stworzone do zastosowania przemystowego.
Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca = Prosze uzupetni¢ zamdwienie o zgdang
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu. wielko$¢ ziarna i érednice drutu o (D;).
U = Wyjatkowo cicha praca dzieki = Pary adapterow APM 50,8 nalezy
W f réwnomiernemu roztozeniu drutu. zamawiac oddzielnie.
Zalecenia dot. uzytkowania: PFERDVALUE:
= Do szczegdlnie agresywnych zastosowan
i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢ _\
drutu z ziarnem ceramicznym CO.
TimeSaving
D W, L D, Wielkos¢ ziarna / D, [mm] Zalec. Maks.dop. S—) Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 liczba obr.  liczba obr m’
1,10 1,10 [min] [min-']
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (CO)
150 13 32 50,8 N! 159873 N1159880  900-1500 3600 1 RBUP 15013/50,8 CO ...
200 13 32 50,8 N!159910 1159941 900-1 500 3600 1 RBUP 20013/50,8 CO ...
Trzpien mocujacy BO 12/22,2 200 Pary adapteréw AM 50,8/...:
BO 12/22,2 150-180 (EAN 4007220107867): Adaptery dostosowuja otwor
(EAN 4007220107850): Do plecionych i nieplecionych do potrzebnego rozmiaru.
Do plecionych i nieplecio- szczotek tarczowych o @ 200 mm Przeznaczone do szczotek
nych szczotek tarczowych o @ iDa 22,2 mm. tarczowych od @ 150 mm
150-180 mm i D, 22,2 mm. w wykonaniu szerokim oraz

Wskazéwka: Do zastoso-
wania trzpienia mocujacego
konieczne jest uzycie pary
adapteréw AM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906).

szczotek kompozytowych.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Composite — Szczotki tarczowe, nieplecione
RBUP, FLEX L

Wyjatkowo elastyczna szczotka, optymalnie dopasowujaca sie do réznych ksztattéw obra-
bianych powierzchni. Wtosie z tworzywa sztucznego nadaje sie gtéwnie do odgratowywania

trudno dostepnych elementéow konstrukgji (gtowic, két zebatych). Stworzone do zastosowania D ID
przemystowego. .
Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania:

Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca Prosze uzupetni¢ zamowienie o zadana

szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu. wielko$¢ ziarna i $rednice drutu o (D). L

Wyjatkowo cicha praca dzieki rownomier- Jednostka opakowaniowa: 1 sztuka WDF

nemu roztozeniu drutu.

Optymalne dopasowanie do konturu PFERDVALUE:
przedmiotu obrabianego o mniejsze »M’
przekazywanie ciepta dzieki wysokiej VibrationFiter
elastycznosci.
Zalecenia dot. uzytkowania: Timesaing

Do szczegdlnie agresywnych zastosowan
i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢
drutu z ziarnem ceramicznym CO.

D W, L, D, Wopust Wielkos¢ ziarna / D [mm] Zalec. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 120 320 liczba obr. dop.
1,10 0,55 1,10 0,55 [min] liczba
EAN 4007220 eley
[min]
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC) - Wykonanie FLEX
300 13 60 50,8 6,3x12,7 = = = NI 160053 500-800 1800 RBUP30013/50,8 SiC... FLEX
Drut z ziarnem z weglika krzemu (CO) - Wykonanie FLEX
200 13 57 50,8 - NI 159897 = N! 159903 = 900-1500 3600 RBUP20013/50,8 CO ... FLEX
250 13 70 50,8 6,3x12,7 NI159965 N! 159972 N! 159989 = 900-1500 3600 RBUP25013/50,8 CO ... FLEX
300 13 60 50,8 6,3x12,7 N!159996 = N1 160022 = 500-800 1800 RBUP30013/50,8 CO ... FLEX
350 13 89 50,8 6,3x12,7 N! 160060 = NI160077 = 500-800 1800 RBUP35013/50,8 CO ... FLEX
BO 12/22,2 200 Pary adapteréw AM 50,8/...: Wiecej informacji:
(EAN 4007220107867): Adaptery dostosowuja otwor Dodatkowe informacje o dostepnych akcesoriach
Do plecionych i nieplecionych do potrzebnego rozmiaru. znajduja sie w naszym Podreczniku narzedzio-
szczotek tarczowych o @ 200 mm Przeznaczone do szczotek wym 23, katalog 8.
iDy 22,2 mm. tarczowych od @ 150 mm

w wykonaniu szerokim oraz

Wskazéwka: Do zastosowania szczotek kompozytowych.

trzpienia mocujacego
konieczne jest uzycie pary
adapteréw AM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906).
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Nowosci w programie PFERD
Szczotki tarczowe z trzpieniem, nieplecione

H%»
D We L D
[mm] [mm] [mm] [mm]
Drut stalowy (ST)
100 15 25 0,20
15 25 0,30
20 25 0,20
20 25 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
100 15 25 0,20
15 25 0,30
20 25 0,20
20 25 0,30

RBU

PFERD

Uniwersalne zastosowanie przy czyszczeniu, usuwaniu rdzy, wygtadzaniu, usuwaniu
zgorzeliny i korozji, czyszczeniu spoin, odgratowywaniu i usuwaniu lakieru.

Zalety:

= Optymalne dopasowanie do obrabia-
nego konturu przedmiotu dzieki duzej

elastycznosci.

H Opakowanie

"
(10])

EAN 4007220

51 NI384107
51 NI384046
54 NI384206
54 NI384152

51 1360590
51 1384220
54 N!360750
54 N!360736

Zalec.
liczba obr.
[min™]

6 000-9 000
6000-9 000
6 000-9 000
6000-9 000

4 800-7 800
4.800-7 800
4 800-7 800
4.800-7 800

Zalecenia dot. uzytkowania:
= Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

Maks. dop.
liczba obr
[min™]

12000
12000
12000
12000

12000
12000
12000
12000

Oznaczenie

RBU 10015/6 ST 0,20
RBU 10015/6 ST 0,30
RBU 10020/6 ST 0,20
RBU 10020/6 ST 0,30

RBU 10015/6 INOX 0,20
RBU 10015/6 INOX 0,30
RBU 10020/6 INOX 0,20
RBU 10020/6 INOX 0,30
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@ Nowosci w programie PFERD
Uniwersalne szczotki garnkowe z trzpieniem, nieplecione

TBU, do wiertarek

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, wyréwnywania powierzchni, usuwania rdzy, korozji
i farby. Dzieki zastosowaniu czofowemu catej powierzchni szczotki szczegdlnie nadaje sie do
pracy na duzych, ptaskich i tatwo dostepnych powierzchniach. Opracowana do uzytku w za-
kresie niskich predkosci na wkretarkach akumulatorowych i wiertarkach.

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabia-
nego konturu przedmiotu dzieki duzej
elastycznosci.

Zalecenia dot. uzytkowania:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac z napedem o mocy min.

300 watt.
D D, D; EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr. I
[min]

Drut stalowy (ST)

50 6 0,30 N! 353615 4500 1 POS TBU 50/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

50 6 0,30 N! 353622 4500 1 POS TBU 50/6 INOX 0,30 UNIVERSAL (1)
Drut mosigdzowany (MES)

50 6 0,20 N! 353639 4500 1 POS TBU 50/6 MES 0,20 UNIVERSAL (1)
Wiosie z tw. sztucznego, grube (RED)

50 6 1,27 N! 353646 4500 1 POS TBU 50/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
WHosie z tw. sztucznego, drobne (BLUE)

50 6 1,10 N! 353653 4500 1 POS TBU 50/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)

Uniwersalne szczotki tarczowe z trzpieniem, nieplecione

RBU, do wiertarek

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, wyréwnywania powierzchni, usuwania rdzy, korozji
i farby. Opracowana do uzytku w zakresie niskich predkosci na wkretarkach akumulatorowych
i wiertarkach. Dsit

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabia-
nego konturu przedmiotu dzieki duzej
elastycznosci.

x
—=D
Zalecenia dot. uzytkowania: f
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, na-
lezy stosowac z napedem o mocy min.
300 watt.
D D, D; EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr. I
[min]
Drut stalowy (ST)
100 6 0,30 N!353660 4500 1 POS RBU 10012/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
WHtosie z tw. sztucznego, grube (RED)
100 6 1,27 N! 353677 4500 1 POS RBU 10010/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Wiosie z tw. sztucznego, drobne (BLUE)
100 6 1,10 N!353684 4500 1 POS RBU 10010/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)
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Nowosci w programie PFERD
Oznaczenia na napedach

PFERD

S

Zdjecie Opis Moc Liczba Budowa,
obrotow wentyl,
przytacze
Napedy pneumatyczne
P G A S 2 800 E
Pneumatyczny  Szlifierki proste  Wylot powietrza Tuleja zaciskowa x 100 Watt x 100 min”' Mocowanie elastyczne
z tytu Z
Obureczne
M
Srednio diugi
\'
Przedtuzenie
DV
Zawor pneumatyczny
HV
Zawor dzwigni
DS
Wiacznik
P w A S 1 800 DV
Pneumatyczny  Szlifierki katowe Wylot powietrza Tuleja zaciskowa x 100 Watt x 100 min™! Zawdr pneumatyczny
z tylu HV
Zawor dzwigni
P M A 10 200 HV
Pneumatyczny  Motor Wylot powietrza x 100 Watt x 100 min™ Zawor drwiani
2 tylu awor dzwigni
Pneumatyczny  Szlifierki Wylot powietrza x 100 Watt x 100 min”' Zawér dawiani
¢ awor dzwigni
tasmowe z przodu
p F 4 84 sV
Pneumatyczny  pilnikarki Posuw mm x 100 Zawor suwakowy
elsanli T — osmmin Ay
Zawor dzwigni
~EE e ST 32 DV
Znaczniki x 1000 posuw/min Zawor pneumatyczny
F
Gruboscigly - delikatna
B — P G T S 1 1000 RS
Pneumatyczny  Szlifierki proste  Silnik turbinowy Tuleja zaciskowa x 100 Watt x 100 min”! Wrzeciono robota
- P G A S 3 370 RS
Pneumatyczny  Szlifierki proste  Wylot powietrza Tuleja zaciskowa x 100 Watt x 100 min™ Wrzeciono robota
ztylu LL
Przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara
P w A S 4 180 RS
Pneumatyczny Szlifierki katowe Wylot Tuleja x 100 Watt x 100 min”' Wrzeci
’ ; rzeciono robota
powietrza z tylu  zaciskowa
Napedy elektryczne
E G ER 8 280
Elektryczny Szlifierki proste  Regulowany elektronicznie x 100 Watt x 100 min™'
E B ER 8 280
Elektryczny Szlifierki Regulowany elektronicznie x 100 Watt x 100 min”'
tasmowe
E B ER 12 25 R
Elektryczny Szlifierki Regulowany elektronicznie x 100 Watt x 100 min™ Szlifierki tasmowe do
tasmowe szlifowania rur
E w ER 17 75
Elektryczny Szlifierki katowe Regulowany elektronicznie x 100 Watt x 100 min”'
E S ER 12 25
Elektryczny Urzadzeniedo  Regulowany elektronicznie x 100 Watt x 100 min™'
satynowania
E M ER 8 280 BW
Elektryczny Motor Regulowany elektronicznie x 100 Watt x 100 min”' Watek gietki




PFERD

N

o)
/min

Cechy:

Lekka i poreczna.

Elastycznie utozyskowane wrzeciono.

Praca bez wibracji.

Poreczny jak dfugopis.

Zdejmowana ostona wrzeciona.
PGAS 2/800 E-HV

Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdd odprowadzajacy 0,75 m, przewdd
doprowadzajacy 1,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie

z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 3 mm,

2 klucze zaciskowe.

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 2/800 E-DV
PGAS 2/800 E-HV

80 000 min' / 110 Watt

145 |
13
13 23
145
PERN o
13] 23

PFERDVALUE:
Vihratienj WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResuumeSame
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 2/800 E-DV N! 221372 z tytu obrotowy 0,27 0,26 15 4,8 0,136
PGAS 2/800 E-HV N! 221396 ztytu  dZzwigniowy 0,27 0,26 15 4,8 0,170
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm cale cale DMSW6/8mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
powietrza** Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/4 801741

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD tx}
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
PGAS 2/600 E-DV 60 000 min™' / 100 Watt 1
PGAS 2/600 E-HV @ _
145 ‘ c l:mln
13 echy:
| Lekka i poreczna.
1{ 23 Elastycznie utozyskowane wrzeciono.
Praca bez wibracji.
Poreczny jak dtugopis.

Zdejmowana ostona wrzeciona.
PGAS 2/600 E-HV
145

A Wytacznik bezpieczenstwa.

13 Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 0,75 m, przewdd
13T 23 doprowadzajacy 1,5 m z gwintem

3 wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie

z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 3 mm,

’.iq 2 klucze zaciskowe.
9T
PFERDVALUE:

= W O] el

Vibrationfilter WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 2/600 E-DV N! 221402 ztytu obrotowy 0,26 0,24 15 4,8 0,137
PGAS 2/600 E-HV N! 221419 ztytu  dzwigniowy 0,26 0,24 15 4,8 0,171
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm cale cale DMSW6/8mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259

ONG-A 1/4 801741

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

N

o)
/min

Cechy:
Elastycznie utozyskowane wrzeciono
gwarantuje wieksza zywotnos¢ zwtaszcza

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 3/380 E-DV
PGAS 3/380 E-HV

38 000 min' / 290 Watt

28

przy pracy trzpieniami frezarskimi ze 16I 39
stopdw twardych.
Praca bez wibracji.
PGAS 3/380 E-HV
Wytgcznik bezpieczenstwa. 2204.‘
28
Dostarczany osprzet: N
Przewodd odprowadzajacy 1 m, przewdd 16L 39
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (§GTI), tuleja zaciskowa 6 mm, PFERDVALUE:
2 klucze zaciskowe. : 4{ @ ‘ ‘ I ‘
VibrationfFilter WasteSaving Time Saving Resource Saving
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa tulei o wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza zaciskowych przewéd netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 3/380 E-DV N! 368312 ztylu obrotowy 0,70 0,60 6 8 0472
PGAS 3/380 E-HV N! 221433 ztytu  dZzwigniowy 0,70 0,60 6 8 0,512
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
1007220 SF24STG-IG 1/4 | 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 3/350 DV 35000 min™ / 290 Watt 2
PGAS 3/350 HV @
/min
220 |
31 ‘ Cechy:
I | Bardzo poreczna i fatwa w prowadzeniu.
16L 30 Wysoka wydajnos¢ przy kompaktowej
konstrukgji.

PGAS 3/350 HV

220 { Wytacznik bezpieczenstwa.
31 Dostarczany osprzet:
D Przewodd odprowadzajacy 1 m, przewdd
16I 30 doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza zaciskowych przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 3/350 DV N1221440 ztytu obrotowy 0,60 0,50 6 6 0,401
PGAS 3/350 HV N! 221457 ztytu  dZzwigniowy 0,60 0,50 6 6 0,441
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
2 PGAS 3/350 V-DV 35000 min™ / 290 Watt
@ ' PGAS 3/350 V-HV
/min 335 |
Cechy: 145
Bardzo poreczna i tatwa w prowadzeniu. 34
Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na —
optymalna prace w trudno dostepnych 23 ”L 30
miejscach.
Wysoka wydajnos¢ przy kompaktowej
konstrukgji.
PGAS 3/350 V-HV 335 !

Wyltacznik bezpieczenstwa. 145 | ‘

Dostarczany osprzet: —
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd 23 1$ 30
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

i

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa tulei @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza zaciskowych przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 3/350 V-DV N! 395189 ztytu obrotowy 0,60 0,50 6 6 0,740
PGAS 3/350 V-HV N! 395172 ztylu  dzwigniowy 0,60 0,50 6 6 0,780
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EM SW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Ae20 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 4/300 HV 30 000 min' / 440 Watt

PFERD

!
/min

245
Cechy:
39 | Zwarta forma i niezréwnana moc.
Wytacznik bezpieczenstwa.
19 39 Dostarczany osprzet:
Przewodd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/300 HV N! 221471 ztylu  dzwigniowy 0,88 0,84 20 8 0,830
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm cale :
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 N!233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
=L007220 SF24STG-IG 1/4 | 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

N

é
/min

Cechy:
Wydtuzona forma urzadzenia pozwala
odpowiednio wygodnie pracowad
w waskich, trudno dostepnych miejscach.
Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 4/300 M-HV 30 000 min™ / 440 Watt

335 ‘

135 ‘

34

<—>‘ s
23] 16) 39

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/300 M-HV N! 419717 ztylu  dzwigniowy 0,88 0,84 6 8 1,198
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla g trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
1007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w

Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD tx}
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
PGAS 4/300 V-HV 30000 min / 440 Watt |4
445 6%min
218 ‘
31 Cechy:
E Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
231164 39 optymalna prace w trudno dostepnych
I miejscach.

Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdéd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/300 V-HV N! 382585 ztytu  dZzwigniowy 0,88 0,84 6 8 1,421
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 174 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Lot SF24STGIG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
2 PGS 3/300 z-DV 30 000 min' / 290 Watt
6%min 197 |
31 \
Cechy:
Konieczno$¢ trzymania narzedzia oburacz 1ZI 30
zapewnia precyzyjne prowadzenie.

Dostarczany osprzet:

Przewdd doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie

z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGS 3/300 Z-DV N! 395165 z przodu obrotowy 0,60 0,50 10 8 0,433
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 5 6 1/8 174 4007220
mm mm mm cale cale EM SW 9 mm 330357
EAN 4007220 EMSW 10mm 188514
10 331279 398647 331262 331286 738719
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Lol SF24STGIG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD tx}
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 4/250 HV 25000 min~' / 440 Watt 4@
/min

245

Cechy:

39 Mozliwa praca napedem bez
| | wykorzystywania olejow czy smardw,
19L 39 prowadzi to jednak do skrécenia

Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego

mocy i predkosci pracy.
Zwarta forma i niezréwnana moc.
Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa o wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/250 HV N! 382844 ztylu  dzwigniowy 0,98 0,87 20 8 0,830
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm cale :
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EMSW 17 mm 204542
20 N!233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

4 PGAS 4/250 M-HV 25000 min™ / 440 Watt
@min 335
Cechy: 135 |
Mozliwa praca napedem bez 34
wykorzystywania olejow czy smardw, ‘
prowadzi to jednak do skrécenia BI 16I 39
Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego
mocy i predkosci pracy. N
Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
optymalna prace w trudno dostepnych
miejscach.
Wytacznik bezpieczenstwa.
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem skowych doprow. [kgl
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/250 M-HV N! 419724 ztylu dzwigniowy 0,98 0,87 6 8 1,198
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EM SW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259
ONG-A 1/2 801765
* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD t&
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 4/250 V-HV 25000 min / 440 Watt |4
445 | 6%min
218 ‘
31 Cechy:
i - 71 Mozliwa praca napedem bez
23]16} 39 wykorzystywania olejéw czy smardw,
prowadzi to jednak do skrécenia

Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego
mocy i predkosci pracy.

Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
optymalna prace w trudno dostepnych
miejscach.

Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdéd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/250 V-HV N! 388051 ztytu  dzwigniowy 0,98 0,87 6 8 1,421
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

4 PGAS 4/220 Z-HV 22 000 min' / 400 Watt
6%min 320 |
Cechy: 57
Mozliwa praca napedem bez wykorzysty- DE—
wania olejow czy smardw, prowadzi to jed- 191 o 39
nak do skrécenia zywotnosci urzadzenia,
zmniejszenia jego mocy i predkosci pracy.
Zwarta forma i niezréwnana moc.
Konieczno$¢ trzymania narzedzia oburacz
zapewnia precyzyjne prowadzenie.
Wytacznik bezpieczenstwa.
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/220 Z-HV N! 231005 ztylu  dzwigniowy 0,98 0,87 20 8 1,221
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm cale
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 N!233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
; *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220

SF24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23
N! Nowosci 2022 111



&

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 10/200 HV

20 000 min' / 1 000 Watt

o)
/min

ERD

PF

Waga
netto
[kgl

1,234

263 ‘
Cechy:
L35 Wylacznik bezpieczeristwa.
237 46 Dostarczany osprzet:
R Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
zewnetrznym 1/2", tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn.
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow.
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 10/200 HV N! 382257 ztylu dzwigniowy 1,38 1,10 16 13
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla @ trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Klucz Zestaw do uszlachetniania
H *%
Oznaczenie EAN powietrza
4007220 Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 17 mm 204542
DM SW 20/22 mm 957059 S EONFeS
Mikrofiltr
Oznaczenie EAN
4007220
SF30STG-IG 1/2 N! 244975

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

N

é
/min

Cechy:

Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
optymalna prace w trudno dostepnych

miejscach.
Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 10/200 V-HV

25]

Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd

doprowadzajacy 2,5 m z gwintem

zewnetrznym 1/2", tuleja zaciskowa 6 mm,

2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN
4007220
PGAS 10/200 V-HV N! 245538
Tuleje zaciskowe*
Grupa
3
mm
16 N!416372
Klucz
Oznaczenie
EMSW 17 mm
DM SW 20/22 mm
Mikrofiltr
Oznaczenie

SF30STG-IG 1/2

Kierunek
odpro-
wadzania
powietrza

ztytu

956984

EAN
4007220

204542
957059

EAN
4007220

N! 244975

20000 min"/ 1 000 Watt

503 ‘
213 ‘ _
46
Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
[m3/min] [m3/min] [mm]
dzwigniowy 1,38 1,10 16 13 2,047
dla @ trzpienia
8 10 12 1/4
mm mm mm cale
EAN 4007220
957004 957028 N!'416389 957035
Zestaw do uszlachetniania
powietrza**
Oznaczenie EAN
4007220
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.

N! Nowosci w Podreczniku narzedziowym 23

N! Nowosci 2022

113




&

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 4/190 HV 19 000 min' / 370 Watt

245 ‘

19 39

PFERD

K

ol
/min

Cechy:
Mozliwa praca napedem bez wykorzysty-
wania olejow czy smaréw, prowadzi to jed-
nak do skrécenia zywotnosci urzadzenia,
zmniejszenia jego mocy i predkosci pracy.
Zwarta forma i niezréwnana moc.
Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa o wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/190 HV N! 388068 ztylu  dzwigniowy 0,78 0,72 20 8 0,830
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm cale
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EMSW 17 mm 204542
20 N!233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
; *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
a00720 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawodw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajdu-

ja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

4 PGAS 4/190 M-HV 19 000 min™ / 370 Watt
@min 335
Cechy: 135 |
Mozliwa praca napedem bez 34
wykorzystywania olejow czy smardw, ‘
prowadzi to jednak do skrécenia BI 16I 39
Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego
mocy i predkosci pracy. N
Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
optymalna prace w trudno dostepnych
miejscach.
Wytacznik bezpieczenstwa.
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/190 M-HV N! 419731 ztylu dzwigniowy 0,78 0,72 6 8 1,198
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32  1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EM SW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259
ONG-A 1/2 801765
* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD t&
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 4/190 V-HV 19 000 min™ / 370 Watt 4
445 6%min
218 ‘
31 Cechy:
= Mozliwa praca napedem bez
23]16} 39 wykorzystywania olejéw czy smardw,
prowadzi to jednak do skrécenia

Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego
mocy i predkosci pracy.

Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
optymalna prace w trudno dostepnych
miejscach.

Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdéd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa 2 wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 4/190 V-HV N! 395400 ztylu  dzwigniowy 0,78 0,72 6 8 1,421
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Sl SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

V 4 - -
K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
7 PGAS 10/160 HV 16 000 min' / 1 000 Watt
@ 263 |
/min
Cechy: 35
Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora Re—
sity odsrodkowe;j. T
Wytacznik bezpieczenstwa. 23L 46
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewod PFERDVALUE:
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
zewnetrznym 1/2", tuleja zaciskowa 6 mm, %
2 klucze zaciskowe. EnergySaing
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie po- Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- wietrza bieg powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania jatowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 10/160 HV N! 382233 ztylu  dzwigniowy 0,70 0,90 16 13 1,234
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla @ trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Zestaw do uszlachetniania
; *%
Oznaczenie EAN powietrza
4007220 Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 17 mm 204542
ONG-A 1/2 801765

DM SW 20/22 mm 957059

Mikrofiltr

Oznaczenie EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 10/160 V-HV 16 000 min' / 1000 Watt |7
503 | @min
213 | T Cechy:
Wyd{uzona forma urzadzenia pozwala na
ZSE 46 optymalna prace w trudno dostepnych
miejscach.
PFERDVALUE: Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity od$rodkowej.
% Whytacznik bezpieczenstwa.
EnergySaving
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajgcy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
zewnetrznym 1/2", tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 10/160 V-HV NI 231012 ztylu  dzwigniowy 0,70 0,90 16 13 2,047
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla @ trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Klucz Zestaw do uszlachetniania
1 *%*
Oznaczenie EAN powietrza
4007220 Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 17 mm 204542
ONG-A 1/2 801765

DM SW 20/22 mm 957059

Mikrofiltr**

Oznaczenie EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

V 4 L L
K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
7 PGAS 10/120 HV 12 000 min"' / 950 Watt
6%min 263 |
Cechy:
Stafta moc dzieki zastosowaniu regulatora L35
sity odsrodkowe;j. T
Whytacznik bezpieczenstwa. 231 46
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem PFERDVALUE:
zewnetrznym 1/2", tuleja zaciskowa 6 mm, %
2 klucze zaciskowe. e
nergysaig
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 10/120 HV N! 382219 ztylu  dzwigniowy 0,50 0,90 16 13 1,234
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla @ trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Zestaw do uszlachetniania
1 *%
Oznaczenie EAN powietrza
4007220 Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 17 mm 204542
ONG-A 1/2 801765

DM SW 20/22 mm 957059

Mikrofiltr

Oznaczenie EAN
4007220

SF30STG-IG 1/2 N! 244975

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 10/120 V-HV 12 000 min' / 950 Watt 7
503 6%min
213 ‘ Cechy:
I Wydtuzona forma urzadzenia pozwala na
25I 46 optymalna prace w trudno dostepnych
miejscach.

Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora

PFERDVALUE: ! : )
sity odsrodkowe;j.
% Wytgcznik bezpieczenstwa.
Energy Savin
o Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
zewnetrznym 1/2", tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 10/120 V-HV N! 231029 ztylu  dzwigniowy 0,50 0,90 16 13 2,047
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla @ trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Klucz Zestaw do uszlachetniania
1 *%*
Oznaczenie EAN powietrza
4007220 Oznaczenie EAN
4007220
EM SW 17 mm 204542
ONG-A 1/2 801765

DM SW 20/22 mm 957059

Mikrofiltr

Oznaczenie EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
3@ PGAS 3/70 HV 7 000 min™ / 320 Watt
/min 224

Cechy:

Wysoki moment obrotowy dzieki przektad- A\

niom planetarnym.

Kompaktowe, poreczne urzadzenie. 161 38

Wytacznik bezpieczenstwa. —_—t

Dostarczany osprzet:

Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 3/70 HV N! 230992 ztylu  dzwigniowy 0,60 0,50 6 8 0,850
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H * %
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259

ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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K

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste

PGAS 3/35 HV 3500 min"' / 320 Watt 36
224 | /min
)8 Cechy:
] r Wysoki moment obrotowy dzieki przektad-
161 38 niom planetarnym.
Kompaktowe, poreczne urzadzenie.
L Wytacznik bezpieczenstwa.
Dostarczany osprzet:
Przewdéd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 3/35 HV N! 388075 ztytu  dZzwigniowy 0,60 0,50 6 8 0,850
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 174 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%*
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki proste
2 PGAS 2/5 DS 500 min™ / 160 Watt
@min I 235 4‘
Cechy: ‘ -
Poreczny naped do pracy pogtebiaczami. ZOI 30
Wygodny wigcznik umozliwia szybka

i pewna prace.
Regulacja liczby obrotéw zapewnia opty-
malne wyniki pracy.

Dostarczany osprzet:

Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
z gwintem (SGTI), 1 wieszak, tuleja
zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PGAS 2/5 DS N! 419748 ztytu wiacznik 0,40 0,30 20 6 0,564
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm cale
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 N!233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220

SF24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD

Napedy pneumatyczne — Szlifierki katowe z tuleja zaciskowa

PWAS 1/800 DV
PWAS 1/800 HV

80 000 min™ / 75 Watt

PFERD

o)
/min

139 |
Cechy:
Solidna, bez przekfadni katowej.
91 Lekka i poreczna.
40 Najmniejsza, wysokoobrotowa szlifierka
katowa.
Poreczny jak dtugopis.
7 PWAS 1/800 HV
139 Wytacznik bezpieczenstwa.
Dostarczany osprzet:
Tl Przewdd odprowadzajacy 0,75 m, przewdd
F doprowadzajacy 1,5 m z zewnetrznym
21 gwintem 1/4", szybkozfacz meskie z gwin-
40 tem (SGTI), tuleja zaciskowa 3 mm, 2 klucze
zaciskowe.
BT
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PWAS 1/800 DV N! 230985 z tytu obrotowy 0,15 0,14 2 4,8 0,094
PWAS 1/800 HV N! 381168 ztytu  dZzwigniowy 0,15 0,14 2 4,8 0,134
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
2,34 3 3/32  1/8 4007220
mm mm inch inch
EAN 4007220 DM SW 6/8 mm 851791
2 851999 207840 207864 207857
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/4 801741

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow znajduja sie w

Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki katowe z tuleja zaciskowa
3‘@ PWAS 4/200 HV 20 000 min"' / 370 Watt
/min 205
Cechy:
Mata wysokosc¢ gtowicy.
Optymalna praca w trudno dostepnych 39
miejscach. 67
Wytacznik bezpieczenstwa.
Dostarczany osprzet: Z(T L_,j
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd 18
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem 37

wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PWAS 4/200 HV N! 417072 ztylu  dzwigniowy 0,70 0,60 6 8 0,920
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259

ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD

Napedy pneumatyczne — Szlifierki katowe z tuleja zaciskowa

PWAS 2/200 DV
PWAS 2/200 HV

20 000 min / 230 Watt

PFERD

K

o)
/min

| 167 ‘
— | ~ Cechy:
Waska gtowica umozliwia prace w miej-
30 scach trudno dostepnych.
Poreczna, kompaktowa forma.
70 PWAS 2/200 HV
T Wytacznik bezpieczenstwa.
ﬂ Dostarczany osprzet:
K. Przewodd odprowadzajacy 1 m, przewdd
16 doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
27 wewnetrznym 1/4", szybkoztacze meskie
77‘ 167 z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm, 2
klucze zaciskowe.
30
70
2é]’
- 16
27
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa o wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PWAS 2/200 DV N! 419755 ztytu obrotowy 0,55 0,45 6 6 0,420
PWAS 2/200 HV N! 417089 ztytu  dzwigniowy 0,55 0,45 6 6 0,460
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla ¢ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%*
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki katowe z tuleja zaciskowa
3@ PWAS 4/160 HV 16 000 min™' / 370 Watt
/min 228 ‘
Cechy:
Mata wysokos¢ gtowicy. L
Optymalna praca w trudno dostepnych 39
miejscach. 67
Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora T
sity odsrodkowej. 201
Wytacznik bezpieczenstwa. . L@—j
Dostarczany osprzet: 37

Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm, EnergySong
2 klucze zaciskowe.

PFERDVALUE:

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PWAS 4/160 HV N! 417096 ztylu  dzwigniowy 0,55 0,60 6 8 1,004
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259

ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki katowe NITOCUT

PWT 26/150 HV NITOCUT 12 000 min-' / 2 600 Watt
295 | K
b Cechy:
40 Przeznaczona wytacznie do sciernic
tarczowych do ciecia NITOCUT 150 mm.
- Wysokowydajny silnik turbinowy.
97 Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowe;j.
Blokada wrzeciona na czas wymiany
o narzedzia przy pomocy klucza.
S Dostarczany osprzet:
T (S Gwint wewnetrzny 1/2", 2 klucze zaciskowe,
1 nakretka mocujaca, 1 flansza mocujaca,
PFERDVALUE: ostona ochronna, uchwyt antywibracyjny.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Gwint owewn. Mocowanie Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza wrzeciona przewéd narzedzia netto
wadzania bieg jafowy z obcigzeniem doprow. [mm] [kgl
powie- [m*/min] [m*/min] [mm]
trza
PWT 26/150 HV NITOCUT ~ N! 224038 nadole dzwigniowy 0,90 2,25 M14 16 254 2,200
Klucz Mikrofiltr**
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
STLSW 35 x5 mm 193853 SF351G 1/2-1G 1/2 072103
SKS SW 5 mm 204467
Przegub obrotowy Ostona ochronna NITOCUT - zestaw
Oznaczenie EAN Zestaw do konwersji PWT 26/120 HV
4007220 Zzawierajacy ostone ochronng NITOCUT
/ i flansze mocujace NITOCUT.
SH NITOCUT SET 1224007
el

Patrz Podrecznik narzedziowy 23,
Katalog 9, strona 66.
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki katowe z tuleja zaciskowa
3@ PWAS 4/120 HV 12 000 min™' / 370 Watt
/min 228 )
Cechy:
Mata wysokosc¢ gtowicy.
Optymalna praca w trudno dostepnych 39
miejscach. 67
Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora T
sity odsrodkowe;j. 201
Wytacznik bezpieczenstwa. H—S—j
Dostarczany osprzet: 37
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd PFERDVALUE:

doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), tuleja zaciskowa 6 mm, EnergySong
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Grupa @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza tulei zaci- przewod netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PWAS 4/120 HV N! 417102 ztylu  dzwigniowy 0,50 0,60 6 8 1,004
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm cale cale cale EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajduja sie w
Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD tx}
Napedy pneumatyczne — Szlifierki kagtowe z wrzecionem

PWA 2/120 DV 12 000 min™' / 230 Watt 2

PWA 2/120 HV @ _

175 |

Cechy:
Specjalne wrzeciono do mocowania
30 wszystkich narzedzi COMBIDISC (uzywad
talerza wsporczego bez trzpienia).
36 Ptaska gtowica do pracy w miejscach trud-
no dostepnych.
PWA 2/120 HV

45
Wytacznik bezpieczenstwa.

175
Dostarczany osprzet:
Przewodd odprowadzajacy 1 m, przewdd
_ 30 doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie
36 z gwintem (SGTI), 1 klucze zaciskowe.
45
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Gwint @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza wrzeciona przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem doprow. [kal
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PWA 2/120 DV N! 419762 z tylu obrotowy 0,55 0,45 1/4"-20 UNC 6 0,476
PWA 2/120 HV N! 417119 ztytlu  dzwigniowy 0,55 0,45 1/4"-20 UNC 6 0,516
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
EMSW 11 mm 206812
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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V 4 L L
K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Szlifierki tasmowe
3 PBA 4/160 HV 19,3 m/s / 370 Watt
@ Dtugos¢ tasmy: 520 (610*) mm x Szerokos¢ tasmy 3-20 mm
/min
460
Cechy: 278
*Diugosé tasmy 610 mm x szeroko$¢ ‘
tasmy 3-20 mm z adapterem _
BSAD 41/36 x 610. 39
Przystawke do szlifowania tasmami mozna 75
obracac na napedzie. -
Wraz z obsadg przystawki.
Dostarczany osprzet: —
. . . 23
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdéd do-
prowadzajacy 2,5 m z gwintem wewnetrz-
nym 1/4", szybkoztagcze meskie z gwintem
(SGTI), ostona, 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie @ wewn. Waga
4007220 odprowadzania powietrza bieg powietrza przewod netto
powietrza jatowy  z obcigzeniem doprow. [kal
[m3/min] [m3/min] [mm]
PBA 4/160 HV N! 420775 ztytu dzwigniowy 0,55 0,60 8 1,379
Klucz Adapter
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
SKSSW2,5mm  NI421291 BSAD 41/36x610 = 395967
SKS SW 4 mm 204450
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
007220 SF24STG-IG 1/4 | 953259
ONG-A 1/2 801765

Wiecej informacji i dane doty-
czace zamawiania krétkich tasm
widkninowych i szlifierskich znaj-
duja sie w Podreczniku narzedzio-
wym, Katalog 4.

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawodw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajdu-
ja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD PFERD

Napedy pneumatyczne — K
Napedy sztywnych przedtuzek do silnikéw pneumatycznych DIN 10

PMA 4/220 HV 22 000 min / 440 Watt 4
215 | @min
44—9,‘ Cechy:
Naped do sztywnych przedtuzek z

podtaczeniem DIN 10.

35|DIN 10 39 Zwarta forma i niezréwnana moc.
Mozliwa praca napedem bez
wykorzystywania olejow czy smardw,
prowadzi to jednak do skrécenia
Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego
mocy i predkosci pracy.

Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdéd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z zewnetrznym
gwintem 1/4", 2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Podfacze- @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza nie watka przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem [DIN] doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PMA 4/220 HV N! 388082 ztylu  dzwigniowy 0,98 0,87 10 8 0,913
Klucz Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
; *%
Oznaczenie EAN powietrza Oznaczenie EAN
4007220 Oznaczenie EAN 4007220
STSD4mm 205020 SRR SF24STGIG 1/4 ~ 953259
ONG-A 1/2 801765
Sztywne przedtuzki*** Max. 25 000 min*' (STV9iSTVv13)  Cechy:
Sztywne przedfuzki do trudno dostepnych
STV9 miejsc.
STV13 W potaczeniu z napedami pneumatyczny-

mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne dtugosci i wykonania na zamowienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
lezniony jest indywidualnie od rodzaju

STV20 przedtuzki i oczekiwanego promienia
krzywizny.
STV27 Minim{alna dtugosc wykonan gigtych moz-
STV33 liwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5).
Dostarczany osprzet:
STV9
tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
& STV13
tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.

STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

&

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 62.
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/min

Nowosci w programie PFERD

PMA 10/200 HV

Napedy pneumatyczne —
Napedy sztywnych przedtuzek do silnikéw pneumatycznych DIN 10

20000 min™/ 1 000 Watt

283 |
Cechy: 49
Wyjatkowo mocny naped do sztywnych - \ P
przedtuzek z podtaczeniem DIN 10.
Wytgcznik bezpieczeristwa. 35/DIN 10 46
Dostarczany osprzet: B
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem zewnetrz-
nym 1/2", 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Podfacze- @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza nie watka przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem [DIN] doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PMA 10/200 HV N! 384374 ztylu dzwigniowy 1,38 1,10 10 13 1,200
Klucz Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr
; *%
Oznaczenie EAN powietrza Oznaczenie EAN
4007220 Oznaczenie EAN 4007220
4007220 . 1
STSD 4 mm 205020 SF30STG-IG 1/2  N! 244975
ONG-A 1/2 801765
Cechy: Sztywne przedtuzki*** Max. 25 000 min™ (STV9 i STV13)

Sztywne przediuzki do trudno dostepnych
miejsc.

W potaczeniu z napedami pneumatyczny-
mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne dtugosci i wykonania na zamdwienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
lezniony jest indywidualnie od rodzaju
przedtuzki i oczekiwanego promienia
krzywizny.

Minimalna dfugos¢ wykonan gietych moz-
liwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5).

Dostarczany osprzet:

STV9

tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV13

tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX

tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

STV9
STV13

STV20

STV27
STV33

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawédw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 62.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne —

Napedy sztywnych przedtuzek do silnikéw pneumatycznych DIN 10

PMA 10/160 HV

16 000 min' / 1 000 Watt

PFERD

K

o)
/min

283 ‘
49 Cechy:
\ Wyjatkowo mocny naped do sztywnych
1 przedtuzek z podtaczeniem DIN 10.
35|DIN 10 46 Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora
k. sity odsrodkowej.
Wytacznik bezpieczenstwa.
PFERDVALUE:
Dostarczany osprzet:
% Przewodd odprowadzajacy 1 m, przewdd
EnergySaing doprowadzajacy 2,5 m z gwintem zewnetrz-
nym 1/2", 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Podfacze- @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza nie watka przewod netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem [DIN] doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PMA 10/160 HV N! 231036 ztylu  dzwigniowy 0,70 0,90 10 13 1,200
Klucz Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr
; *%
Oznaczenie EAN powietrza Oznaczenie EAN
4007220 Oznaczenie EAN 4007220
4007220 - 1
STSD 4 mm 205020 SF30STG-IG 1/2 N! 244975
ONG-A 1/2 801765

Sztywne przedtuzki***

STV9
STV13

STV20

STV27
STV33

Max. 25 000 min™ (STV9i STV13)

Cechy:
Sztywne przedfuzki do trudno dostepnych
miejsc.
W potaczeniu z napedami pneumatyczny-
mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne dfugosci i wykonania na zamdwienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
lezniony jest indywidualnie od rodzaju
przediuzki i oczekiwanego promienia
krzywizny.
Minimalna dtugos¢ wykonan gietych moz-
liwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5).

Dostarczany osprzet:

STV9

tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV13

tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX

tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 62.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne —

PMA 10/120 HV

Napedy sztywnych przedtuzek do silnikéw pneumatycznych DIN 10

12 000 min" / 950 Watt

283 ‘
Cechy: 49
Wyjatkowo mocny naped do sztywnych \
przedtuzek z podtgczeniem DIN 10. 1
Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora 35|DIN 10 46
sity odsrodkowe;j. K.
Wytacznik bezpieczenstwa.
PFERDVALUE:
Dostarczany osprzet:
Przewdd odprowadzajacy 1 m, przewdd
doprowadzajacy 2,5 m z gwintem zewnetrz- EnergySaving
nym 1/2", 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Podfacze- @ wewn. Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza nie watka przewo6d netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem [DIN] doprow. [kal
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm]
PMA 10/120 HV N! 231043 ztylu  dzwigniowy 0,50 0,90 10 13 1,200
Klucz Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr
; *%
Oznaczenie EAN powietrza Oznaczenie EAN
4007220 Oznaczenie EAN 4007220
4007220 - 1
STSD 4 mm 205020 SF30STG-IG 1/2 N! 244975
ONG-A 1/2 801765
Cechy: Sztywne przediuzki*** Max. 25 000 min-' (STV9 i STV13)

Sztywne przediuzki do trudno dostepnych
miejsc.

W potaczeniu z napedami pneumatyczny-
mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne ditugosci i wykonania na zamdwienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
lezniony jest indywidualnie od rodzaju
przedtuzkii oczekiwanego promienia
krzywizny.

Minimalna dfugos¢ wykonan gietych moz-
liwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5).

Dostarczany osprzet:

STV9

tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV13

tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX

tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

STV9
STV13

STV20

STV27
STV33

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawow do uszlachetniania powietrza znajduja sie w Pod-
reczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.

*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w
strona 62.

Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
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Nowosci w programie PFERD PFERD

Napedy pneumatyczne — K
Napedy sztywnych przedtuzek do silnikéw pneumatycznych DIN 10

PMA 4/120 HV 12 000 min™ / 370 Watt 4
240 6%min

L 49 Cechy:
T Wyjatkowo mocny naped do sztywnych
35/DIN 10 39 przedtuzek z podtaczeniem DIN 10.
Stafa moc dzieki zastosowaniu regulatora
sity odsrodkowe;j.
PFERDVALUE: Mozliwa praca napedem bez
wykorzystywania olejow czy smardw,

% prowadzi to jednak do skrécenia
Eneraysaing Zywotnosci urzadzenia, zmniejszenia jego
mocy i predkosci pracy.
Wytacznik bezpieczenstwa.

Dostarczany osprzet:

Przewdéd odprowadzajgcy 1 m, przewdéd
doprowadzajacy 2,5 m z zewnetrznym gwin-
tem 1/4", 2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie Podiacze- @ wewn. prze- Waga
4007220 odpro- powietrza powietrza nie watka wod doprow. netto
wadzania bieg jalowy z obcigzeniem [DIN] [mm] [kal

powietrza [m3/min] [m3/min]

PMA 4/120 HV N!395158 ztytu  dzwigniowy 0,50 0,87 10 8 0,995

Klucz Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**

H *%
Oznaczenie EAN powietrza Oznaczenie EAN
4007220 Oznaczenie EAN 4007220

4007220 SF24STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

STSD4mm 205020

Sztywne przedtuzki*** Max. 25 000 min*' (STV9iSTVv13)  Cechy:
Sztywne przedfuzki do trudno dostepnych

STV9 miejsc.

STV13 W potaczeniu z napedami pneumatyczny-
mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne dtugosci i wykonania na zamowienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
lezniony jest indywidualnie od rodzaju
przedtuzki i oczekiwanego promienia
krzywizny.

Minimalna dtugos¢ wykonan gietych moz-

STV27 S .
STV33 liwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5).

STV20

Dostarczany osprzet:

STV9

tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
& STV13

tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.

STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX

tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

&

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 62.
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@ Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Napedy specjalne, pilnikarki

1@ PF 8/90 HV Czestotliwo$é: 9 000 posuw/min
/min
Cechy: ‘ 180
Mocowanie narzedzia ¢ 4 do 6 mm.
Odpowiedni do pilnikéw z okragtym P
chwytem.
Spokojna praca i wysoka precyzja. 40
Niski wskaznik wibracji.
Wytacznik bezpieczenstwa. ~
Dostarczany osprzet: PFERDVALUE:
Przewdd doprowadzajacy 1,5 m z gwintem wa
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie Vibrationfter
z gwintem (SGTI), 1 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Zawor Zuzycie Zuzycie po- Posuw o wewn. Czesto- Waga
4007220 odpro- powietrza wietrza z ob- [mm] przewod tliwos¢ netto
wadzania bieg jatowy cigzeniem doprow. [posuw/ [kgl
powietrza [m3/min] [m3/min] [mm] min]
PF 8/90 HV N! 388099 zprzodu dzwigniowy 0,078 0,078 8 4,8 9000 1,038
Klucz Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
P *%
Oznaczenie EAN powietrza Oznaczenie EAN
4007220 Oznaczenie EAN 4007220
SKSSW3mm 584538 4007220 SF24STG-IG1/4 953259
ONG-A 1/4 801741

Tuleje redukcyjne

Tuleje redukcyjne pasuja do tulei zaciskowej narzedzi trzpieniowych 6 mm
i stuza do mocowania narzedzi trzpieniowych 3 mm lub 4mm.

Oznaczenie EAN Redukcja mocowania Waga netto

4007220 trzpienia [kgl
RZH 63 355862 z6mmna3mmg 0,004
RZH 64 N! 796153 z6mmna4 mm @ 0,004

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawodw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajdu-

ja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD t&
Napedy pneumatyczne — Napedy specjalne, pilnikarki

PF 4/84 SV Czestotliwos¢: 8 400 posuw/min 1@
i 200 i ~ /min
Cechy:
30 Mocowanie narzedzia 3 mm do 4 mm.
' Odpowiedni do pilnikéw z okragtym
chwytem.
PFERDVALUE: Spokojna praca i wysoka precyzja.
— Zawor suwakowy dla komfortowej pracy.
T Niski wskaznik wibragji.
Dostarczany osprzet:
przewdd doprowadzajacy 1,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkoztgcze meskie
z gwintem (SGTI), 1 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kieru- Zawor Zuzycie Zuzycie po- Posuw o wewn. Czesto- Waga
4007220 nek od- powietrza wietrza z ob- [mm] przewod tliwosc netto
prowa- bieg jatowy cigzeniem doprow. [posuw/ [kgl
dzania [m3/min] [m3/min] [mm] min]
powie-
trza
PF 4/84 SV N! 388105 zprzodu  suwakowy 0,03 0,03 4 3 8400 0,300
Klucz Zestaw do uszlachetniania
; *%
Oznaczenie EAN powietrza
4007220 Oznaczenie EAN
SKSSW3mm | 584538 4007220
ONG-A 1/4 801741
Mikrofiltr** Adapter
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
SF 24 STG-1G 1/4 953259 AD PF4.5/4.0 N! 415610
Do 4,5 mm mocowanie narzedzia.
Trzpien mocujacy
Oznaczenie EAN
4007220
SPSH 3-13mm 3,1 107577

Uzywac wytacznie w potaczeniu z AD PF 4.5/4.0.

&

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawodw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajdu-
ja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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V 4 L L
K Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Napedy specjalne, znaczniki
1 MST 32 DV Czestotliwosé: 32 000 posuw/min
®5min | 162 i
Cechy:
Bardzo wysoka czestotliwos¢ posuwu. 7
Do nanoszenia cech i znakowania na me- R
talu, szkle i tworzywach sztucznych.
MST 32DV F
Z cienka igta grawerska.
Nadaje sie réwniez do znakowania stali
narzedziowej utwardzonej.
MST 32 DV M
Ze $rednig igta grawerska.
MST 32DV G
Z gruba igta grawerska.
Dostarczany osprzet:
Przewdd doprowadzajacy 2,5 m z gwintem
wewnetrznym 1/4", szybkozigcze meskie
z gwintem (SGTI), igty grawerskie ze spiekdw
twardych.
Oznaczenie EAN Grubos¢ Zawor  Kieru- Zuzycie Zuzycie o wewn. Czestotli- Waga
4007220 igty nek od- powietrza powietrza przewod wosc netto
prowa- bieg jalowy z obcigzeniem doprow. [posuw/ [kal
dzania [m3/min] [m3/min] [mm] min]
powie-
trza
MST 32 DV F N! 231074 F (drobna) obrotowy z przodu 0,03 0,02 4 32000 0,152
MST 32 DV M N! 231081 M (Sredni) obrotowy z przodu 0,03 0,02 4 32000 0,152
MST32DVG  N!231098 G (gruba) obrotowy z przodu 0,03 0,02 4 32000 0,152

Zapasowe igty grawerskie do trzpienia do cechowania

Oznaczenie EAN Grubos¢ Waga netto
4007220 igly [kgl
HM-GN MST 32 F N! 241837  F(drobna) 0,003
HM-GN MST32M  N!243695 M ($redni) 0,003
HM-GN MST 32 G N! 243701 G (gruba) 0,003

Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**

H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/4 801741

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawodw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw znajdu-
ja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGTS 1/1000 RS 100 000 min' / 100 Watt
93,5 | K
18 Cechy:
| Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
9 30 h7 nia na robotach i obrabiarkach.
Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j.
Precyzyjny ruch obrotowy.
| —— Dostarczany osprzet:
‘ 50 ‘ Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 3 mm,
[~ 2 klucze zaciskowe.
]
Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei zaci- doprowadzajacy netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych o wewn./g zewn. [kal
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PGTS 1/1000 RS N! 234044 prawy  zprzodu 0,32 0,32 15 2,714 0,296
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  cale  cale DM SW 6/8 mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 4 RS N! 361016 BK 4 mm 1/4" N! 392218
Mikrofiltr**
Oznaczenie EAN
4007220
SF 24 STG-IG 1/4 953259

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, stronach 116-118.
** Dodatkowe informacje dotyczace mikrofiltréw znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 67.
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@ Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne
1 PGAS 2/800 RS 80 000 min / 110 Watt
é%min . 102,5 )
L2 I
Cechy: -
Optymalny do stacjonarnego zastosowa- 12 17,217
nia na robotach i obrabiarkach.
Wysokie obroty przy niewielkiej budowie | —
urzadzenia. ‘ 74 ‘
Precyzyjny ruch obrotowy. L—~J
Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza ]
Zywotnosc.

Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 3 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei zaci- doprowadzajacy netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych o wewn./o zewn. [kgl
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PGAS 2/800 RS N! 231616 prawy ztytu 0,20 0,18 23 4/6 0,110
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm cale cale EM SW 9 mm 330357
EAN 4007220 EMSW10mm 188514
23 N!421253 N!421277 N!421284
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 6 RS N! 368299 BK 6mm - 1/4" N! 244326
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF24STG-IG 1/4 953259

ONG-A 1/4 801741

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGAS 3/370 RS 37 000 min™ / 320 Watt 2
PGAS 3/370 RS LL @
/min
156 ‘
315 ~ Cechy:
A—— Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
30h7 nia na robotach i obrabiarkach.
16 Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j.
Precyzyjny ruch obrotowy.

‘ | Dwurzedowe tozysko zapewnia dfuzsza

116 . 2
zywotnosc.
@ PGAS 3/370 RS LL
lewy.

Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.

Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei zaci- doprowadzajacy netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych o wewn./@ zewn. [kal
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PGAS 3/370 RS N! 234020 prawy ztytu 0,70 0,50 21 6/8 0,456
PGAS 3/370 RS LL N! 234051 lewy ztylu 0,80 0,60 21 6/8 0,456
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 1/8 1/4 4007220
mm mm cale cale EMSW 14 mm 206836
EAN 4007220
21 N! 235447 N!235430 N!411544 N!411551
Uchwyt Przewo6d doprowadzajgcy
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
FF 30 N! 415634 PLS 8 RS N! 382295
Szybkoztaczka Zestaw do uszlachetniania
Oznaczenie EAN powietrza**
4007220 Oznaczenie EAN
BK 8mm - 1/4" NI 244333 4007220
ONG-A 1/2 801765
Mikrofiltr**
Oznaczenie EAN
4007220
SF 24 STG-IG 1/4 953259

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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/min

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGAS 4/280 RS 28 000 min / 380 Watt

161 ‘
33,5 ‘ ‘ _
Cechy:
Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
nia na robotach i obrabiarkach. 245 36 h7
Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;. L
Precyzyjny ruch obrotowy. | | L
Dwurzedowe tozysko zapewnia dtuzsza ‘ 125 ‘
zywotnosc. L~
[~]
Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei zaci- doprowadzajacy netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych o wewn./g zewn. [kal
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PGAS 4/280 RS N! 234068 prawy ztytu 0,89 0,69 16 10/12 0,750
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 FF 36 NE415641
DM SW 20/22 mm 957059
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
; *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007229 SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD
Nowosci w programie PFERD : t&

Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGAS 4/220 RS 22 000 min / 400 Watt 4
161 ‘ @ )
33,5
f Cechy:
Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
245 40 h7 nia na robotach i obrabiarkach.
Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j.
Precyzyjny ruch obrotowy.
| [ - Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza
‘ 125 ‘ zywotnosé.
L~J
] Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewéd Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei zaci- doprowadzajacy netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych o wewn./g zewn. [kgl
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PGAS 4/220 RS N! 228852 prawy ztytu 0,71 0,51 16 10/12 1,661
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla g trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 FF42 BIEYI0es

DM SW 20/22 mm 957059

Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGAS 8/170 RS 17 000 min-' / 800 Watt

234 ‘
37,5 | [
Cechy:
Optymalny do stacjonarnego zastosowa- 23 46 h7
nia na robotach i obrabiarkach.
Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j.
Precyzyjny ruch obrotowy. [
Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza ‘ 190 !
Zywotnosc. N
Dostarczany osprzet: ]
Szybkoztaczka, tuleja zaciskowa 6 mm,
2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei zaci- doprowadzajacy netto
wadzania bieg jalowy zobcigzeniem skowych o wewn./o zewn. [kgl
powie- [m3/min] [m3/min] [mm]
trza
PGAS 8/170 RS N! 234075 prawy ztytu 1,15 0,95 16 10/12 1,661
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla g trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 FF46 NE415672
DM SW 20/22 mm 957059
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Sl SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGAS 11/58 RS 5800 min' / 1100 Watt 7
257 | @ .
| B /min
57
\ Cechy:
Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
BI 60, nia na robotach i obrabiarkach.
Wysoki moment obrotowy dzieki przektad-
niom planetarnym.
r Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j.
\ 73 \ 985 ‘ Precyzyjny ruch obrotowy.
o~ ' Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza
] Zywotnosc.
Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, regulator predkosci, tuleja
zaciskowa 6mm, dwa klucze.
Oznaczenie EAN Kierunek Kieru- Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod do- o prze- Waga
4007220 pracy nek od- powietrza powietrza tulei prowadzajacy wodu netto
prowa- bieg jatowy z obcigze- zacisko- o wewn./o odpro- [kal
dzania [m3/min] niem wych zewn. wadzaja-
powie- [m3/min] [mm] cego
trza [mm]
PGAS 11/58 RS N! 234082 prawy ztylu 1,58 1,38 16 11/14 16 3,355
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 FF60 NE415689

DM SW 20/22 mm 957059

Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 14 RS N! 382356 BK 14mm-1/2" N! 395103
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr
powietrza** Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF30STG-IG1/2 NI 244975
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie
w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

4 PGAS 4/52 RS 5200 min™ / 380 Watt
Y \
min 40 ‘ _
Cechy: B
Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
nia na robotach i obrabiarkach. 245 42h7
Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j. :
Precyzyjny ruch obrotowy. | .
Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza \ 64 \ 35 \
Zywotnosc. N
Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, przepustnica, tuleja
zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Kieru- Zuzycie Zuzycie Grupa  Przewodd do- o prze- Waga
4007220 pracy nek od- powietrza powietrza tulei prowadzajacy wodu netto
prowa- bieg jatowy z obcigze- zacisko- o wewn./o odpro- [kal
dzania [m3/min] niem wych zewn. wadzaja-
powie- [m3/min] [mm] cego
trza [mm]
PGAS 4/52 RS N! 234099 prawy ztylu 0,71 0,51 16 8/10 12 1,140
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 Fr42 NE4T5665
DM SW 20/22 mm 957059
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Sl SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PGAS 4/24 RS 2400 min" / 380 Watt

PFERD

ol
/min

168
40 ! -
S Cechy:
Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
24,5 42h7 nia na robotach i obrabiarkach.
K Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j.
3 Precyzyjny ruch obrotowy.
‘ a | 3 | Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza
W ZyWOtnOéé.
] Dostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, przepustnica, tuleja
zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa Przewodd do- o prze- Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei prowadzajacy wodu netto
wadzania bieg jatowy z obcigze- zacisko- o wewn./o odpro- [kal
powie- [m3/min] niem wych zewn. wadzaja-
trza [m3/min] [mm] cego
[mm]
PGAS 4/24 RS N! 234105 prawy ztylu 0,71 0,51 16 8/10 121,140
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 Fr42 NE4T5665
DM SW 20/22 mm 957059
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Ll SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

4 PGAS 4/12 RS 1200 min™ / 380 Watt
@ ) 201 ‘
/min
L4 .
Cechy: _
Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
nia na robotach i obrabiarkach. 24,5 42 h7
Tuleja zaciskowa ze stali nierdzewne;j. R
Precyzyjny ruch obrotowy. ‘ —
Dwurzedowe fozysko zapewnia dtuzsza ‘ 64 T35 !
Zywotnosc. L~
D .
ostarczany osprzet:
Szybkoztaczka, przepustnica, tuleja
zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Kierunek Kierunek Zuzycie Zuzycie Grupa  Przewodd do- o prze- Waga
4007220 pracy odpro- powietrza powietrza tulei prowadzajacy wodu netto
wadzania bieg jatowy z obcigze- zacisko- o wewn./o odpro- [kal
powie- [m3/min] niem wych zewn. wadzaja-
trza [m3/min] [mm] cego
[mm]
PGAS 4/12 RS N! 234112 prawy z tytu 0,71 0,51 16 8/10 12 1,415
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 Fr42 NE4T5665
DM SW 20/22 mm 957059
Przewo6d doprowadzajgcy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
Sl SF 24 STG-IG 1/4 953259

ONG-A 1/2 801765

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltrow
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PWAS 4/180 RS 18 000 min' / 380 Watt

PFERD

o
/min

167 ‘
— \ r
Cechy:
415, Optymalny do stacjonarnego
77 o zastosowania na robotach i obrabiarkach.
| Precyzyjny ruch obrotowy.
‘ 64 ‘ 35 1 Dostarczany osprzet:
[~ Szybkoztaczka, przepustnica, tuleja
28 ] zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.
23 ‘
38
Oznaczenie EAN Kierunek Kieru- Zuzycie Zuzycie Grupa Przewod do- o prze- Waga
4007220 pracy nek od- powietrza powietrza tulei prowadzajacy wodu netto
prowa- bieg jatowy z obcigze- zacisko- @ wewn./o odpro- [kal
dzania [m3/min] niem wych zewn. wadzaja-
powie- [m3/min] [mm] cego
trza [mm]
PWAS 4/180 RS N! 242445 prawy ztylu 0,71 0,51 16 8/10 12 1,410
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 FF41.5 NE415658
DM SW 20/22 mm 957059
Przewod doprowadzajacy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI!392256
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw

znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

N

é
/min

Cechy:
Max. @ narzedzia do 125mm.
Autobalans na wrzecionie.
Stata moc dzieki zastosowaniu regulatora 98
sity odsrodkowe;j.
Blokada wrzeciona na czas wymiany narze-
dzia przy pomocy klucza.

Dostarczany osprzet:

1m Ab- i Przewdd doprowadzajgcy 2,5 m
z gwintem zewnetrznym 1/2", 1 nakretka
mocujaca, 2 sruby, 2 podktadki, 2 klucze
zaciskowe, ostona ochronna.

Oznaczenie EAN Kierunek Kie-
4007220 pracy runek
odpro-
wa-
dzania
powie-
trza
PWA 11/120 RS N! 395134 prawy z tytu
Flansze mocujace
m poz. Oznaczenie EAN
(2) 4007220
3 g SPM14 98980036 902189
@) 5 2 DHFL 98980039 902226
( 3 FLS 98980037 902202
4 DHTR 98980040 902233
5 FLS-CC 98980038 902219
Uchwyt
Oznaczenie EAN
4007220
FF 60 N! 415689
Mikrofiltr
Oznaczenie EAN
4007220
SF 30 STG-IG 1/2 N! 244975

Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PWA 11/120 RS

12 000 min' / 1 100 Watt

280 |
60
| |
‘ 127 ‘
L
]
Zuzycie Zuzycie Gwint o przewodu Mocowa- Waga
powietrza powietrza wrzecio- doprowadza- nie narze- netto
bieg jatowy z obcigze- na jacego dzia [kgl
[m3/min] niem [mm] [mm]
[m3/min]
0,50 1,0 M14 12 22,23 2,430
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
SKS SW 4 mm 204450
STLSW 35x5mm 193853

Zestaw do uszlachetniania
powietrza**

Oznaczenie EAN
4007220
ONG-A 1/2 801765

** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza znajduja sie

w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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Nowosci w programie PFERD
Napedy pneumatyczne — Roboty stacjonarne

PWAS 4/52 RS 5200 min' / 380 Watt

ERD

K

PF

ol
/min

168 ‘
. \
Cechy:
415, Optymalny do stacjonarnego zastosowa-
' nia na robotach i obrabiarkach.
77 Precyzyjny ruch obrotowy.
‘ 64 ‘ 35 ‘ Dostarczany osprzet:
[~ Szybkoztaczka, przepustnica, tuleja
28 ] zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.
a 23 |
38
Oznaczenie EAN Kierunek Kieru- Zuzycie Zuzycie po- Grupa Przewod do- o prze- Waga
4007220 pracy nek od- powietrza wietrza z ob- tulei prowadzajacy wodu netto
prowa- bieg jatowy cigzeniem zacisko- @ wewn./o odpro- [kal
dzania [m3/min] [m3/min] wych zewn. wadzaja-
powie- [mm] cego
trza [mm]
PWAS 4/52 RS N! 234099 prawy ztylu 0,71 0,51 16 8/10 12 1,410
Tuleje zaciskowe*
Grupa dla o trzpienia
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm cale
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Klucz Uchwyt
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
1
EM SW 17 mm 204542 FF41.5 NE415658
DM SW 20/22 mm 957059
Przewod doprowadzajacy Szybkoztaczka
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI!392256
Zestaw do uszlachetniania Mikrofiltr**
H *%
powietrza Oznaczenie EAN
Oznaczenie EAN 4007220
4007220 SF 24 STG-IG 1/4 953259
ONG-A 1/2 801765

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
** Dodatkowe informacje dotyczace zestawdw do uszlachetniania powietrza i mikrofiltréw
znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9, strona 67.
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Szlifierki proste

Cechy: EGER 8/280 28000 min™ / 750 Watt
Regulowana liczba obrotéw.
Stabilizujace uktady elektroniczne. 410 |
Ochrona przed przecigzeniem. 175 ‘
Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia 26
i naped. ‘_"
Dostarczany osprzet: 19E 7
4 m przewdd sieciowy, tuleja

zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

PFERDVALUE:
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pob6r mocy Moc oddawana  Grupa tulei Waga netto
4007220 obrotow [Volt] [Watt] [Watt] zaciskowych [kal
[min™] 50-60 Hz
EGER 8/280 N!232125 28 000-8500 230 750 410 22 1,800
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla @ trzpienia Oznaczenie EAN
3 6 8 1/4 4007220
mm mm mm cale
1
EAN 4007220 EMSW 13 mm N!410318
EM SW 17 mm 204542
22 N! 409848 N!409855 N!409862 N!409831

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
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PFERD

Nowosci w programie PFERD tx}
Napedy elektryczne — Szlifierki proste

EGER 8/90 9000 min' / 710 Watt Cechy:
Regulowana liczba obrotow.

410 | Stabilizujace uktady elektroniczne.
175 Ochrona przed przecigzeniem.
26 Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia

\ 77 i naped.
192 Dostarczany osprzet:

4 m przewdd sieciowy, tuleja
zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

PFERDVALUE:
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobor mocy Mocoddawana  Grupatulei  Waga netto
4007220 obrotow [Volt] [Watt] [Watt] zaciskowych [kal
[min] 50-60Hz
EGER 8/90 N! 232040 9 000-2 500 230 710 410 22 1,800
Tuleje zaciskowe* Klucz
Grupa dla o trzpienia Oznaczenie EAN
mm mm mm cale :
EAN 4007220 EMSW 13 mm N!410318

EM SW 17 mm 204542
22 N!'409848 N!409855 N!409862 N!409831

&

* Wymiary tulei zaciskowych znajduja sie na strona 167.
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PFERD

N

Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Szlifierki katowe

Cechy: EWER 17/75 7 500 min' / 1 700 Watt
Max. @ narzedzia do 125 mm.
Regulowany zakres predkosci dla narzedzi 415
o niskiej liczbie obrotdw.
Regulowana liczba obrotéw.
Stabilizujace uktady elektroniczne.
Ochrona przed przecigzeniem.
Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia
i naped.
Blokada wrzeciona. 84 77
Dostarczany osprzet:
4 m przewdd sieciowy, 1 flansza mocujaca, * h
1 nakretka mocujaca, 1 klucz, ostona
ochronna, uchwyt antywibracyjny.
PFERDVALUE:
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobér mocy Moc Wrzeciono Mocowanie Waga
4007220 obrotéow [Volt] [Watt] oddawana napedu narzedzia o netto
[min~'] 50-60Hz [Watt] gwint [mm] [kal
EWER 17/75 N! 395127 7 500-2 700 230 1700 1000 M14 22,23 2,810
Flansze mocujace Klucz
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
SPF 98960180 N! 420935 STLSW 35 x 5,3 mm N! 420959
SPM 98960181 N! 420942
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PFERD

K

Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Urzadzenie do satynowania

ESER 17/75 7 500 min"' / 1700 Watt ~ Cechy:
Regulowana liczba obrotow.

415 Stabilizujace uktady elektroniczne.
Ochrona przed przecigzeniem.

Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia

i naped.

Blokada wrzeciona.

Wrzeciono z 2 klinami do zwiekszonego
przenoszenia sity na narzedzie walcowe.
207 Wrzeciono ze zfgczem CD-R.

Wrzeciono M14 do mocowania narzedzi
z gwintem wewnetrznym.

77 Dostarczany osprzet:
4 m przewdd sieciowy, ostona rak, uchwyt
antywibracyjny, zdejmowane wrzeciono.

PFERDVALUE:
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobo6r mocy Moc Max. Mocowanie Waga netto
4007220 obrotéw [Volt] [watt] oddawana @ narzedzia narzedzia o [kgl
[min] 50-60Hz [Watt] [mm] x szerokos¢
tasmy
[mm]
ESER 17/75 N! 217771 7 500-2 700 230 1700 1000 125 19x 100 3,065
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PFERD

@ Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Urzadzenie do satynowania

Cechy: ESER 12/25 2500 min' / 1 200 Watt
Niskoobrotowe urzadzenie do
satynowania z wysokim momentem ) 369
obrotowym.
Stabilizujace uktady elektroniczne.
Ochrona przed przecigzeniem.
Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia
i naped.
Blokada wrzeciona.
Wrzeciono z 2 klinami do zwiekszonego
przenoszenia sity na narzedzie walcowe. 227
Wrzeciono ze ztgczem CD-R.
Wrzeciono M14 do mocowania narzedzi
z gwintem wewnetrznym.

Dostarczany osprzet:

4 m przewdd sieciowy, ostona rak, uchwyt 72
antywibracyjny, zdejmowane wrzeciono.
PFERDVALUE:
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pob6r mocy Moc Max. Mocowanie Waga netto
4007220 obrotow [Volt] [Watt] oddawana @ narzedzia narzedziae [kal
[min] 50-60Hz [Watt] [mm]  xszerokosc
tasmy
[mm]
ESER 12/25 N! 217788 2 500-900 230 1200 750 125 19x 100 3,340
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PFERD

Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Szlifierki tasmowe

EBER 8/280 32m/s /800 Watt ~ Cechy: o
Dlugosé¢ tasmy: 520 (610*) mm x szeroko$¢ tasmy 3-20 mm Dtugosc tasmy 520 mm x szeroko$¢ tasmy
3-20 mm
} 522 | *Dtugosc tasmy 610 mm tacznie
z adapterem EBSA 610.
‘ 170 ‘ Klucz do luzowania ramion przystawek.
118 ‘ 69 Regulowana liczba obrotéw.
Stabilizujace uktady elektroniczne.
Ochrona przed przecigzeniem.
Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia
PFERDVALUE: i naped.
% Dostarczany osprzet:
bemo 4 m przewdd sieciowy, 1 ramiona przystawek
BSVA 9/24x520, ostona SDVH.
Oznaczenie EAN Predkos¢ przesuwu Napiecie Pob6r mocy Moc oddawana Waga netto
4007220 tasmy [Volt] [Watt] [Watt] [kgl
[m/s] 50-60 Hz
EBER 8/280 N! 232781 32-12 230 800 550 2,100
Ostona Elektryczny adapter do tasm szlifierskich
Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
4007220 4007220
SDVH N! 407981 EBSA 610 N! 417317
Obsady przystawek Cechy:
Mocne, stalowe wykonanie.
@ 24 mm Wykorzystanie petnej szerokosci rolek.
BSVA 9/24 © Bardzo waskie mocowanie rolki czofowe;j.
! § Asymetryczne ramiona do pracy bocznej.
@18 mm
BSVA 4/18 L__l:Lfg
13
@19 mm
BSVA 16/19 >
3
3
Oznaczenie EAN Szerokosc¢ x @ rolki Do szerokosci tasm Dla dtugosci tasm Waga netto
4007220 [mm] [mm] [mm] [kgl
BSVA 9/24 x 520 N! 247891 9x24 3,6,9,12,16 520,610 0,073
BSVA 4/18 x 520 N! 247907 4x18 3,6,9 520,610 0,060
BSVA 16/19 x 520 N! 247914 16x19 12,16 520,610 0,100
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PFERD

K Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Szlifierki tasmowe do szlifowania rur

Cechy: EBER 17/75R 22,8 m/s / 1700 Watt
Regulowana liczba obrotow. Diugo$é tasmy: 610-820 mm x szeroko$¢ tasmy 12-40 mm

Stabilizujace uktady elektroniczne.

Ochrona przed przecigzeniem. 1 595 (700)" |
Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia
i naped.
Blokada wrzeciona.
*Ramie teleskopowe do réznych dtugosci 165
tasm. 77
Zamykana rolka prowadzaca do
zwiekszania docisku lub kata owijania - 190
tasmy.
Stabilne ostony ochronne do zabezpiecza-
nia narzedzia.
Dostarczany osprzet: _
4 m przewdd sieciowy, 1 klucze zaciskowe, 270 (375)
2 rolki tasmy. PFERDVALUE:
Oznaczenie EAN Predkos¢ Do Dla dtugosci tasm Napiecie Pob6r mocy Moc  Waga
4007220 przesuwu  szerokosci [mm] [Volt] [watt] oddawana netto
tasmy tasm 50-60 Hz [Watt] [kal
[m/s] [mm]
EBER 17/75R N! 217757 22,8-8,2 12-40 610, 650, 760, 780, 820 230 1700 1000 4,027
Klucz Wiecej informacji i dane doty-
czace zamawiania krétkich tasm
Oznaczenie EAN widkninowych i szlifierskich
4007220 znajduja sie w Podreczniku
SKHS SW 5 mm N! 420881 narzedziowym, Katalog 4.
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PFERD

K

Nowosci w programie PFERD
Napedy elektryczne — Szlifierki tasmowe do szlifowania rur

EBER 12/25 R 7.6 m/s /1200 Watt  Cechy: :
Dtugoé¢ tasmy: 610-820 mm x szeroko$¢ tasmy 12-40 mm Niskoobrotowa szlifierka katowa do
szlifowania rur z bezstopniowa regulacjg
| 440 (645) | obrotéw.

Stabilizujace uktady elektroniczne.

Ochrona przed przecigzeniem.

Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia

165 i naped.

Blokada wrzeciona.

77 *Ramie teleskopowe do réznych dtugosci
Zamykana rolka prowadzaca do
zwiekszania docisku lub kata owijania

tasmy.
Stabilne ostony ochronne do
270 (375)* zabezpieczania narzedzia.
PFERDVALUE: Dostarczany osprzet:
4 m przewdd sieciowy, 1 klucze zaciskowe,
% 2 Bandrollen.
Oznaczenie EAN Predkos¢ Do Dla dtugosci tasm Napiecie Pobdr mocy Moc  Waga
4007220 przesuwu  szerokosci [mm] [Volt] [Watt] oddawana netto
tasmy  tasm [mm] 50-60 Hz [Watt] [kgl
[m/s]
EBER 12/25R NI 217764 7,6-2,7 12-40 610, 650, 760, 780, 820 230 1200 750 4,212
Klucz Wiecej informacji i dane do-
. tyczace zamawiania krétkich
Oznaczenie EAN tasm widkninowych i szlifier-
4007220 skich znajduja sie w Podreczni-
SKHS SW 5 mm N! 420881 ku narzedziowym, Katalog 4.
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PFERD Nowosci w programie PFERD
; Napedy elektryczne —

K Napedy elektryczne do sztywnych przedtuzek z podtgczeniem DIN 10

Cechy: EMER 8/280 28 000 min' / 750 Watt
Naped elektryczny do sztywnych
przedtuzek z podtaczeniem DIN 10. 430 |
Regulowana liczba obrotéw. 195 )
Stabilizujace uktady elektroniczne. }
Ochrona przed przecigzeniem. 39DIN 10 77
Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia
i naped.
Ochrona przed ponownym wigczeniem
w przypadku awarii zasilania.

PFERDVALUE:
Dostarczany osprzet: %
4 m przewdd sieciowy, 2 klucze zaciskowe. g
EnergySaving
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobor mocy Moc Podfaczenie Waga netto
4007220 obrotéw [Volt] [Watt] oddawana [DIN] [kgl
[min] 50-60Hz [Watt]
EMER 8/280 N!217795 28 000-8 500 230 750 410 10 2,058
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
STS D 4 mm 205020
Cechy: Sztywne przedtuzki*** Max. 25 000 min-' (STV9i STV13)
Sztywne przediuzki do trudno dostepnych
miejsc. STV9
W potaczeniu z napedami pneumatyczny- STV13
mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne dtugosci i wykonania na zamdwienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
lezniony jest indywidualnie od rodzaju
L : L STV20
przedtuzki i oczekiwanego promienia
krzywizny.
Minimalna dfugos¢ wykonan gietych STV27
mozliwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5). STV33
Dostarczany osprzet:
STV9
tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
STV13
tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.

STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 62.
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Napedy elektryczne — K
Napedy elektryczne do sztywnych przedtuzek z podtaczeniem DIN 10

EMER 8/90 9000 min™' / 710 Watt Cechy:
Naped elektryczny do sztywnych
430 | przedtuzek z podtaczeniem DIN 10.
195 ) Regulowana liczba obrotow.
Stabilizujace uktady elektroniczne.
1 77 Ochrona przed przecigzeniem.
39DIN 10 Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia
- i naped.
Ochrona przed ponownym wigczeniem
PFERDVALUE: w przypadku awarii zasilania.
% Dostarczany osprzet:
EnergySaing 4 m przewdd sieciowy, 2 klucze zaciskowe.
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobor mocy Moc Podfaczenie Waga netto
4007220 obrotéw [Volt] [Watt] oddawana [DIN] [kgl
[min] 50-60Hz [Watt]
EMER 8/90 N! 217818 9 000-2 500 230 710 410 10 2,028
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220
STSD 4 mm 205020
Sztywne przedtuzki*** Max. 25 000 min' (STV9iSTv13)  Cechy:
Sztywne przedfuzki do trudno dostepnych
STV9 miejsc.
STV13 W pofaczeniu z napedami pneumatyczny-
mi nie ma zagrozenia obcigzenia napedu.
Inne dfugosci i wykonania na zamdwienie.
Punkt zgiecia i promien krzywizny uza-
STV20 lezniony jest indywidualnie od rodzaju
przedtuzki i oczekiwanego promienia
krzywizny.
STV27 Minimalna dfugos¢ wykonan gietych
STV33 mozliwa juz od 500 mm (patrz rys.1i5).
Dostarczany osprzet:
STV9
tuleja zaciskowa 3 mm, 3 klucze zaciskowe.
& STV13
tuleja zaciskowa 6 mm, 3 klucze zaciskowe.

STV20 inkl. HA 4 G16/G22 INOX
tuleja zaciskowa 6 mm, 2 klucze zaciskowe.

&

*** Pasujaca przediuzka i uchwyty znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, katalog 9,
strona 62.
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R Napedy z kilkoma zakresami obrotéw —
Napedy elektryczne do watkdw gietkich

Cechy: EMER 8/280 BW 28 000 min' / 750 Watt
Naped elektryczny do sztywnych
przedtuzek z podtaczeniem DIN 10.
Regulowana liczba obrotéw.
Stabilizujace uktady elektroniczne.
Ochrona przed przecigzeniem.

Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia

i naped.

Ochrona przed ponownym wigczeniem
w przypadku awarii zasilania.

Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym

pofozeniu.
PFERDVALUE:
Dostarczany osprzet: %
4 m przewdd sieciowy, 2 klucze zaciskowe.
EnergySaving
Wskazowki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka.
Watek nalezy zamawiac oddzielnie.
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Poboér mocy Moc Podfaczenie Wymiar Waga
4007220 obrotéw [Volt] [Watt] oddawana watka LxBxH netto
[min'] 50-60 Hz [Watt] [DIN] [mm] [kal
EMER 8/280 BW N!395318 28 000-8 500 230 750 410 10 455x120x 120 2,500
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220

STSD 4 mm 205020
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Nowosci w programie PFERD PFERD
Napedy z kilkoma zakresami obrotéw — ; K
Napedy elektryczne do watkdéw gietkich

EMER 8/90 BW 9000 min"' /710 Watt ~ Cechy:
Naped elektryczny do sztywnych

przedtuzek z podtaczeniem DIN 10.
Regulowana liczba obrotow.
Stabilizujace uktady elektroniczne.
Ochrona przed przecigzeniem.

Miekki start chronigcy ludzi, narzedzia

i naped.

Ochrona przed ponownym wigczeniem
w przypadku awarii zasilania.

Stojak z rurek chroni maszyne w kazdym

pofozeniu.
PFERDVALUE:
Dostarczany osprzet:
% 4 m przewod sieciowy, 2 klucze zaciskowe.
EnergySaving
Wskazoéwki dot. zamawiania:
Maszyna jest dostarczana bez watka.
Watek nalezy zamawiac oddzielnie.
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobér mocy Moc odda- Podtaczenie Wymiar Waga
4007220 obrotéw [Volt] [Watt] wana watka LxBxH netto
[min] 50-60 Hz [Watt] [DIN] [mm] [kal
EMER 8/90 BW N! 217825 9 000-2 500 230 710 410 10 455x120x 120 2,530
Klucz
Oznaczenie EAN
4007220

STSD4 mm 205020
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@ Nowosci w programie PFERD
Akcesoria do napeddéw narzedzi — Watek gietki 10 i uchwyty
Zalecenia dot. uzytkowania: Watek gietki 10 SE 11 DIN 10/G28 18 000-750 min™*
Nie wolno przekraczac¢ podanych zakreséw
obrotéw i mocy. BW 10 ss
Promien krzywizny nie mniejszy niz
170 mm.
SE11 &

Wskazéwki dot. zamawiania:

Diugosci specjalne na zamowienie.
Walki i przewody z obustronnym przyta- SCH10 %
czem na zamodwienie.
Oznaczenie EAN Dopuszcz. Podtaczenie od Podfaczenie od Wymiar Waga
4007220 liczba obr. strony napedu strony uchwytu o x dtugos¢ netto
[min] DIN / ¢ [mm] G/ o[mm] [mm] [kal
Watek gietki (wraz z uchwytem HA 10 G28)
BW 10 SE 11 DIN 10/G28 N! 415702 18 000-750 10 / 30 28 / 28 22 x 1.683 2,663
BW 10SE 11 DIN 10/G28 2 m N! 420904 18 000-750 10 / 30 28 / 28 22x2.173 3,113
Gotowy do zamontowania rdzen zapasowy
SE 11 DIN 10/G28 N! 169377 18 000-750 10 / M10 28 / 7,5/5,85 11x 1600 0,802
SE 11 DIN 10/G28 2 m N! 142929 18 000-750 10 / M10 28 / 7,5/5,85 11x2100 1,102
Gotowy do zamontowania pancerz zapasowy
SCH 10 DIN 10/G28 N! 420911 - 10 / 30 28 / 28 22 x 1.553 1,430
SCH 10 DIN 10/G28 2 m N! 420928 = 10 / 30 28 / 28 22x2.053 1,580

Zestaw pielegnacyjny 10/12 ZG
do konserwacji watka gietkiego
znajduja sie w Podreczniku narze-
dziowym 23, Katalog 9, S.122.

Uchwyty
HA 10 G28 HA 12 G28
Uchwyt watka gietkiego o doskonatej Uchwyt HA 12 G28
ergonomii. Uchwyt z nakretkg mocujaca dla maksy-
malnego naprezenia wafka.
Dostepne tuleje zaciskowe 12 mm.
Oznaczenie EAN Wraz z Maks. Wymiar @ x Stosunek  Grupatulei Waga netto
4007220 tuleja dop. liczba dfugosé przetoz. zaciskowych [kal
zaciskowa obrotow [mm]
2 [mm] [min™]
HA 10 G28 N! 388174 6 18 000 35x 160 - 6 0,431
HA 12 G28 N! 395196 6 18 000 35x170 - 12 0,545

Wszystkie dostepne tuleje zaciskowe znajduja sie w Podreczniku narzedziowym 23, Katalog 9, stronach 116-118.
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Akcesoria do napeddéw narzedzi — Uchwyty i przektadnia katowa
Uchwyty
HA4G16 HA 7 G22 HA 10 G28 HA 12 G28
Uchwyt watka gietkiego o doskonatej Uchwyty HA12 G28
ergonomii. Uchwyt z nakretka mocujaca dla maksy-

malnego naprezenia watka.
TDostepne tuleje zaciskowe 12 mm.

Oznaczenie EAN Wraz z Maks. Podfaczenie od Wymiare x  Stosunek Grupa Waga
4007220 tuleja dop. liczba  strony uchwytu dtugos¢ przetoz. tulei netto
zaciskowa  obrotéw G/ o [mm] [mm] zacisko- [kal
2 [mm] [min] wych
Gerade Uchwyty
HA 4 G16 N! 388150 6 40 000 16/16 24x120 - 6 0,180
HA7 G22 N! 388167 6 25000 22/22 30x 130 - 6 0,286
HA 10 G28 N! 388174 6 18 000 28/ 28 35x 160 - 6 0,431
HA 12 G28 N! 395196 6 18 000 28/28 35x 170 - 12 0,545
40T Przektadnia katowa WT 10 G28
e Podfaczenie watkéw gietkich BW 10 SE 11 DIN 10/G28 (bez uchwytu).
G28 o8 Obrotowe podtaczenie watka (360°). Z napedem watka gietkiego mozna pracowac jak szlifier-

ka katowa.

Dostarczany osprzet:

1 nakretka mocujaca, 2 sruby, 2 podkfadki,
167 2 klucze zaciskowe, uchwyt antywibracyjny,

ostona ochronna @ 125 mm.

Oznaczenie EAN Maks. Stosunek  Maks. liczba Gwint Mocowanie Waga netto
4007220 dop. liczba przetoz. obrotow wrzeciona narzedzia [kal
obrotow napedu [mm]
[min] [min]
WT 10 G28 N! 419809 18 000 1,5:1 12 000 M14 22,23 1,400
Flansze mocujace Klucz
m poz. Oznaczenie EAN Oznaczenie EAN
2) 4007220 4007220
SR SPM14 98980036 902189 SKS SW 4 mm 204450
@) 5 2 DHFL 98980039 902226 STLSW 35 x5 mm 193853
) 3 FLS 98980037 902202
4 DHTR 98980040 902233
5 FLS-CC 98980038 902219
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Nowosci w programie PFERD
Akcesoria do napedow narzedzi —Tuleje zaciskowe

Szybka droga do optymalnej tulei zaciskowej

@ Grupe tulei zaciskowych dla napedu © Na podstawie wymaganej $rednicy podac O Przyktad zaméwienia::
wybrad z ponizszego zestawienia. druga czesc¢ oznaczenia i numeru EAN. Grupa tulei zaciskowych 16

@ Na podstawie grupy tulei zaciskowych O Poprzez zestawienie oznaczenia oraz SPZ 98980 268 = tuleja zaciskowa 3 mm
podac pierwsza cze$¢ oznaczenia oraz numeru EAN powstaje peten numer dla szlifierki pneumatycznej PGAS 10/200 HV:
numeru EAN. wymagany do zamowienia.

Catkowite Oznaczenie SPZ 98980 268,
a catkowity numer EAN to 4007220416372.

Zestawienie grup tulei zaciskowych

Strona Rodzaj urzagdzenia Napedy/Uchwyty O Grupa tulei zaciskowych
104 Naped pneumatyczny, szlifierka prosta PGAS 4/300 HV 20
108 PGAS 4/250 HV 20
111 PGAS 4/220 Z-HV 20
112 PGAS 10/200 HV 16
113 PGAS 10/200 V-HV 16
114 PGAS 4/190 HV 20
117 PGAS 10/160 HV 16
118 PGAS 10/160 V-HV 16
119 PGAS 10/120 HV 16
120 PGAS 10/120 V-HV 16
123 PGAS 2/5 DS 20
141 Naped pneumatyczny, roboty PGAS 2/800 RS 23
142 PGAS 3/370 RS 21
142 PGAS 3/370 RS LL 21
143 PGAS 4/280 RS 16
144 PGAS 4/220 RS 16
145 PGAS 8/170 RS 16
146 PGAS 11/58 RS 16
147 PGAS 4/52 RS 16
148 PGAS 4/24 RS 16
149 PGAS 4/12 RS 16
150 PWAS 4/180 RS 16
152 PWAS 4/52 RS 16
153 Naped elektryczny, szlifierka prosta EGER 8/280 22
154 EGER 8/90 22
Grupa tulei (2] © Uzupelnienie oznaczenia i numeru EAN
zaciskowych Oznaczenie o [mm] o [cale]
EAN 3 3 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4
6 L SPZ 98980... 268 163 164 165 269 166
{’fj 4007220 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
=
- SPZ 98980... 262 261 263 264 265
20
1 e 4007220 N! 233634 N! 312964 N! 233641 N! 233658 N! 233665
" SPZ 98980... 311 310 398 399
21 =
emﬂ’ij 4007220 N! 235447 N! 235430 N! 411544 N! 411551
- 184 1
SPZ 98960... 171 172 173 170
4007220 N! 409848 N! 409855 N! 409862 N! 409831
- SPZ 98980... 660 661 662
23
4007220 N!421253 N! 421277 N! 421284

=
8,5
B=

&
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Nowosci w programie PFERD
Lista artykutow zastepczych — Upgrade Napedy narzedzi

Artykut zastepczy
Stare oznaczenie EAN . Nowe oznaczenie EAN Wskazéwka Str.
4007220 4007200
Napedy pneumatyczne - Szlifierki proste
PG 1/800 176658 >>  PGAS 1/700 948873 Patrz Podreczniku narzedziowym 23, Katalog 9, =
strona 15.
PGAS 1/800 176689 >> PGAS 1/700 948873 Patrz Podreczniku narzedziowym 23, Katalog 9, -
strona 15.
PGAS 2/800 E 832479 >>  PGAS 2/800 E-DV 221372 99
PGAS 2/800 E-HV 101308 >>  PGAS 2/800 E-HV 221396 99
PGZA 3/440 176580 >> PGAS 3/370RS 234020 142
PGZA 3/440 E 176597 >>  PGAS3/370RS 234020 142
PGAS 3/440 DH 176603 >>  PGAS 3/350 HV 221457 Dostepny réwniez jako PGAS 3/350 DV. 102
PG 3/380 DH 176627 >> PGS 3/300Z-DV 395165 107
PGAS 4/350 E 896693 >> PGAS 3/380E-DV 368312 Dostepny rowniez jako PGAS 3/380 E-HV. 101
PGAS 5/280 HV 176733 >> PGAS 4/300 HV 221471 Dostepny rowniez jako PGAS 4/300 V-HV. 104
PGAS 5/230 HV 235294 >>  PGAS4/250 HV 382844 108
PGAS 5/230 VE-HV 235300 >> PGAS4/250 V-HV 388051 110
PG 3/210 DH 606315 >> PGS 3/300Z-DV 395165 107
PGAS 10/200 V-HV 776889 >> PGAS 10/200V-HV 245538 Dostepny rowniez jako PGAS 10/200 HV. 113
PGAS 5/180 HV 176719 >> PGAS4/190 HV 388068 114
PGAS 5/180 VE-HV 176726 >>  PGAS 4/190 V-HV 395400 116
PGAS 9/180 V-HV 319765 >> PGAS10/160V-HV 231012 Dostepny réwniez jako PGAS 10/160 HV. 118
PGAS 10/160 V-HV 777282 >> PGAS 10/160V-HV 231012 Dostepny réwniez jako PGAS 10/160 HV. 118
PGAS 9/120 V-HV 319758 >> PGAS 10/120V-HV 231029 120
PGAS 5/40 V-HV 344361 >>  PGAS 3/35HV 388075 122
PGAS 10/40 V-HV 802649 >> PGAS3/35HV 388075 122
PGTA 3/700 373248 >> - - -
Napedy pneumatyczne - Szlifierki katowe
PWS 1/800 176900 >> PWAS 1/800 DV 230985 Dostepny réwniez jako PWAS 1/800 HV. 124
PWSA 1/800 541142 >>  PWAS 1/800 DV 230985 Dostepny réwniez jako PWAS 1/800 HV. 124
PWSA 5/210 HV 177075 >>  PWAS 4/200 HV 417072 125
PWSA 3/220 DH 566503 >> PWAS 2/200 HV 417089 Dostepny réwniez jako PWA 2/200 DV. 126
PWS 3/200 DH 282175 >>  PWAS 2/200 HV 417089 Dostepny rowniez jako PWA 2/200 DV. 126
PWSA 5/160 HV 235287 >> PWAS4/160 HV 417096 127
PWSA 5/130 HV 271766  >>  PWAS4/120 HV 417102 129
PW 3/120 DH 271780 >> PWA2/120 HV 417119 Dostepny réwniez jako PWA 2/120 DV. 130
PWAS 9/120 HV 319772 >> PWAS13/120AVH 896709 Patrz Podreczniku narzedziowym 23, Katalog 9, =
strona 52.
PWSA 4/45 HV 948750 >> - - =
PWAS 4/45 HV CD 948767 >> - - -
Napedy pneumatyczne - Szlifierki tasmowe
PBSA 5/160 HV 925 801963 >> PBA4/160HV 420775 131
PBSA 5/160 HV oVA 948804 >> PBA4/160HV 420775 131
PBS 5/155 HV oVA 101841 >> - - =
Napedy pneumatyczne — Napedy specjalne
PFGA 10/120 HV 963395 >> PF8/90HV 388099 137
PMAS 5/230 HV 263235 >> PMA4/220 HV 388082 132
PMAS 12/200 H 178058 >> PMA 10/200 HV 384374 133
PMAS 12/120 HV 178034 >> PMA10/120 HV 231043 135
MST 31 F 450314 >> MST32DVF 231074 139
MST 31 M 450079 >> MST32DVM 231081 139
MST 31 G 450307 >> MST32DVG 231098 139
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@ Nowosci w programie PFERD
Lista artykutow zastepczych — Upgrade Napedy narzedzi
Artykuly wycofane z produkdii
Stare oznaczenie EAN o Nowe oznaczenie EAN Wskazéwka Str.
4007220 4007200
Napedy elektryczne - Szlifierki proste
UGER 11/330 SI 230 VOLT 777367 >> EGER8/280 232125 153
UGER 5/250 SI 230 VOLT 265581 >> EGER8/280 232125 153
UGER 5/90 SI 230 VOLT 267332 >> EGER8/90 232040 154
UGER 11/90 SI 230 V 948842 >> EGERS8/90 232040 154
UGER 15/30 SI 230 VOLT 775912 >> - - -
UGER 15/60 SI 230 VOLT 777251  >> - - -

UGER 15/150 SI 230 VOLT 801864 >> - - _
Napedy elektryczne — Urzadzenie do satynowania

UWER 15/40 A-SI D19 230V 896792 >> ESER17/75 217771 Zamiennie ESER 12/25 do POLINOX. 156

Napedy elektryczne - Szlifierki katowe

UWER 5/200 SI 230V 598436 >> - - -

Napedy elektryczne - Szlifierki tasmowe

UBS 5/100 SI 925 230V 333006 >> EBER8/280 232781 158

UBS 5/100 SI 925 TK 230V 957424 >> EBER&/280 232781 158

UBS 5/100 SI oVA 230V 948811 >> EBER8/280 232781 158

UBS 11/90 SI-R 230V 777275 >> EBER17/75R 217757 Zamiennie EBER 12/25 R do paséw witékninowych. 159

UBS 11/90 SI-R TK 230V 957448 >> EBER17/75R 217757 Zamiennie EBER 12/25 R do paséw widkninowych. 159

UBS 5/70 SI-R 230V 561263 >> EBER17/75R 217757 Zamiennie EBER 12/25 R do paséw widkninowych. 159

UBS 5/70 SI-R TK 230V 957431 >> EBER17/75R 217757 Zamiennie EBER 12/25 R do paséw wtékninowych. 159

Napedy elektryczne — Napedy do spawdéw pachwinowych

KNER 5/34 V-SI 230V 935217 >> - - -

Napedy elektryczne — Napedy specjalne

EMER 5/250 SI 230V 948859 >> EMER8/280 217795 161

EMER 11/90 SI 230V 948866 >> EMER&/90 217818 162

EMER 15/150 SI 230V 101414  >> - - -

EMER 15/60 SI 230V 101421 >> - - -

EMER 15/30 SI 230V 101438 >> - - -

Napedy watkéw gietkich — Napedy z kilkoma zakresami obrotow

RUER 5/250 SI 230V 267325 >> EMER8/280 BW 395318 163

RUER 10/250 SI 230V 348116 >> EMER 8/280 BW 395318 163

MD10 400V 50HZ 181324 >> ME 22/150 400V 758694 Zamiennie ME 22/240; patrz: Podrecznik narzedzio- =
wy 23, Katalog 9, strona 102 i strona 100.

MD10 B1 400V 50HZ 181331 >> ME22/150 400V 758694 Zamiennie ME 22/240; patrz: Podrecznik narzedzio- -
wy 23, Katalog 9, strona 102 i strona 100.

MD10-B2 400V 50HZ 181348 >> ME 22/150 400V 758694 Zamiennie ME 22/240; patrz: Podrecznik narzedzio- -
wy 23, Katalog 9, strona 102 i strona 100.

MD10-D 400V 50HZ 181355 == ME 22/150 400V 758694 Zamiennie ME 22/240; patrz: Podrecznik narzedzio- =
wy 23, Katalog 9, strona 102 i strona 100.

SD25-40 400V 50HZ 181416 >> ME 22/150 400V 758694 Zamiennie ME 22/240; patrz: Podrecznik narzedzio- =
wy 23, Katalog 9, strona 102 i strona 100.

SD25-40-D 400V 50HZ 181447 >> ME 22/150 400V 758694 Zamiennie ME 22/240; patrz: Podrecznik narzedzio- -
wy 23, Katalog 9, strona 102 i strona 100.

RUER 15/150 SI 230V 101629 >> - - -

RUER 15/60 SI 230V 101650 >> - - -

RUG 19/120 SI 230V 348109 >> - - -
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Narzedzia PFERD z systeme QTLOCK — Tylko jeden click

170



PFERD

Nowosci w programie PFERD
Narzedzia PFERD z systemem X-LOCK — Tylko jeden click

System Bosch X-LOCK to pierwszy na Swiecie system szybkiej wymiany narzedzi w szlifierkach ,

katowych. Wystarczy umiesci¢ narzedzie na uchwycie X-LOCK, klinka¢ i gotowe! w ten sposdb

wymiana narzedzi podczas pracy na szlifierce jeszcze nigdy nie byta tak tatwa. X-LOCK tworzy ‘

nowy standard, ktéry utatwia prace profesjonalistom i zwieksza produktywno$¢. Bosch pracuje

wytgcznie z rzetelnymi partnerami i do nich zalicza marke PFERD. w tym przypadku PFERD Technology by Q:D BOSCH

opracowat unikalny sposob taczenia materiatow Sciernych, tarcz i szczotek technicznych z sys-
temem X-LOCK i produkcje ich na skale przemystowa.

System Bosch X-LOCK do szlifierek katowych Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
umozliwia szybka i wygodng wymiane narze-

dzi. w poréwnaniu z tradycyjnym okragtym Szybka i wygodna wymiana narzedzi. Narzedzie z systemem X-LOCK nalezy
otworem w narzedziach, system X-LOCK Pewne mocowanie, az do momentu zamocowac na szlifierce katowej poprzez
wyrdznia otwdr w ksztalcie litery X, ktory charakterystycznego klikniecia. lekkie docisniecie, az do momentu charak-
umozliwia stabilne zamocowanie narzedzia Narzedzia z systemem X-LOCK moga by¢ terystycznego klikniecia.

na szlifierce katowej w mozliwie najkrétszym stosowane na tradycyjnych szlifierkach

czasie. Unikalny system X-LOCK spetnia naj- katowych z gwintem M145/8"-11

wyzsze standardy jakosci i bezpieczerstwa (wyjatkiem sg szczotki techniczne).

oraz jest odpowiedni do stosowania nawet
przy najbardziej wymagajacych zadaniach.

Sposéb uzycia:

Narzedzie nalezy umiesci¢ poziomo na syste- Narzedzie mocuje sie poprzez lekkie doci- Narzedzie zwalnia sie za pomoca czerwonej
mie X-LOCK. $niecie, az do momentu charakterystycznego dzwigni.
klikniecia.



Nowosci w programie PFERD
Sciernice wtdkninowe POLIVLIES z systemem X-LOCK

Sciernice wiékninowe oraz wykroje écierne mocowanie na rzep POLIVLIES, produkowanie sg
w réznych wykonaniach, o réoznych srednicach i réznej wielkosci ziarna. Wykorzystuje sie je do
obrébki duzych powierzchni ze stali nierdzewnej (INOX).

Zalety: Odpowiednie napedy narzedzi:

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dobrym
zdolnosciom szlifujgcym i duzej
Zywotnosci.

Zapewnia stafg wysoka jakos¢ powierzchni
przez caty okres uzytkowania narzedzia,
dzieki statemu odstanianiu nowego,
réwnie ostrego ziarna sciernego.
Optymalne dopasowanie do obrabianych
konturéw dzieki duzej elastycznosci.

Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej

i wygodnej wymiany narzedzia.

Szlifierki katowe
Akumulatorowe szlifierki katowe

Wskazowki dot. zamawiania:

Przy zamdwieniu prosimy podac EAN

lub caty symbol zamdwieniowy. Przy
zamowieniu prosze podac wielkosc ziarna.
Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220119846

PVL 115-X-LOCK A 180 M

Objasnienie skrotow:

PVL = $ciernice wiékninowe POLIVLIES
115 =@ zewnetrzna D [mm]

Uzywa sie do obrdbki prawie wszystkich X-LOCK = system szybkomocujacy
materiatow. A =ziarno scierne

180 M = wielkos¢ ziarna

Obrabiane materiaty:

PFERD

K

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanej maksymalnie
dopuszczonej liczby obrotow.

C®O0OC

Sciernice listkowe PVL

Uniwersalne prace od szlifu zgrubnego po szlif precyzyjny. Uzywane w przemysle i rzemio$le.

Ziarno scierne:
Korund A
Dostepne wielkosci ziarna POLIVLIES:

100G =grube (zéttobrazowe)
180 M  =drednie (czerwonobrazowe)
240 F =drobne (niebieskie)

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskad najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac zalecang predkos¢ pracy

30-35m/s.
D T H Wielkos¢ ziarna Zalecana
[mm]  [mm] [mm] 100G 180 M 240F liczba
EAN 4007220 Bl
[min-']
115 18 X-LOCK (22,23) N!119839 N! 119846 N! 119853 5 000-5 800
125 18 X-LOCK (22,23) N!119860 N! 119907 N!119914 4600-5300

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podad wielkos¢
ziarna.

PFERDVALUE:

TimeSaving

Maks. dop. Oznaczenie

liczba obr.
[min]
13300 5 PVL 115-X-LOCK A ...
12 200 5 PVL 125-X-LOCK A ...
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PFERD
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PSF STEELOX % % v¢v%

Nowosci w programie PFERD
Sciernice tarczowe do ciecia z systemem X-LOCK —
Linia uniwersalna PSF % % v¢v¢

Sciernica tarczowa do ciecia stali i stali nierdzewnej (INOX) o wysokich wtasciwosciach ciecia

i duzej zywotnosci.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie przy obrébce
stali i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki diugiej
Zywotnosci narzedzia.
Cienkie tarcze idealnie nadajasie do
stosowania na akumulatorowych
szlifierkach katowych.
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej i wygod-
nej wymiany narzedzia.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otwordéw

Ziarno scierne:
Korund A

PFERDVALUE:

=5

fonFilter Emission filter pti

EnergySavng  TimeSaving

D T/U EAN H  Maks. dop. ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) I T 1
115 1,0 NI 113400 X-LOCK (22,23) 13300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113417 X-LOCK (22,23) 13300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
125 1,0 N1 113431 X-LOCK (22,23) 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113455 X-LOCK (22,23) 12200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) .
125 2,4 N1 113448 X-LOCK (22,23) 12 200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK

Sciernice tarczowe do ciecia z systemem X-LOCK — Linia wydajna SG % % % %

SG STEELOX % % % 7%

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokich whaéciwoéciach ciecia i najwyzszej zywotnosci.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie przy obrébce
stali i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdol-
nosciom ciecia.
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki diugiej
zywotnosci narzedzia.
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej i wygod-
nej wymiany narzedzia.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obréobcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

Ziarno scierne:
Wysokowydajny korund A

PFERDVALUE:
Cienkie $ciernice tarczowe do ciecia:

EnergySavng  Timesaving

Filter  HapticFilter :

D T/U EAN H  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) I T ]
125 1,0 N! 113585 X-LOCK (22,23) 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113592 X-LOCK (22,23) 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX/X-LOCK
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) e —
125 2,4 N! 113493 X-LOCK (22,23) 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX/X-LOCK
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Nowosci w programie PFERD PFERD

Sciernice listkowe POLIFAN z systemem X-LOCK —
Linia uniwersalna PSF % % vt v

Z PSF STEELOX % % v 9%

Sciernica listkowa POLIFAN o wysokiej wydajnosci szlifowania i duzej zywotnosci.

Zadania obrdbcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow,
fazowanie, odgratowywanie

Zalety:
Szybki postep prac i wysoka ekonomicz-
nos¢ dzieki bardzo dobrym wtasciwosciom
szlifowania.
Duza zywotnosc.
Odpowiednia takze do akumulatorowych
szlifierek katowych.
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej i wygod-
nej wymiany narzedzia.

Ziarno Scierne:
Korund cyrkonowy Z

PFERDVALUE:

-
FAI

EnergySavng  TimeSaving

-

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 40 60 30 [mm] liczba obr.
[min]
EAN 4007220
Wykonanie odgiete PFC @222z oSS
115 113608 113615 113622 X-LOCK (22,23) 13300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK
125 113639 113646 113653 X-LOCK (22,23) 12 200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK

Sciernice listkowe POLIFAN z systemem X-LOCK — Linia wydajna SG % % % v¢

Z SG POWER STEELOX % % % 5%

Sciernica listkowa POLIFAN Z SG POWER, o wysokiej agresywnosci pracy, wyjatkowej zywotno-
$ci i najwyzszej ekonomicznosci. Jest najlepsza sciernica listkowa do obrébki stali.

Zalety:
Szybki postep pracinajwyzsza
ekonomicznos¢ dzieki agresywnym
wiasciwosciom szlifowania.
Najwyzsza agresywnosc przez caty okres

p,w.ﬂ uzytkowania narzedzia.
‘;ﬂk Rzadsza wymiana narzedzia dzieki
znakomitej zywotnosci.
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej
i wygodnej wymiany narzedzia.
Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)
D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop.
[mm] 40 60 30 [mm] liczba obr.
[min]
EAN 4007220
Wykonanie odgiete PFC @22z oSS
125 113707 113714 113721  X-LOCK (22,23) 12 200

10

Zadania obrébcze:
Obrobka spawow, fazowanie,
odgratowywanie

Ziarno $cierne:
Korund cyrkonowy Z

Zalecenia dot. uzytkowania:
Narzedzie przeznaczone do szlifu
powierzchniowego na stali.

PFERDVALUE:

A

Filter issionfil HapticFilter

Al

EnergySaving  TimeSaving

Oznaczenie

PFC 1257 ... SG POWER STEELOX/X-LOCK
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POLIFAN-CURVE

POLIFAN-CURVE jest innowacja firmy PFERD przy obrébce spawdw pachwinowych. Jedyny
w swoim rodzaju ksztatt radialny poprzez specjalne utozenie listkdw Sciernych zapewnia
niezrownane rezultaty pracy przy najtrudniejszych i najbardziej ztozonych zadaniach
obrébczych na spawach pachwinowych.

PFERD Nowosci w programie PFERD
Sciernice listkowe POLIFAN z systemem X-LOCK —

Linia specjalna SGP % % % %

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
Wysoka wydajnos¢ szlifowania dzieki Wykonanie M: \
szybkiemu, agresywnemu szlifowi Do obrébki promieni pachrinowych a
i wynikajaca z tego znaczna oszczednosc powyzej 5 mm i wymiarze a do 6 mm przy N )
kosztow pracy. kacie 90°, szerokos¢ promienia: 11 mm. Z > wymiara
Znakomita zywotnos¢ przy obrobce Wykonanie L:
spawodw pachwinowych. Do obrébki promieni pachwinowych
Precyzyjne i optymalne uwydatnienie powyzej 8 mm i wymiarze a powyzej
geometrii szlifu spawu pachwinowego. 6 mm przy kacie 90°, szeroko$¢ promienia:
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej 14 mm.
i wygodnej wymiany narzedzia.
Z SGP CURVE STEELOX % % % %
Wysokowydajna sciernica listkowa do najbardziej wymagajacych zadan obrébczych na stali
i stali nierdzewnej (INOX).
Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:
Stal, stal nierdzewna (INOX)
Zadania obrc’)bcze: Vibrationfilter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
Obrébka spawdw pachwinowych, obrébka
spawdw, fazowanie, odgratowywanie %
Energy Saving Time Saving
Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z
D Szer. Wielkos¢ ziarna  Szerokos¢ H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] spawu [mm] liczba obr.
40 .
pachw. [min]
[mm] EAN 4007220
Wykonanie promieniste PFR C ==
125 >5 N! 113790 M (11 mm) X-LOCK (22,23) 12200 10 PFR 125-MZ 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
>8 N1 113806 L (14 mm) X-LOCK (22,23) 12200 10 PFR125-LZ40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
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Nowosci w programie PFERD PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania z systemem X-LOCK — §
Linia uniwersalna PSF % % v¢v¢

PSF STEEL % % st

Sciernica tarczowa do zdzierania przeznaczona do obrébki stali. Wysokie wiasciwosci szlifuja-
ce i duza zywotnosc.

Zalety: Obrabiane materiaty:

= Szybki postep prac i wysoka Stal, zeliwo
ekonomicznos$¢ dzieki bardzo dobrym
wiasciwosciom szlifowania.

= Duza zywotnosc.

= Takze do stosowania na szlifierkach
o matej mocy. Dobre wiasciwosci szlifujace

Zadania obrdbcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrébka spawéw pachwinowych, wybieranie
spawow, fazowanie, odgratowywanie

juz przy niewielkim nacisku. PFERDVALUE:
= Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej
i wygodnej wymiany narzedzia.

TimeSaving

D u H  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm]  liczba obr.
[min]

Wykonanie odgiete E (ksztalt 27) ——— T ——y
115 72 NI113516 X-LOCK (22,23) 13300 10 E 115-7 PSF STEEL/X-LOCK
125 72 NI113523 X-LOCK (22,23) 12 200 10 E 125-7 PSF STEEL/X-LOCK
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PFERD
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TBU

Nowosci w programie PFERD
Szczotki garnkowe z systemem X-LOCK, nieplecione

Znakomita do srednio ciezkich prac na duzych powierzchniach oraz do odgratowywania,

czyszczenia i usuwania rdzy.

Zalety:

Optymalne dopasowanie do obrabianego

konturu przedmiotu dzieki duzej
elastycznosci.

Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej

i wygodnej wymiany narzedzia.

D L, D,
[mm] [mm]

Drut stalowy (ST)
60 20 X-LOCK
75 25 X-LOCK

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.

60 20 X-LOCK
75 25 X-LOCK

Zalecenia dot. uzytkowania:
Aby uzyskac optymalne efekty stosowacd
na szlifierkach katowych o regulowanym
zakresie obrotéw.

PFERDVALUE:

Timesaving

D;
[mm]

0,30
0,30

0,30
0,30

Opakowanie

EAN 4007220

N! 119150
N! 119327

N! 119198
N1 119440

Zalec.
liczba obr.
[min]

6300-9 400
6 300-9 400

5000-8 100
5000-8 100

Maks.

dop.
liczba obr.
[min™]

12500
12500

12500
12500

Oznaczenie

POS TBU 60/X-LOCK ST 0,30
POS TBU 75/X-LOCK ST 0,30

POS TBU 60/X-LOCK INOX 0,30
POS TBU 75/X-LOCK INOX 0,30
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Nowosci w programie PFERD
Szczotki garnkowe z systemem X-LOCK, plecione

K1
i

o
~

T
T
D L, D, D;
[mm] [mm] [mm]
Drut stalowy (ST)
65 22 X-LOCK 0,35
0,50
80 20  X-LOCK 0,50

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

65 22 X-LOCK 0,35
0,50
80 20  X-LOCK 0,50

TBG

PFERD

Agresywna szczotka, odpowiednia do ciezkich prac na duzych powierzchniach, do

odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy.

Zalety:

Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.
Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej
i wygodnej wymiany narzedzia.

llos¢
splotow
[szt.]

18
18
20

18
18
20

Opakowanie

EAN 4007220

119457
119532
119686

119624
119631
119730

Zalec.
liczba obr.
[min-']

6300-12 500
6300-12 500
5000-10 000

5000-12 500
5000-12 500
4000-10000

Zalecenia dot. uzytkowania:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczba obrotéw.

PFERDVALUE:

TimeSaving

Maks. dop.
liczba obr
[min]

12500
12500
11500

12500
12500
11500

Oznaczenie

POS TBG 65/X-LOCK ST 0,35
POS TBG 65/X-LOCK ST 0,50
POS TBG 80/X-LOCK ST 0,50

POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,35
POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,50
POS TBG 80/X-LOCK INOX 0,50
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PFERD

Nowosci w programie PFERD
Szczotki tarczowe z systemem X-LOCK, plecione

RBG i

Agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac w przemysle metalowym, takich jak usuwanie
zgorzeliny, usuwanie rdzy, odgratowywanie, czyszczenie spawdw, usuwanie resztek kleju.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania: b IDA
Agresywny efekt pracy szczotki dzieki Optymalne rezultaty na szlifierkach
sztywnym splotom. katowych z regulowana liczba obrotéw.

Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej

i wygodnej wymiany narzedzia. PFERDVALUE:

W,
TimeSaving
D W, L; D, D; lloé¢ Opakowanie Zalec. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] splotéw liczba obr. dop.
[szt.] EI [min™] liczba obr
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 | N!'118559 6300-12 500 12500 POSRBG 11512/X-LOCK ST 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N1 118764 5500-12 500 12500 POSRBG 12512/X-LOCK ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 . N!'118757 5000-12 500 12500 POSRBG 11512/X-LOCK INOX 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NT118771 4.400-12 500 12500 POSRBG 12512/X-LOCKINOX 0,50

Szczotki tarczowe z systemem X-LOCK, Pipeline

RBG PIPE, Pipeline '
.
Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy budowie rurociggdéw i zbiornikdw.
Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania: b IDA
Dzieki wyjatkowo waskiemu wykonaniu Optymalne rezultaty na szlifierkach
optymalnie dociera do trudno dostepnych katowych z regulowana liczba obrotéw.
miejsc, takich jak np. spawy pachwinowe. .
Agresywny efekt pracy szczotki dzieki PFERDVALUE: LB

sztywnym splotom. W, f

Z uchwytem X-LOCK dla szybkiej Timasaig
i wygodnej wymiany narzedzia.

D W, L, D, llos¢ D; Opakowanie Zalec. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] splotéw [mm] liczba obr. liczba obr

[szt.] EI [min] [min”]

EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
115 6 21 X-LOCK (22,23) 36 0,50 N1 118948 6 300-12 500 12500 POSRBG 11506/X-LOCK PIPE ST 0,50
125 6 18 X-LOCK (22,23) 48 0,50 N! 119136 6300-12 500 12500 POSRBG 12506/X-LOCK PIPE ST 0,50
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	MST 32 DV�Frequenz 32.000 Hub/min 
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